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ԳՐԱՖԻԿԱ

§1. ՊՐՈՅԵԿՏՄԱՆ
ՄԵԹՈԴՆԵՐ

Դպրոցում, տանը և փողոցում
դուք հանդիպում եք տարբեր առարկաների, սարքերի և մեքենաների:
Դրանք ստեղծել և պատրաստել առանց գծագրերի հնարավոր չէ: Ըստ
գծագրերի պատրաստում են տարբեր դետալներ, պատրաստի դետալնե-
րից ըստ գծագրերի հավաքում են զանազան առարկաներ: Գծագրի օգնու-
թյամբ կարելի է ստանալ ճշգրիտ տեղեկություններ առարկայի ձևի,
չափսերի և այլ հատկությունների մասին: Այդ պատճառով էլ գծագիրը հա-
մարում են «տեխնիկայի լեզու»: Գծագրերը կատարվում են բոլորի կողմից
ընդունված միասնական կանոններով: 

Գծագրերի ստեղծման համար կիրառվում են պրոյեկտման մեթոդները:
Պրոյեկտումն առարկայի պատկերի կառուցումն է հարթության վրա
(թուղթ, էկրան, գրատախտակ): Հարթության վրա ստացված պատկերն
անվանում են պրոյեկցիա: «Պրոյեկցիա» լատիներեն բառ է, որը նշանա-
կում է «առաջաձգություն»: Ավելի պարզ պատկերացնելու համար, թե ինչ
է պրոյեկցիան, բավական է թղթի վրա դնել որևէ հարթ առարկա և մատի-
տով այն շրջագծել: Ստացված պատկերը կհամապատասխանի այդ ա-
ռարկայի պրոյեկցիային, իսկ թուղթը կհանդիսանա որպես պրոյեկցիաների
հարթություն: Առարկաների պրոյեկցիաները հարթության վրա կարելի է
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Նկ. 1



ստանալ այնպիսի ուղիղների միջոցով, որոնք կամ անցնում են մեկ կետով,
կամ զուգահեռ են միմյանց:

Կենտրոնական պրոյեկտման (նկ. 1ա) ժամանակ պրոյեկտող ճառա-
գայթները դուրս են գալիս մեկ կետից (S), այն կոչվում է պրոյեկտման կե-
նտրոն: Ստացված պատկերը (a,b,c,d) կոչվում է կենտրոնական
պրոյեկցիա: Կենտրոնական պրոյեկցիայի օրինակներ են լուսանկարները,
կինոկադրերը, ստվերները և այլն:

Զուգահեռ պրոյեկտման (նկ.1բ) ժամանակ պրոյեկտող ճառագայթները
միմյանց զուգահեռ են: Ստացված պատկերը (a,b,c,d) կոչվում է զուգահեռ
պրոյեկցիա: Օրինակ, արեգակի ճառագայթներից առաջացող ստվերները:
Զուգահեռ պրոյեկցիաները լինում են շեղանկյուն և ուղղանկյուն: Եթե
պրոյեկտող ճառագայթներն առարկայի վրա ընկնում են սուր անկյան տակ,
ապա պրոյեկտումը կոչվում է շեղանկյուն, իսկ եթե պրոյեկտող ճառագայթ-
ներն ուղղահայաց (900) են պրոյեկցիաների հարթությանը, ապա պրոյեկ-
ցիան կոչվում է ուղղանկյուն: Կենտրոնական և շեղանկյուն պրոյեկ-
ցիաներում առարկաների ձևը և չափերը փոփոխվում են: Գծագրության
մեջ հիմնականում օգտագործվում է ուղղանկյուն պրոյեկտման մեթոդը,
քանի որ այն ավելի պարզ է և ավելի ցայտուն է արտահայտում առարկայի
իրական չափերը և դրանց հարաբերակցությունը:

1. Ի՞նչ է պրոյեկտումը:
2. Ի՞նչ է պրոյեկցիան:
3. Ինչպիսի՞ պրոյեկտման եղանակներ գիտեք:

ԳՈՐԾՆԱԿԱՆ ԱՇԽԱՏԱՆՔ
Կառուցել պարզ կառուցվածք ունեցող առարկաների կենտրոնական և

զուգահեռ պրոյեկցիաները:
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§2. ՊՐՈՅԵԿՏՈՒՄ ՊՐՈՅԵԿՑԻԱՆԵՐԻ 
ԵՐԵՔ ՀԱՐԹՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐԻ ՎՐԱ

Մեկ հարթության վրա ուղղանկյուն պրոյեկտման միջոցով ստացված
գծագիրը միշտ չէ, որ հնարավորություն է տալիս ամբողջական պատկերա-
ցում կազմել առարկայի ձևի մասին: Ինչպես երևում է նկ.2-ից, տարբեր երկ-
րաչափական  մարմինների ուղղանկյուն պրոյեկցիան հարթության վրա
ունի նույն տեսքը: Այսինքն, տարածության մեջ
կարելի է պատկերացնել միևնույն պրոյեկցի-
ային համապատասխանող բազմաթիվ ա-
ռարկաներ: Առարկայի մասին ամբողջական
պատկերացում կազմելու համար շատ հաճախ
անհրաժեշտ է լինում կառուցել ոչ թե մեկ, այլ
մի քանի ուղղանկյուն պրոյեկցիաներ, որոնք
գծագրի վրա դասավորվում են որոշակի կա-
նոններով: Պրոյեկտման այս եղանակը մշակել
է ֆրանսիացի գիտնական-երկրաչափ Գաս-
պար Մոնժը (18-րդ դար): Գծագրերում առար-
կաները պատկերելու համար օգտագործում
են տեսքեր:   Տեսք է կոչվում առարկայի մա-
կերևույթի` դեպի դիտողը ուղղված տեսանե-
լի մասի պատկերը: Առարկան կարելի է
պատկերել վեց տեսքերով: Տեսք դիմացից
կամ գլխավոր տեսք, տեսք վերևից, տեսք ձա-
խից, տեսք աջից, տեսք հետևից և տեսք ներ-
քևից: Առաջին երեք տեսքերն օգտագործվում են պարզ առարկաների
գծագրման ժամանակ, իսկ ավելի բարդ առարկաների պատկերման դեպ-
քում օգտագործվում են նաև մյուս երեք տեսքերը: Առարկաների անտեսա-
նելի մասերը տեսքերում թույլատրվում է ցույց տալ գծիկների միջոցով:

Տարածության մեջ պատկերացնենք մի ուղղաձիգ հարթություն (նկ. 3ա),
որը գտնվում է մեր դիմաց: Այդ հարթությունը կոչվում է պրոյեկցիաների
ֆրոնտալ (ճակատային) հարթություն (V) , իսկ այդ հարթության վրա կա-
ռուցված պրոյեկցիան ֆրոնտալ պրոյեկցիա, տեսքը` տեսք դիմացից կամ
գլխավոր տեսք: Այժմ պատկերացնենք մի հարթություն, որն ունի հորիզո-
նական դասավորվածություն և ուղղահայաց է ֆրոնտալ հարթությանը: Այն
անվանենք պրոյեկցիաների հորիզոնական հարթություն և նշանակենք H
տառով: Այս հարթության վրա կառուցված պրոյեկցիան կոչվում է հորիզո-
նական պրոյեկցիա, իսկ տեսքը`տեսք վերևից: Պատկերացնենք ևս մի հար-
թություն, որը միաժամանակ ուղղահայաց է V և H հարթություններին: Այն
անվանենք պրոֆիլային հարթություն, նշանակենք W տառով, նրա վրա կա-
ռուցված պրոյեկցիան` պրոֆիլ պրոյեկցիա, տեսքը`տեսք ձախից:
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Պրոյեկցիաների հարթությունների հատման գծերը կոչվում են պրոյեկ-
ցիաների առանցքներ և նշանակվում են X, Y, Z տառերով: Պրոյեկցիաների
առանցքների հատման կետը նշանակվում է O տառով: 

Առարկայի գծագրի (նկ. 3 բ) ստացման համար պրոյեկցիաների հար-
թությունները, նրանց վրա կառուցված պատկերների հետ միասին պտ-
տենք` H-ը V-ի նկատմամբ 900 - ով դեպի ներքև, իսկ W-ն V-ի նկատմամբ
900 - ով դեպի աջ:

Բարդ կառուցվածքով առարկաների գծագրեր կատարելիս, բացի հիմ-
նական վեց տեսքերից, կիրառվում են նաև այլ` լրացուցիչ և տեղային տես-
քեր:

1. Ինչու՞ են առարկաները պրոյեկտում պրոյեկցիաների երեք
հարթությունների վրա:

2. Ի՞նչ է տեսքը, ինչպիսի՞ տեսքեր գիտեք:
3. Պրոյեկտման ինչպիսի՞ հարթություններ գիտեք: 

ԳՈՐԾՆԱԿԱՆ ԱՇԽԱՏԱՆՔ
Կառուցել պարզ կառուցվածք ունեցող առարկաների երեք պրոյեկ-

ցիաները:
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§3. ԵՐԿՐԱՉԱՓԱԿԱՆ ՄԱՐՄԻՆՆԵՐԻ
ՊՐՈՅԵԿՏՈՒՄԸ

Եթե ուսումնասիրենք մեզ շրջապատող առարկաները` կտեսնենք, որ
դրանք բոլորն էլ ունեն նկ.4-ում պատկերված երկրաչափական մարմին-
ների (պրիզմա, բուրգ, գլան, կոն, գունդ) կամ նրանց զուգակցված ձևը: 

Այդ իսկ պատճառով, շատ կարևոր է կարողանալ կառուցել և ընթերցել
այդ մարմինների գծագրերը: Երկրաչափական մարմիններից յուրաքան-
չյուրն ունի իր բնորոշ ձևը: Դրանք կարող են լինել նիստավոր (պրիզմա,
բուրգ) և պտտման (գլան, կոն, գունդ): Երկրաչափական մարմինների
պրոյեկտման ժամանակ անհրաժեշտ է` առաջին հերթին ճիշտ որոշել դրաց
դիրքը տարածության մեջ: Նիստավոր մարմինները (նկ.5 ա,բ) դասավո-
րում են այնպես, որ նրանց նիստերը զուգահեռ լինեն պրոյեկցիաների հիմ-
նական հարթություններին: Զուգահեռ պրոյեկտման դեպքում բոլոր
պրոյեկցիաները ստացվում են բնական մեծությամբ:
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ա)

Նկ. 5

պրիզմա բուրգ գլան կոն գունդ 

Նկ. 4



Գլանը և կոնը սովորաբար դասավորում են այնպես, որ նրանց հիմքե-
րը զուգահեռ լինեն պրոյեկցիաների հարթություններից որևէ մեկին
(նկ. 5գ,դ):
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Եթե առարկան ունի բարդ կառուցվածք և նրա ձևը չի որոշվում երկրա-
չափական մեկ մարմնով, այն կարելի է մտովի բաժանել առանձին մասե-
րի: Առարկայի մտովի բաժանումը առանձին մասերի անվանում են
երկրաչափական ձևի վերլուծություն: Նկ.6-ում պատկերված առարկան
մտովի կարելի է պատկե -
րացնել զուգահեռանիստից,
կիսագլանից և գլանից (անց քի
տեսքով) կազմված պար զա -
գույն երկրաչափական մա ր -
 մինների ամբողջություն: Կա-
ռու ցելով այդ երկրաչափական
մարմինների պրոյեկցիաները և
դրանք հա մա դրելով իրար` կս-
տանանք առարկայի ամբող-
ջական պատկերը: Գործողու -
թյունների կատարման այս
եղանակը բավականին հեշտացնում է բարդ կառուցվածք ունեցող առար-
կաների գրաֆիկական պատկերումը: 

Գծագրերում չափերի նշանակման հիմնական կանոնները ձեզ արդեն
հայտնի են: Բարդ կառուցվածք ունեցող առարկաների չափադրում կատա-
րելիս կարելի է օգտվել առարկայի ձևի վերլուծությունից: Խորանարդի և
զուգահեռանիստի գծագրերի վրա նշում են երեք չափ` երկարությունը, լայ-
նությունը և բարձրությունը: Պրիզմաների չափերը որոշվում են բարձրու-
թյունով և հիմքի պատկերի չափերով: Գլանի և կոնի չափերը որոշվում են
բարձրությամբ և հիմքի տրամագծով: Առարկայի մասին ամբողջական
պատկերացում կազմելու համար անհրաժեշտ է նշել նաև այն չափերը,
որոնք կապ են հաստատում առարկայի առանձին տարրերի միջև: Գծա-
գրի վրա յուրաքանչյուր չափ նշում են միայն մեկ անգամ: Գծագրերում ան-
հրաժեշտ է նշել նաև առարկայի արտաքին սահմանային չափերը: 

1. Ինչպիսի՞ երկրաչափական մարմիններ գիտեք:
2. Ինչպե՞ս են դասավորում պրոյեկցիաների հարթություններում

նիստավոր երկրաչափական մարմինները:
3. Ինչպե՞ս են դասավորում պրոյեկցիաների հարթություններում

կոր երկրաչափական մարմինները:
4. Ինչպե՞ս է կատարվում բարդ կառուցվածք ունեցող առարկա-

ների չափադրումը:

ԳՈՐԾՆԱԿԱՆ ԱՇԽԱՏԱՆՔ
Կառուցել տարբեր երկրաչափական մարմինների պրոյեկցիաներ:
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§4. ԱՌԱՐԿԱՆԵՐԻ ԿՈՂԵՐԻ, ՆԻՍՏԵՐԻ
ԵՎ ԳԱԳԱԹՆԵՐԻ ՊՐՈՅԵԿՏՈՒՄԸ

Ուսումնասիրելով տարբեր առարկաների պրոյեկցիաներ, կարելի է հա-
մոզվել, որ դրանք կազմված են առանձին կետերից, ուղիղներից և կոր

գծերից: Այդ կետերը և գծերը
առարկայի որևէ մասի (գագաթ,
կող, նիստ) պրոյեկցիաներն են:

Հետևաբար, առարկայի պրո-
յեկցիաները կառուցելու համար
անհրաժեշտ է պրոյեկտել նրա բո-
լոր գագաթները, կողերը, նիստե-
րը և կոր մակերևույթները (նկ.7):

Առարկան տարածության մեջ
պետք է այնպես դասավորել, որ
երկու իրար զուգահեռ նիստերը
զուգահեռ լինեն պրոյեկցիաների
հարթություններից մեկին: Նման

դասավորվածությունը հնարավորություն է տալիս ստանալ նիստերի
պատկերներն առանց աղավաղման: 

Այժմ տեսնենք, ինչպիսին պետք է լինի պրոյեկտման հաջորդականու-
թյունը: Նախ անհրաժեշտ է կատարել առարկայի ձևի վերլուծությունը:
Նկ.8-ից երևում է, որ առարկան բաղկացած է զուգահեռանիստից և եռա-
նիստ պրիզմայից: 

Առարկայի բոլոր
գագաթներից տա-
նենք պրոյեկտող ճա-
ռագայթներ V, H և W
հարթություններին և
նշենք այդ ճառա-
գայթների հատման
կետերը հարթու-
թյունների հետ: Եթե
առարկայի գագաթ-
ներից տարված պրո-
յեկտող ճառագայթ-
ները համընկնում են,
ապա այդ գագաթնե-
րի պրոյեկցիաները 
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ևս համընկնում են և գտնվում են մեկ կետում:
Հորիզոնական հարթության (նկ.8գ) վրա տեսանելի կլինեն այն գագաթ-

ների պրոյեկցիաները, որոնք ունեն ավելի բարձր դիրք: 
Ֆրոնտալ հարթության (նկ.8ա)  վրա տեսանելի կլինեն այն գագաթնե-

րի պրոյեկցիաները, որոնք ավելի մոտ են գտնվում մեզ:
Պրոֆիլ  հարթության (նկ.8բ) վրա տեսանելի կլինեն այն գագաթների

պրոյեկցիաները, որոնք գտնվում են առարկայի ձախ կողմում:
Ստացված կետերը իրար միացնելով կստանանք առարկայի կողերի

պրոյեկցիաները: Ինչպես երևում է գծագրից, եթե կողը զուգահեռ է պրոյեկ-
ցիաների հարթությանը, ապա այն պատկերվում է առանց աղավաղման:
Եթե կողը ուղղահայաց է պրոյեկցիաների հարթությանը, ապա այն պրո-
յեկտվում է որպես կետ: Կառուցելով կողերի պրոյեկցիաները  նկատում
ենք, որ գծագրի վրա առաջանում են նիստերի պրոյեկցիաները: Պրոյեկ-
ցիաների հարթությանը զուգահեռ նիստերը պրոյեկտվում են առանց աղա-
վաղման, իսկ եթե նիստը ուղղահայաց է պրոյեկցիաների հարթու-
թյուններից որևէ մեկին, ապա այն պրոյեկտվում է գծի տեսքով:

1. Ինչպե՞ս են դասավորում առարկաները պրոյեկցիաների հար-
թություններում:

2. Ի՞նչ հաջորդականությամբ են կատարում պրոյեկտումը:

ԳՈՐԾՆԱԿԱՆ ԱՇԽԱՏԱՆՔ
Կառուցել տարբեր առարկաների ֆրոնտալ, հորիզոնական և պրոֆիլ

պրոյեկցիաները:

§5. ՏԵԽՆԻԿԱԿԱՆ ՆԿԱՐ: ԷՍՔԻԶ
Շինվածքների ձևի մասին ամբողջական պատկերացում կազմելու և

գծագրական աշխատանքները պարզեցնելու համար հաճախ օգտվում են
տեխնիկական նկարներից:

Տեխնիկական նկար է կոչվում առանց գծագրական գործիքների` աչքա-
չափով և ձեռքով կառուցված պատկերը:

Տեխնիկական նկարները հիմ-
նականում կառուցվում են զուգա-
հեռ պրոյեկտման կանոններով:
Տեխնիկական նկարներին դիտո-
ղականություն տալու նպատակով`
տարբեր հաստությամբ և խտու-
թյամբ գծերի և կետերի օգնությամբ
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կարելի է ստվերապատել: Ճիշտ կատարված ստվերապատումը պարզ
պատկերացում է տալիս շինվածքի վրայի թեքությունների և կոր մակե-
րևույթների մասին: Ստվերապատում կատարելիս ընդունված է` որ լույսը
պատկերվող առարկայի վրա ընկնի վերևից և ձախից (նկ.9):

Տեխնիկական նկարներ կատարելու աշխատանքները հեշտացնելու հա-
մար` նպատակահարմար է օգտվել վանդակավոր թղթից:

Զանազան կառույցների, մեքենաների, առարկաների նախագծեր կա-
տարելիս ճարտարագետներն ու գյուտարարներն օգտվում են հատուկ
փաստաթղթերից, որոնք կոչվում են էսքիզներ: Էսքիզները տարբեր առար-
կաների գծագրեր են, որոնք կառուցվում են առանց գծագրական գործիք-
ների: Բարդ կառուցվածք ունեցող առարկաների գծագրերը սովորաբար
կառուցում են էսքիզի տեսքով, այնուհետև, անհրաժեշտ ճշգրտումներ կա-
տարելուց հետո` գծում վերջնական տեսքով: Էսքիզներ կատարելիս մասշ-
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տաբ չի պահպանվում, այլ` գծվում է աչքաչափով, սակայն պետք է պահ-
պանել առարկայի առանձին չափերի համամասնությունը: Էսքիզը հարմար
է կատարել վանդակավոր թղթի վրա, քանի որ հեշտանում է ուղղահայաց
և զուգահեռ գծերի անցկացումը: Էսքիզներ կատարելիս հարմար է օգտվել
փափուկ մատիտներից: 

Էսքիզ կատարելիս` առաջին հերթին պետք է ուշադիր զննել առարկան,
կատարել դրա երկրաչափական ձևի վերլուծությունը: Այնուհետև պետք է
ընտրել գլխավոր տեսքը և որոշել, թե քանի տեսք է հարկավոր` առարկայի
մասին ամբողջական պատկերացում կազմելու համար: Ապա որոշվում է
չափերի նպատակահարմար տեղաբաշխումը տեսքերի վրա: Էսքիզում
նշվող չափերը պետք է արտահայտեն առարկայի իրական չափերը:

Աշխատանքը ավարտելուց հետո անհրաժեշտ է համոզվել` արդյոք
ճի՞շտ է ընտրված առարկայի գլխավոր տեսքը, բավարա՞ր է տեսքերի քա-
նակը առարկայի մասին ամբողջական պատկերացում կազմելու համար,
չափադրումը ճի՞շտ է կատարված, չկա՞ն կրկնվող չափեր, կատարվա՞ծ են
բոլոր մակագրերը:

1. Ի՞նչ է էսքիզը:
2. Ի՞նչ է տեխնիկական նկարը: 
3. Ինչպե՞ս են կատարում էսքիզները:
4. Ինչո՞ւ են տեխնիկական նկարները ստվերապատում:

ԳՈՐԾՆԱԿԱՆ ԱՇԽԱՏԱՆՔ
Երկրաչափական մարմինների տեխնիկական նկարների կատարում:
Տարբեր առարկաների էսքիզների կատարում:

§6. ԵՐԿՐԱՉԱՓԱԿԱՆ ՄԱՐՄԻՆՆԵՐԻ 
ՄԱԿԵՐԵՎՈՒՅԹՆԵՐԻ ՓՌՎԱԾՔԸ

Տեխնոլոգիայի դասաժամերին զանազան շինվածքներ պատրաստե-
լիս, դուք շատ հաճախ օգտվում եք բարակ թերթամետաղից: Չափանշում
կատարելիս շատ կարևոր է կարողանալ կառուցել տարբեր երկրաչափա-
կան մարմինների մակերևույթների փռվածքները: 

Նիստավոր մարմինների մակերեևույթների փռվածքները հարթ պատ-
կերներ են, որոնք ստացվում են` բոլոր նիստերն ըստ դասավորվածության
կարգի հարթության հետ համատեղելով: Բոլոր նիստերը փռվածքի վրա
պահպանում են իրենց ձևը և չափերը:
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Նկ. 10 - ում ցույց է տրված վեցանկյուն պրիզմայի (ա) և եռանկյուն
բուրգի (բ) մակերևույթների փռվածքների կառուցման կարգը:

Նկ. 11 - ում ցույց է տրված գլանի (ա) և կոնի (բ) մակերևույթների փռ-
վածքների կառուցման կարգը: Գլանի և կոնի փռվածքները կառուցելիս
շրջանագծի երկարությունը կարելի է որոշել A = πd բանաձևով կամ գրա-
ֆիկորեն: Շրջանագիծը բաժանում են տասներկու հավասար մասերի,
որոնք տեղադրում են համապատասխանաբար ուղղի (գլան) կամ աղեղի
(կոն) վրա:
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Նկ. 10

ա)

բ)



1. Ինչպե՞ս են կառուցում նիստավոր երկրաչափական մարմիննե-
րի մակերևույթների փռվածքները:

2. Ինչպե՞ս են կառուցում կոր երկրաչափական մարմինների մա-
կերևույթների փռվածքները:

ԳՈՐԾՆԱԿԱՆ ԱՇԽԱՏԱՆՔ
Տարբեր երկրաչափական մարմինների մակերևույթների փռվածքների

կառուցում:
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ա)

բ)



ՓԱՅՏԱՄՇԱԿՄԱՆ
ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

§7. ՍՂՈՑԱՆՅՈՒԹԵՐԻ ՍՏԱՑՈՒՄԸ
Փայտամշակման ձեռնարկություններում, հատուկ հաստոցներով` ժա-

պավենասղոց, սկավառակային կամ փայտասղոցման շրջանակներով գե-
րանը երկայնական ուղղությամբ սղոցելով ստանում են սղոցանյութեր: 

Ելնելով սղոցանյութի լայնական հատույթի ձևից և չափերից` տարբե-
րում են.

u կիսան. ստացվում է գերանը երկայնական ուղղությամբ երկու հավա-
սար մասերի բաժանելով,

u քառորդակ. ստացվում է գերանը երկայնական ուղղությամբ չորս հա-
վասար մասերի բաժանելով, 

u չորսու. այն սղոցանյութն է, որի լայնությունը և հաստությունը մեծ են
100 մմ - ից: Կարող են լինել քառակուսի կամ ուղղանկյուն հատույթով: 

u չորսվակ. այն սղոցանյութն է, որի հաստությունը փոքր է 100 մմ-ից,
իսկ լայնությունը չի գերազանցում հաստության կրկնապատիկը: 

u տախտակ. այն սղոցանյութն է, որի լայնությունը երկու և ավելի ան-
գամ մեծ է հաստությունից: Մինչև 35 մմ հաստությամբ տախտակնե-
րը համարվում են բարակ, իսկ 35 մմ-ից ավելի հաստություն
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ունեցողները` հաստ տախտակներ: Տախտակները կարող են լինել`
եզրահատ, երբ երկու եզրերն էլ ամբողջ երկարությամբ կտրված են,
անեզրահատ` որոնց եզրերը կտրված չեն:  

u փուշտա. գերանի եզրային մասն է, որի մի կողմը հարթ է, իսկ մյուս
կողմը` կոր:   
1. Ինչպե՞ս են ստանում սղոցանյութերը:   
2. Ինչպիսի՞ սղոցանյութեր գիտեք:

§8. ԴԵՏԱԼՆԵՐԻ ԿԱՌՈՒՑՎԱԾՔԱՅԻՆ
ՏԱՐՐԵՐԸ

Շինվածքներ պատրաստելու համար նա-
խապատրաստվածքներ ընտրելիս անհրա-
ժեշտ է հաշվի առնել մի շարք առանձնա -
հատկություններ` փայտանյութի տեսակը,
որակը, խոնավության չափը, արատները և
այլն:

Փայտանյութի արատներ են հանդիսա-
նում` արտաքին տեսքի փոփոխումը, ոստերը,
մանրաթելերի ամբողջականության խախ-
տումը, կառուցվածքային անհամաչափու-
թյունները և շեղումները, ճեղքվածքները,
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գերան

չորսու

անեզրահատ
տախտակ 

փուշտա

չորսվակ եզրահատ
տախտակ

Նկ. 12 Սղոցանյութերի տեսակները



սնկային արատները,  ինչպես նաև մի-
ջատների հասցրած վնասները: Արատնե-
րը զգալիորեն ազդում են փայտանյութի
ֆիզիկամեխանիկական հատկությունների
վրա` փոքրանում է ամրությունը, վատա-
նում արտաքին տեսքը և այլն:

Ատաղձագործական շինվածքները կա-
րող են կազմված լինել մեկ կամ մի քանի
դետալներից: Դետալների միացումները
լինում են քանդվող կամ չքանդվող: Մի-
ացման եղանակներին դուք արդեն ծանոթ
եք (մեխերով, պտուտակներով, սոսնձով):

Մեխերով և պտուտակներով միացումները համեմատաբար ավելի արագ
են կատարվում, բայց միացման ամրությունը հուսալի չէ: Միացումներն
ավելի հուսալի կլինեն և կապահովեն ավելի բարձր ամրություն, եթե դե-
տալի կառուցվածքային տարրերը միացվեն սոսնձով: Դետալի կառուց-
վածքային տարրերից են` բութակները, բլթանցքները, բնիկները և այլն:
Բութակը դետալի եզրային ելուստն է, որը չափերով և ձևով համապատաս-

խանում է միացվող դետալի բլթանցքին կամ բնիկին: Բնիկը նախապատ-
րաստվածքի վրայի անցքն է կամ փոսիկը, որը չափերով և ձևով
համապատասխանում է բութակին: Բլթանցքը նախա պատրաստվածքի եզ-
րային փոսիկն է, որը կարող է բացված լինել երկու կամ երեք կողմերից:

1. Ինչպիսի՞ արատներ է ունենում փայտանյութը:   
2. Ինչպիսի՞ կառուցվածքային տարրեր ունեն դետալները:
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բնիկ

բլթանցք

բութակ



§9. ԳՈՐԾԻՔՆԵՐԻ ԿԱՐԳԱԲԵՐՈՒՄԸ
Փայտամշակման աշխատանքներ կատարելիս օգտագործվում են զա-

նազան գործիքներ և հարմարանքներ: Օգտագործելով տարբեր կտրող
գործիքներ, միշտ պետք է հետևել, որ դրանք գտնվեն սարքին վիճակում`
լավ սրված և ճիշտ կարգաբերված: 

Սղոցի կարգաբերումը բաղկացած է մի
քանի գործողություններից: Սկզբում հավա-
սարեցնում են սղոցի ատամների գագաթ-
ները` ուղիղ գծով: Կտրվածք ունեցող
փայտե կոճղակի մեջ տեղադրում են հարթ
(տափակ) խարտոցը և տեղաշարժում
ատամների գագաթների վրայով: Հավասարեցման ճշտությունը ստուգում
են քանոնի միջոցով:

Հաջորդ գործողությունը չափրաստումն է: Չափրաստումը սղոցի ատամ-
ների թեքումն է հերթականությամբ տարբեր կողմեր: Չափրաստման ժա-
մանակ թեքում են ոչ թե ատամն ամ բող-
ջությամբ, այլ նրա վերին մասը (բարձրու-
թյան 2/3 - ը): Չոր և կարծր փայ տատեսակ-
ների սղոցման ժամանակ չա փրա ստման
մեծությունը հավասար է 0,25 - 0,5 մմ ամեն
կողմի վրա, իսկ փափուկ և խոնավ փայ-
տատեսակների դեպքում` 0,5 - 0,7 մմ: 

Սղոցի ատամների սրումը կատարվում է
եռանիստ կամ շեղանկյուն խարտոցների
միջոցով: Երկայնական և խառը սղոցման
համար նախատեսված սղոցների ատամ-
ները սրում են մեկ կողմից, իսկ լայնական
սղոցման համար նախատեսվածներինը`
երկու կողմից:  

Ռանդիչ գործիքների կարգա-
բերումը` դանակի ճիշտ սրումն է
և տեղադրումը կոճղակում:
Գործիքների կարգաբերման աշ-
խատանքներ կատարելիս պետք
է խստորեն պահպանել աշխա-
տանքի անվտանգության կա-
նոնները: Դանակը կոճղակի
բնիկից հանելու համար, ռան-
դան բռնում են ձախ ձեռքով
այնպես, որ բութ մատը պահի
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դանակն ու սեպը և փայտե մուրճով (թակ) հարվածում կրունկի վրայի խցա-
նին: Ֆուգանի դեպքում` փայտե մուրճով հարվածում են կոճղակի առջևի
մասում գտնվող խցանին: Դանակը տեղադրում են այնպես, որ կոճղակի
ներբանից կտրող եզրի դուրս եկած մասը լինի հավասարաչափ, առանց շե-
ղումների: Կտրիչի թռիչքը` ներբանից դուրս եկած մասը, զոլաղի դեպքում
կարող է հասնել մինչև 3 մմ-ի, իսկ ռանդայի դեպքում` մինչև 1 մմ:  

Աշխատանքի արտադրողականությունը և մշակված մակերևույթի որա-
կը էապես կախված է դանակի սրման որակից: Ռանդիչ գործիքների դա-
նակները սրում են հատուկ սրահաստոցների կամ հղկաքարերի միջոցով: 

1. Ինչպե՞ս են նախապատրաստում սղոցը աշխատանքի համար:   
2. Ինչպե՞ս են կարգաբերում ռանդիչ գործիքները:

§10. ՓԱՅՏԱՆՅՈւԹԻ ԹՈՐԾՈւՄ
Փայտանյութից պատրաստված նույնիսկ

ամենապարզ դետալների միացումներն իրա-
կանացվում են բութակների, բլթանցքների ու
բնիկների միջոցով: Ուղղանկյան տեսքով
ակոսների, բլթանցքների, բնիկների թործու-
մը կատարվում է ատաղձագործական դուրե-
րով, իսկ վերջնամշակումը և հարմարաբե -
րումը` իզմիրներով: Իզմիրներով մշակում են
նաև այնպիսի կոր մակերևույթներ, որոնց
մշակումն այլ գործիքներով անհնար է:  

Փայտանյութի մեքենայացված թործում կա-
տարվում է շղթայավոր էլեկտրաթործիչնե-
րով:
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Դուրերն արտադրվում են` 6, 8, 10, 12, 16, 20 մմ լայնությամբ կտրող եզ-
րով, սրման անկյունը` 250 -330 է: Իզմիրներն ունեն ուղիղ կամ կիսակլոր
կտրող եզր: Ուղիղ կտրող եզրով իզմիրներն արտադրվում են` 4, 6, 8, 10,
12, 16, 20, 25, 32, 40, 50 մմ լայնությամբ, կիսակլորները` 4, 6, 8, 10, 12, 16,
20, 25, 32, 40 մմ, սրման անկյունը` 180 -250 է: Դուրերի և իզմիրների աշխա-
տամասերը պատրաստում են գործիքային ածխածնահարուստ պողպատ-
ներից, բռնակները` կարծր փայտատեսակներից (կեչի, հաճարենի, թխկի),
կարծր ռետինից կամ պլաստմասսայից: Դուրերի բռնակների եզրային մա-
սում ամրացվում է մետաղյա օղակ` գործիքը վնասվածքներից պաշտպա-
նելու համար:  

Տարբերում են թործման երկու ձև` միջանցիկ և խուլ: Միջանցիկ թործ-
ման ժամանակ նախապատրաստվածքի վրա չափանշում կատարվում է
երկու կողմից, թործումը նույնպես կատարվում է երկու կողմից (հանդիպա-
կած թործում): Բարակ դետալները թործում են մեկ կողմից, նախապես տե-
ղադրելով տակդիր և ամուր սեղմելով իրար:

Թործումը կատարվում է դուրե-
րի միջոցով: Դուրի կտրող եզրի
լայնությունը պետք է լինի բնիկի
ամենափոքր չափսից 1,5 անգամ
փոքր: Թործում կատարելիս դուրը
տեղադրվում է մշակվող մակե-
րևույթին ուղղահայաց, սրված մասով ուղղված դեպի բնիկը, չափանշման
գծից 1- 2 մմ հեռավորությամբ: Փայտե մուրճով (թակ) թույլ հարվածներ տե-
ղալով,  դուրի կտրող եզրը չափանշման գծի ամբողջ երկարությամբ խո-

րացվում է 3 - 5 մմ, այնու -
հետև հեռացվում տաշեղը:
Թործման խորությունը վե-
րահսկվում է քանոնի կամ
խորաչափի միջոցով:

Թործումից հետո անցքի
պատերը դեռևս չունեն
ճշգրիտ չափսեր և անհարթ
են: Այդ թերությունները վե-
րացվում են իզմիրների մի-
ջոցով: Իզմիրներով աշխա-
 տելիս մուրճ չի օգտագործ-
վում:

Թործման աշխատանք-
ներ կատարելիս անհրա-
ժեշտ է խստորեն պահ -
պանել աշխատանքի ան-
վտանգության կանոնները.
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¡ նախապատրաստվածքը հուսալի ամրակապի՛ր սեղմիչ տուփում,
¡ աշխատի՛ր սարքին վիճակում գտնվող, լավ սրված գործիքով,
¡ արգելվում է թործում կատարել դետալը կրծքին հենած կամ ծնկ-

ներին դրած վիճակում,
¡ թործիչ գործիքներն աշխատատախտակին դի՛ր կտրող եզրը քե-

զանից հակառակ,
¡ ձեռքով մի՛ ստուգիր թործած մակերևույթի և թործիչ գործիքի

սրության որակը,
¡ տաշեղները մաքրի՛ր խոզանակի և գոգաթիակի միջոցով: 

1. Ի՞նչ աշխատանքներ են կատարում դուրով և իզմիրով:   
2. Ի՞նչ կառուցվածք ունեն դուրերը և իզմիրները:
3. Ինչպե՞ս է կատարվում փայտանյութի թործումը: 

§11.  ՀԱՍԿԱՑՈՒԹՅՈՒՆ ԲՈՒԹԱԿԱՅԻՆ
ՄԻԱՑՈՒՄՆԵՐԻ ՄԱՍԻՆ

Ատաղձագործական շինվածքներ պատրաստելիս կիրառվում են դե-
տալների միացման տարբեր եղանակներ: Միացման եղանակի ընտրու-
թյունը կախված է շինվածքի նշանակությունից, կառուցվածքից և
փայտանյութի տեսակից: Որքան բարդ ու յուրահատուկ է շինվածքը, այն-
քան բարդ են միացման եղանակները: Ամենատարածված և ամուր միա-
ցություն ապահովող եղանակներից է բութակային միացությունը
սոսնձայինի հետ միասին: Կառուցվածքի ամրությունը մեծացնելու համար
երբեմն օգտագործում են նաև պտուտակներ:  

Բութակային միա-
ցումներն ունեն հե-
տևյալ կառուցվածքա-
յին տարրերը` բութակ,
բլթանցք և բնիկ: Միա-
ցումները կարող են լի-
նել միաշարք, երկ-
շարք, եռաշարք կամ
բազմաշարք: Բութակ-
ները կարող են պատ-
րաստվել դետալի հետ

ամբողջական կամ կազմովի` մեկ ուրիշ փայտանյութից: Ըստ ձևի տարբե-
րում են` ուղիղ, կլոր և « ծիծեռնակի պոչ» տեսքով բութակներ: 
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Բութակային միացության տեսակն ընտրում են ելնելով` դետալների
չափսերից, պահանջվող ամրությունից, հերմետիկությունից, ազդող ուժե-
րի ուղղությունից ու մեծությունից և այլն:   

Անկյունային եզրային բութակային միացումներ

Նկ. 13    ա) միաշարք, բ) երկշարք, գ) եռաշարք, դ) միաշարք կիսաբաց, 
ե) միջանցիկ կիսաբաց, զ) միջանցիկ թաքնված

Միջանկյալ բութակային միացումներ

Նկ. 14

ա) միաշարք խուլ, 
բ) միաշարք միջան-

ցիկ, 
գ) երկշարք

միջանցիկ, 
դ) խուլ ակոսով

S1 = 0,4 S0

S2 = 0,5 (S0 - S1) 
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ա) բ) գ)

ա) բ)

գ) դ)

դ) ե) զ)



Արկղային բութակային միացումներ

Նկ. 15

ա) ուղիղ, 

բ) ծիծեռնակի պոչ, 

գ) կլոր

S1 = S3

S2 = 0,3S0

1. Ի՞նչ կառուցվածքային տարրեր ունեն բութակային միացումնե-
րը:   

2. Ըստ ձևի ինչպիսի՞ բութակներ գիտեք:
3. Բութակային միացումների ինչպիսի՞ տեսակներ գիտեք: 

§12. ԲՈՒԹԱԿԱՅԻՆ ՄԻԱՑՈՒՄՆԵՐԻ
ՊԱՏՐԱՍՏՄԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱՆ

Բութակային միացումների պատրաստումն սկս-
վում է նախապատրաստվածքների ընտրությունից:
Նախապատրաստվածքներից մեկի վրա մշակվում է
բութակ, մյուսի վրա` բլթանցք:

Չափանշումն սկսում են` քանոնով նախապատ-
րաստվածքի ճակատամասից չափելով և նշելով բու-
թակի կամ բլթանցքի երկարության չափը (Նկ.16 ա): 

Այնուհետև, նշված գծիկը հիմք ընդունելով, ան-
կյունակով նախապատրաստված-
քի բոլոր կողմերի վրա, լայնական
ուղղությամբ անցկացնում են գծեր
(Նկ.16 բ): 

Հաշվելով բութակի հաստու-
թյան չափը,  տեղադրում են խազ-
քաշի վրա և նախապատ րաստ-

վածքի ճակատային ու կողային մակերևույթների վրա
անցկացնում են խազեր  (Նկ.16 գ,դ): Սխալներից խուսա-
փելու համար, հեռացվող մասի վրա կատարում են
նշում` X նշանով: 
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ա)

բ)

գ)

դ)



Նախապատրաստվածքն ամրակապելով դազգահի հետևի սեղմակի
մեջ` կատարում են սղոցում այնպես, որ չափանշման գծերը երևան:  Բու-
թակների և բլթանցքների սղոցումը կատարվում է մանրատամ սղոցներով: 

Սղոցումից հետո բլթանցք-
ները թործում են դուրով, մաք-
րում և հարմարաբերում` իզմի-
րով և խարտոցով: 

Բութակային միացումների
սոսնձումը կատարվում է ձեզ
ծանոթ տեխնոլոգիաներով: 

¡ չափանշված նախապատրաստվածքը հուսալի ամրակապի՛ր
սեղմիչ տուփում,

¡ աշխատի՛ր սարքին վիճակում գտնվող, լավ սրված գործիքով,
¡ բութակների և բլթանցքների սղոցման ժամանակ օգտվի՛ր ուղ-

ղորդիչ հարմարանքներից,
¡ բլթանցքների թործման ժամանակ օգտագործի՛ր տակդիր,
¡ ձեռքով մի՛ ստուգիր թործած մակերևույթի և թործիչ գործիքի

սրության որակը,
¡ տաշեղները մաքրի՛ր խոզանակի և գոգաթիակի միջոցով: 

1. Ինչպե՞ս են կատարում բութակների և բլթանցքների չափա-
նշումը: 

2. Ինչպե՞ս են սղոցում բութակները և բլթանցքները: 
3. Ի՞նչ գործիքներով են թործում բլթանցքները: 
4. Ինչպե՞ս են հարմարաբերում բութակները և բլթանցքները:
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§13. ՇԻՆՎԱԾՔՆԵՐԻ ՎԵՐՋՆԱՄՇԱԿՈՒՄ
Ատաղձագործական աշխատանքների կատարման վերջնական գործո-

ղությունը` վերջնամշակումն է: Այն բարելավում է շինվածքի արտաքին
տեսքը, բացահայտում է փայտանյութի բնական գեղեցկությունը, տարե-
կան շերտերի երանգը և այլն: Նույնիսկ լավ հղկված, լավագույն դեկորա-
տիվ փայտատեսակներն, առանց լաքապատման ունեն խամրած տեսք:
Գեղերեսող ծածկույթը փայտանյութին տալիս է ոչ միայն գեղեցիկ տեսք,
այլև պաշտպանում է արտաքին ազդեցություններից: Գոյություն ունեն փայ-
տանյութի վերջնամշակման մի քանի եղանակներ:

Թափանցիկ գեղերեսում, որի դեպքում պահպանվում և ավելի լավ է
ընդգծվում փայտանյութի բնական տեսքը: 

Ոչ թափանցիկ (անթափանց) գեղերեսում, որի դեպքում լաքաներկային
նյութերով ամբողջությամբ ծածկվում է փայտանյութի արտաքին մակե-
րևույթը: 

Նմանակող գեղերեսում, որի դեպքում շինվածքի մակերևույթին արհես-
տականորեն վերարտադրվում է գեղեցիկ արտաքին տեսք ունեցող փայ-
տատեսակներին բնորոշ պատկեր: 

Գեղերեսման հատուկ եղանակներ, որոնց դեպքում փայտանյութը ենթար-
կում են դեկորատիվ գեղարվեստական մշակման`  դեկորատիվ ներկում, փո-
րագրություն, խարափորագրություն, դրոշմազարդում, դրվագազարդում,
ոսկեզօծում, արծաթապատում և այլն: 

Գեղերեսման տեսակն ընտրելիս անհրաժեշտ է հաշվի առնել` փայտա-
նյութի կառուցվածքը, ծակոտկենությունը, կարծրությունը, գույնը, խեժերի
և դաբաղանյութերի առկայությունը և այլն: 

Գեղերեսման տեսակն ընտրելուց հետո պետք է նախապատրաստել
փայտանյութի մակերևույթը: Նախապատրաստման առաջին փուլն իր մեջ
ներառում է` փայտանյութի մակերևույթների մաքրումը, ճաքերի ու ոստերի
խցումը, հետքերի հեռացումը և հղկումը մանրահատիկ հղկաթղթով: Նա-
խապատրաստման երկրորդ փուլում փայտանյութի մակերևույթը պատում
են սոսնձի նոսր լուծույթի շերտով և թողնում չորանա` 2-3 ժամ: Չորանա-

լուց հետո հղկաթղթով հեռացնում են առա-
ջացած խավոտությունը: Անհրաժեշտության
դեպքում գործողությունը կրկնում են ևս մեկ
անգամ: Լավ մշակված մակերևույթը պետք է
լինի հարթ, մաքուր և ողորկ: 

Մինչև փայտանյութի գեղերեսման աշխա-
տանքներն սկսելը կատարվում է ներկաստա-
ռում և մածկապատում: Ներկաստառումը

կիրառվում է փայտանյութի մակերևույթի փոքր անցքերի ծածկման, ինչպես
նաև լաքաներկային նյութերի ու փայտանյութի կպչողականությունը մեծաց-
նող շերտ առաջացնելու նպատակով: Որպես ներկաստառ նպատակահար-
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մար է օգտագործել ներկաձեթ (օլիֆ): Ոչ թա-
փանցիկ գեղերեսման դեպքում փայտանյու-
թի մակերևույթը մածկապատում են:

Թափանցիկ գեղերեսում կատարելիս
լաքը շինվածքի մակերևույթին քսում են վր-
ձինով, խոզանակով, գլանիկով, սպունգով,
լաթագնդով, ինչպես նաև շինվածքը լաքի
մեջ սուզելով կամ փոշեցրի միջոցով: Լաքի
շերտի չորանալուց հետո, մանրահատիկ
հղկաթղթով հղկում են շինվածքի մակերևույթը և նորից կրկնում լաքա-
պատման գործողությունը:

Լաքապատման աշխատանքներ կատարե-
լիս չի կարելի` օգտագործել թանձր լաքեր, լա-
քապատել խոնավ փայտանյութեր, լաքը քսել
անհավասար շերտերով, աշխատել անսարք
գործիքներով, լաքապատում կատարել բաց
կրակի մոտ, աշ -
խատել չօդա-
փոխվող սենյա-
կում:

Փայտանյութից պատրաստված շինվածք-
ների ոչ թափանցիկ գեղերեսումը կատար-
վում է յուղաներկերի, էմալների կամ արհես-
տական ներկերի միջոցով:     

¡ փայտանյութի վերջնամշակման աշխատանքներ կատարել
միա՛յն լավ օդափոխվող սենյակում, 

¡ աշխատի՛ր սարքին վիճակում գտնվող գործիքով,
¡ օգտվի՛ր ռետինե ձեռնոցներից, 
¡ աշխատանքն ավարտելուց հետո անպայման լվանալ ձեռքերը,
¡ լաքաներկային նյութերի տուփերը բաց վիճակում չթողնե՛լ,
¡ վերջնամշակման աշխատանքներ կատարելիս արգելվում է օգ-

տագործել էլեկտրատաքացուցիչներ, զոդիչներ և այլն: 

1. Վերջնամշակման ինչպիսի՞ տեսակներ գիտեք:
2. Ինչպե՞ս են նախապատրաստում շինվածքի մակերևույթը:
3. Ինչպիսի՞ լաքաներկային նյութեր գիտեք:
4. Ի՞նչ գործիքներ են օգտագործում լաքաներկային նյութերով

աշխատելիս:
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ՄԵՏԱՂԱՄՇԱԿՄԱՆ
ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

§14. ՍԵՎ ԵՎ ԳՈՒՆԱՎՈՐ ՄԵՏԱՂՆԵՐ
Հանքանյութերից մետաղների արդյունահանումը մարդկությանը հայտ-

նի է մի քանի հազարամյակ: Մետալուրգիական արդյունաբերության զար-
գացմամբ է պայմանավորված տնտեսության առաջընթացը:
Արդյունաբերական կարևոր նշանակություն ունեցող մետաղ է երկաթը: Եր-
կաթի և ածխածնի համաձուլվածքներով կազմվում է սև մետաղների
խումբը: Դրանք են՝ պողպատը և թուջը:

Պողպատ կոչվում է այն համաձուլվածքը, որում ածխածնի պարունա-
կությունը մինչև 2,14% է:

Թուջ կոչվում է այն համաձուլվածքը, որում ածխածնի պարունակությու-
նը 2,14% -ից մինչև 6,67% է:
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Նկ. 17 Կո նստ րո ւկ ցի ոն պող պա տից
պատ րա ստ վո ւմ է ավ տո մե քե նայի 

թափ քը 

Նկ. 19  Թու ջից պատ րաս տո ւմ են ավ տո մե քե նայի  շար ժի չի և հաս տո ցի    հիմ -
նա կան  մա սե րը 

Նկ. 18 Գոր ծի քային պող պա տից
պատ րա ստ ված գոր ծիք ներ. 

ա – փա կա նա գոր ծա կան մկ րատ, 
բ – գայ լի կո ն

ա) բ)



Պողպատը ոչ միայն ամուր է, այլ նաև լավ է ենթարկվում մեխանիկական
մշակման: Կան պողպատի բազմաթիվ տեսակներ, որոնք ունեն բազմաբնույթ
կիրառություն: Օրինակ՝ կոնստրուկցիոն պողպատներից պատրաստում են
մեքենաների կոնստրուկցիաներ և դետալներ (նկ. 17): Պողպատին ավելաց-
նելով վոլֆրամ կամ քրոմ, ստանում են շատ ամուր գործիքային պողպատ-
ներ, որոնցից պատրաստում են գործիքներ և մշակում մետաղներ (նկ. 18):

Թուջը բեկուն (փխրուն) մետաղ է, այդ պատճառով թուջից պատրաս-
տում են այնպիսի շինվածքներ, որոնք շահագործման ընթացքում չեն են-
թարկվում հարվածի: Ձուլման եղանակով թուջից պատրաստում են բարդ
և որակյալ դետալներ: Օրինակ՝ մետաղահատ հաստոցների հենոցները
կամ ավտոմեքենաների շարժիչների հիմնական դետալը՝ գլանների բլոկը
(նկ. 19): Այդ երկու դետալների վրա են հավաքվում հաստոցի կամ ավտո-
մեքենայի շարժիչի մյուս հանգույցները: Թուջերի տեսակներից են` սպի-
տակ թուջը, գորշ թուջը, գերամուր և կռելի թուջերը: 

Արդյունաբերական կարևոր նշանակություն ունեն նաև գունավոր մե-
տաղները և դրանց համաձուլվածքները: Դրանք օժտված են լավ հատկու-
թյուններով, սակայն զգալիորեն թանկ են, քան սև մետաղները: Գունավոր
մետաղներից առավել գործածական են պղինձը, ալյումինը, ցինկը և
դրանց համաձուլվածքները:

Պղինձը կարմիր գույնի մետաղ է,
լավ է ենթարկվում մեխանիկական
մշակման, կայուն է կոռոզիայի նկատ-
մամբ և էլեկտրական հոսանքի լավ
հաղորդիչ է:  Պղնձից պատրաստում
են էլեկտրահաղորդալարեր և այլ
էլեկտրատեխնիկական շինվածքներ
(նկ. 20 ա): 

Ալյումինը արծաթագույն թեթև մե-
տաղ է: Այն լավ է մշակվում, կայուն է
կոռոզիայի նկատմամբ: Ալյումինը և
նրա համաձուլվածքները կիրառում են
ինքնաթիռաշինության, էլեկտրատեխ-
նիկայի, շինարարության և տարբեր այլ
բնագավառներում (նկ. 20 բ):

Ցինկը կապտասպիտակագույն ծա-
նր մետաղ է, կայուն է կոռոզիայի
նկատմամբ, պլաստիկ է, կիրառվում է
բժշկական գործիքների և սարքավո-
րումների պատրաստման, պողպատի
երեսապատման համար (նկ. 20 գ):

Դյուրալյումինը արծաթագույն է,
ալյումինի և պղնձի համաձուլվածք է,
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ա) բ) գ)

Նկ. 21 Գու նա վոր մե տաղ նե րի հա -
մա ձո ւլ վա ծք ներ. 

ա – դյու րա լյու մին, բ – բրո նզ, 
գ – ա րույր

ա) բ) գ)

Նկ.20 Գու նա վոր մե տաղ ներ.  
ա – պղի նձ, բ – ա լյու մին, գ – ցի նկ



լավ է մշակվում, կիրառվում է մեքենաշինության, ինքնաթիռաշինության և
այլ բնագավառներում (նկ. 21 ա):

Բրոնզը դեղնակարմրագույն է, պղնձի և կապարի համաձուլվածք է, ու-
նի մեծ ամրություն, կիրառվում է մեքենաշինությունում, էլեկտրատեխնի-
կայում, դրանից ձուլում են քանդակներ (նկ. 21 բ): 

Արույրը դեղին գույնի է, պղնձի և ցինկի համաձուլվածք է, ամուր է, լավ
է մշակվում, կիրառվում է մեքենաշինությունում, էլեկտրատեխնիկայում և
այլն (նկ. 21 գ):

Մետաղների օգտագործումն
արդյունավետ դարձնելու համար
դրանցից ձուլման եղանակով ստա-
նում են ձուլակտորներ (նկ. 22):          

Հետագայում ձուլակտորներից
պատ րաստում են տեսակավոր
գլանվածքներ: Տեսակավոր գլան-
վածք կոչվում է գլոցման հաստոց-
ներով ստացված կիսաֆաբրիկատ
տեսքով արտադրանքը (նկ. 23): Տե-
սակավոր գլանվածքները ստանում
են տաք կամ սառը մետաղե ձու-
լակտորը տարբեր կողմեր պտտ-
վող հոլովակների միջով անց-
կացնելով: Գլանվածքի պրոֆիլի
ձևը կախված է հաստոցի հոլովակ-
ների տեսքից: Այս եղանակով պող-
պատներից, գունավոր մետաղ-
ներից և դրանց համաձուլվածքնե-
րից ստանում են տեսակավոր
գլանվածքներ: Տեսակավոր գլան-
վածքն օգտագործում են տարբեր
դետալների պատրաստման հա-
մար՝ որպես նախապատրաստվա-
ծք: Գլոցման հաստոցով կարելի է
ստանալ պահանջվող դետալի
պրոֆիլին և չափսերին համապա-
տասխան գլանվածք: Այդ դեպքում
դետալի պատրաստման համար
ավելի քիչ աշխատանք կկատարվի,
հետևաբար՝ կնվազի նաև պատ-
րաստման ժամանակը և կմեծանա
մետաղի տնտեսումը: Օրինակ՝ վե-
ցանիստ ձողից պատրաստում են
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Նկ. 22 Մե տա ղի ձու լակ տոր նե ր

Նկ. 24   Մե տա ղի ձու լու մը 

Ձուլման
արտադրամաս ձուլվածք

Նկ. 23 Տե սա կա վոր գլան վա ծք նե ր



վեցանիստ տեսքի գլխիկով հեղույս և մա-
նեկ:

Գոյություն ունեն մետաղներից դետալներ
պատրաստելու տարբեր եղանակներ:

Ձուլման եղանակ. հալված մետաղը լց-
վում է կաղապարի մեջ և արդյունքում
ստացվում է պատրաստի դետալ կամ մե-
խանիկական մշակման ենթակա նախա-
պատրաստվածք (նկ. 24):

Մետաղների մշակումը ճնշմամբ. հիմ-
նական տեսակներն են՝ կռումը, դրոշմումը,
գլոցումը և լարաձգումը: Այս եղանակներով
մետաղը մշակում են տաք կամ սառը վիճա-
կում: Մետաղների տաքացումը կատարվո-
ւմ է հնոցներում կամ վառարաններում: 

Մետաղների մշակման համեմատաբար
նոր եղանակներից է փոշեմետալուրգիան
(նկ. 25): Իսկ ի՞նչ է դա: Տարբեր մետաղնե-

րից կամ համաձուլվածքներից նախօրոք ստանում են փոշի, որից էլ ճնշ-
մամբ և հատուկ մշակումով ստանում են ոչ միայն նոր նյութ, այլև որոշակի
տեսքով դետալներ` օրինակ` ատամնանիվներ, գործիքների կտրող մասեր
և այլն (նկ. 26 ա,բ): 

1. Սև մետաղի ի՞նչ  համաձուլվածքներ գիտեք:
2. Ի՞նչ գունավոր մետաղներ գիտեք:
3. Ի՞նչ է տեսակավոր գլանվածքը:
4. Ի՞նչ է փոշեմետալուրգիան:
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Մե տա ղի կռու մը 

Մե տա ղի դրոշ մու մը 

Նկ. 25 Դե տա լի պատ րաս -
տու մը փո շե մե տա լո ւր գի ա -
կան ե ղա նա կո վ

փոշի

գրտնակներ

դետալ

եռակալման 
վառարան

Նկ. 26 Փո շեմե տա լո ւր գի ա կան ե ղա նա կով
պատ րա ստ ված դե տալ ներ.
ա -  ա տամ նա նիվ ներ, 
բ – կտ րող գոր ծիք նե րի աշ խա տա մա սե ր

ա) բ)



§15. ՄԵՏԱՂՆԵՐԻ ՀԻՄՆԱԿԱՆ 
ՀԱՏԿՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐԸ

Մետաղներից շինվածքներ պատրաստելու համար պետք է գիտենալ
դրանց հատկությունները: Յուրաքանչյուր մետաղ և համաձուլվածք ունի
որոշակի մեխանիկական և տեխնոլոգիական հատկություններ: Մեխանի-
կական հատկություններից են` ամրությունը, կարծրությունը, առաձգակա-
նությունը և պլաստիկությունը: 

Ամրություն է կոչվում առանց քայքայվելու արտաքին ուժերի ներգործու-
թյանը դիմադրելու հատկությունը: 

Կարծրություն է կոչվում մարմնի մեջ մեկ այլ ավելի կարծր մարմնի ներ-
թափանցմանը դիմադրելու հատկությունը: 

Առաձգականություն է կոչվում ձևի փոփոխություն առաջացնող արտա-
քին ուժերի ներգործությունը վերացնելուց հետո իր նախկին ձևը վերա-
կանգնելու հատկությունը: 

Պլաստիկություն է կոչվում արտաքին ուժերի ներգործությամբ առանց
քայքայվելու, ձևափոխման ենթարկվելու և ուժերի ներգործության դադա-
րումից հետո նոր ձևը պահպանելու հատկությունը: Պլաստիկությունն
առաձգականության հակառակ հատկությունն է: 

Մետաղների տեխնոլոգիական հատկությունները շատ կարևոր նշանա-
կություն ունեն այս կամ այն տեխնոլոգիական գործընթացների կատար-
ման ժամանակ: Մետաղի տեխնոլոգիական հատկություններից են`
կռելիությունը, հեղուկահոսունությունը, մշակումը կտրմամբ, եռակցվողա-
կանությունը: 

Կռելիությունը մետաղը հարվածի ներգործությունից առանց քայքայվե-
լու նոր ձև ընդունելու հատկությունն է: 

Հեղուկահոսունությունը մետաղը հալված վիճակում ձուլման կաղապա-
րի մեջ ամբողջությամբ լցվել կարողանալու հատկությունն է:

Կտրմամբ մշակումը տարբեր գործիքներով մետաղի կտրմանը
ենթարկվելու հատկությունն է: 

Եռակցվողականությունը մետաղների պլաստիկ կամ հալված վիճա-
կում միմյանց միանալու հատկությունն է:

1. Ի՞նչ մեխանիկական հատկություններ ունեն մետաղները:
2. Ի՞նչ տեխնոլոգիական հատկություններ ունեն մետաղները:
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§16.ՊԼԱՍՏՄԱՍՍԱՆԵՐԻ ՍՏԱՑՈՒՄԸ 
ԵՎ ՄՇԱԿՈՒՄԸ

Բացի մետաղից և փայտից, մարդու կյանքում մեծ կիրառություն ունեն
պլաստմասսայից պատրաստված իրերն ու դետալները: Պլաստմասսա
առաջին անգամ ստացել է անգլիացի գյուտարար Ալեքսանդր Փարքսը
1885 թվականին: Այն կատարելագործվեց Ամերիկայում և այժմ առնչվում
է մարդու կյանքի գրեթե բոլոր ոլորտներին: Պլաստմասսայի կիրառման
զարգացումը սկսվեց շելակի, ռետինի և այլ բնական պլաստիկ նյութերի
օգտագործմամբ: Հետագայում առավել լայն տարածում ստացավ պոլի-
էթիլենի և այլ սինթետիկ նյութերի կիրառման շնորհիվ: Պլաստմասսանե-
րը կոմպոզիցիոն նյութեր են և պատրաստվում են բնական կամ արհես-
տական նյութերից: Այդ նյութերը կոչվում են պոլիմերներ: 

Պլաստմասսաների որոշ տեսակներ գրեթե ամբողջությամբ կազմված
են պոլիմերներից և աննշան քանակությամբ գունանյութերից ու կայունա-
րարներից: Պլաստմասսաների որոշ տեսակներում բացի պոլիմերներից և
գունանյութերից, պարունակվում են նաև մեծ քանակությամբ լցանյութեր
և պլաստիֆիկատորներ: 

Սինթետիկ պլաստմասսաների պատ-
րաստման համար որպես հումք են ծառայում
նավթի, գազի և ածուխի արտադրության ել-
քային նյութերը: Գոյություն ունեն պլաստմաս-
սաների տարբեր տեսակներ, որոնք տար-
բերվում են իրենց բաղադրությամբ: Պլաստ-
մասսայի հումքի օրինակը ցույց է տրված
նկար 27- ում: 

Կախված պոլիմերի տեսակից և դետալի
պատրաստման ժամանակ պոլիմերի մածու-
ցիկահոսուն վիճակից, ինչպես նաև ապակե-
նման վիճակի անցնելու բնույթից՝ պլաստմասսաները բաժանվում են
թերմոպլաստիկ և թերմոռեակտիվ տեսակների: 

Թերմոպլաստիկ տեսակները տաքացնելիս փափկում են, իսկ սառեց-
նելիս` պնդանում: 

Թերմոռեակտիվ պլաստմասսաները պինդ վիճակի անցնելուց հետո
տաքացնելիս չեն հալվում: 

Պլաստմասսաներից պատրաստում են` մեքենաների համար դետալներ,
ատամնանիվներ, փոկանիվներ, խողովակներ, տարբեր տարաներ և այլ
իրեր (նկ. 28  ա, բ, գ): Այս շարքը կարելի է անվերջ շարունակել: Պլաստ-
մասսայի բաղադրությունից կախված՝ մեխանիկական հատկությունները լի-
նում են տարբեր: Պլաստմասսաների որոշ տեսակներ ավելի ամուր են, քան
ալյումինը, պղինձը, թուջը: Միաժամանակ պլաստմասսան թեթև է պողպա-
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Նկ. 27 Պլա ստ մաս սայի      
հո ւմք, գու նա վոր ված պիգ -

մե նտ նե րո վ



տից 7 անգամ, պղնձից՝ 6 անգամ, ալյումինից՝ 2-2,5 անգամ: Պլաստմաս-
սայի փոքր կշիռը հնարավորություն է ընձեռում մետաղի փոխարեն այն կի-
րառել տարբեր կոնստրուկցիաներում: Պլաստմասսայի լայն կիրառությունը
պայմանավորված է դյուրին մշակմամբ, ինչպես նաև էլեկտրամեկուսիչ,
ջերմամեկուսիչ, ձայնամեկուսիչ հատկություններով: Պլաստմասսաների
համար ընդհանուր բացասական հատկություն է ոչ բարձր ջերմակայունու-
թյունը և ջերմահաղորդականությունը, այսինքն` պլաստմասսաներից պատ-
րաստված դետալները կարող են աշխատել սահմանափակ ջերմային
ռեժիմում: Պլաստմասսաների ջերմահաղորդականությունը հարյուրավոր
անգամներ փոքր է մետաղի ջերմահաղորդականությունից:

Թերմոպլաստների խմբից ավելի մեծ կիրառություն ունեն պոլիէթիլենը,
օրգանական ապակին, կապրոնը, վինիպլաստները և այլն:

Թերմոռեակտիվ խմբի պլաստմասսաներից տեխնիկայում լայնորեն կի-
րառվում են տեկստոլիտը, գետինակսը և այլն:

Գոյություն ունեն պլաստմասսաներից դետալների պատրաստման
տարբեր եղանակներ: Եղանակի ընտրությունը պայմանավորված է հում-
քի տեսակից և դրա սկզբնական վիճակից, ինչպես նաև պատրաստվող
դետալի չափսերից և ձևից: Տարածված եղանակներից են ճնշման տակ
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Նկ. 28  Պլա ստ մաս սայից պատ րա ստ ված. 
ա – ա տամ նա նիվ ներ, բ – տար ա ներ, գ – խո ղո վակ նե ր

Նկ. 29 Պլա ստ մաս սայից դե տա լի 
պատ րաս տու մը լցա կա ղա պար ման ե ղա նա կո վ

1-պարուրակային փոխարկիչ, 2-գլան, 3-
լիցքավորման բունկեր, 4-հալված պլատմասսա,

5-լցան, 6-կաղապար, 7-դետալ, 8-ջեռուցիչ

Նկ. 30 Պլա ստ մաս սայի
եռակ ցու մը. 1 – պլա ստ մաս սե
զո դա ձող, 2 – ծայ րա փող, 3 –

մի աց ման կա րա ն

1

3 2



ձուլումը, մամլումը, թրթռակաղապարումը, լցակաղապարումը, եռակցու-
մը, վակուումային կաղապարումը (նկ. 29,30): Պլաստմասսաները բավա-
կանին լավ են ենթարկվում մեխանիկական մշակման խառատային,
ֆրեզերային հաստոցներով: Քանի որ պլաստմասսան ավելի բեկուն
(փխրուն) նյութ է, քան մետաղները, հաստոցով մշակելիս պետք է պտու-
տաթվերը լինեն մեծ, իսկ մատուցումը՝ փոքր: Պլաստմասսայից դետալնե-
րը միմյանց միացնելու համար կիրառում են հեղույսային և գամային
միացումները, սոսնձումը և այլն:

1. Ինչպիսի՞պլաստմասսայի տեսակներ գիտեք:
2. Ինչո՞վ է պայմանավորված պլաստմասսաների լայն կիրառումը:
3. Ի՞նչ դրական և բացասական հատկություններ ունեն պլաստ-

մասսաները:

§17. ՀԱՍԿԱՑՈՒԹՅՈՒՆ ՄԵՏԱՂՆԵՐԻ
ԿՏՐՄԱՄԲ ՄՇԱԿՄԱՆ ՄԱՍԻՆ

Նախապատրաստվածքից շինվածք ստանալու համար անհրաժեշտ է
կատարել բազմաթիվ գործողություններ: Բոլոր այդ գործողություններն
անվանում են արտադրական գործընթաց: Արտադրական գործընթացի
մի մասն է կազմում տեխնոլոգիական գործընթացը: Տեխնոլոգիական
գործընթացը պատրաստի շինվածք ստանալու համար նախապատրաստ-
վածքի չափերի և ձևի փոփոխության գործողությունների ամբողջությունն
է: Տեխնոլոգիական գործընթացը բաղկացած է տեխնոլոգիական գործո-
ղություններից: Մեկ աշխատատեղում կատարվող, շինվածքի հավաքման
կամ մշակման տեխնոլոգիական գործողությունը կազմում է տեխնոլո-
գիական գործընթացի մի մասը:

Կախված նախապատրաստվածքի նյութից, ձևից և չափերից, մետաղ-
ների կտրումը կարող է իրականացվել տաշեղ հանելու և առանց տաշեղ
հանելու եղանակներով: Տաշեղ հանելու եղանակներից են՝ կտրումը մե-
տաղասղոցով, գայլիկոնումը, խարտոցումը և այլն: Մետաղների մշակման
առանց տաշեղ հանելու եղանակներից են՝ կտրումը փականագործական
մկրատով, կծաքցանով, հատիչով և այլն: Մետաղների կտրումն իրակա-
նացնում են, ինչպես ձեռքի գործիքներով, այնպես էլ մետաղամշակման,
գայլիկոնման, խառատային, ֆրեզերման և այլ հաստոցներով: 

Որքան էլ դետալը լավ մշակված լինի, մակերևույթը խոշորացույցով դի-
տելիս նկատելի են մշակող գործիքի հետքերը (նկ.31): Այդ հետքերը դետալի
մակերևույթի վրա ձևավորում են սանրի տեսքով միկրոան հարթություններ,
որոնց անվանում են խորդուբորդություն: Ինչքան փոքր է խորդուբորդությու-
նը, այնքան ավելի հարթ է դետալի մակերևույթը: Հետևաբար, նման դետա-

35

ՄԵՏԱՂԱՄՇԱԿՄԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ



լը կունենա ավելի գեղեցիկ տեսք և կծառայի
ավելի երկար: 

Ելնելով դետալի նշանակությունից և շա-
հագործման պայմաններից, պահանջվում է
մշակել տարբեր խորդուբորդություն ունեցող
մակերևույթներ, որն էլ արտահայտվում է դե-
տալի բանվորական գծագրերում (նկ.32): 

Եթե դետալի մակերևույթը պետք է մշակվի
տաշեղ հանելու (գայլիկոնում, շրջատաշում և
այլն) եղանակով, նշվում է պայ մա նա կան
նշա նով: 

Ե թե դե տա լի մա կեր ևույ թը պե տք է մշակ վի ձո ւլ ման, կռ ման և այլ
ա ռա նց տա շեղ  հա նե լու ե ղա նա կով, նշ վո ւմ է պայմանական նշանով: 

Եթե դետալի մշակման եղանակը որոշված չէ, նշվում է պայ մա նա կան
նշա նով: 

Պայ մա նա կան նշան նե րի հետ
նշ վո ւմ է խոր դու բոր դու թյան մե -
ծու թյու նը՝ ըստ Ra և Rz պա րա մետ -
րե րի:

Տե սա կա վոր գլան ված քից դե -
տալ նե րի գրա ֆի կա կան պատ -
կե րու մը: Դե տա լի գրա ֆի կա կան
պատ կե րու մը պե տք է հս տակ
պատ կե րա ցո ւմ տա դե տա լի ձևի,
չա փե րի, այն նյու թի մա սին, ո րից
այն պատ րա ստ  ված է: Բա րակ
թեր թա մե տա ղից դե տալ նե րի կամ
շին վա ծք նե րի գրա ֆի կա կան
պատ կե րու մը 5-րդ դա սա րա նո ւմ
ներ կայաց վո ւմ էր մեկ դիր քից` առջ ևից, և նշ վո ւմ էր թեր թա մե տա ղի հաս -
տու թյու նը, այլ դիր քից` վեր ևից կամ կող քից պատ կե րե լու կա րիք չկար, քա -
նի որ ա մեն ինչ պա րզ էր: Այլ է խն դի րը տե սա կա վոր գլան ված քից

դե տալ նե րի գրա ֆի կա կան պատ կեր ման
ժա մա նակ, քա նի որ ան հրա ժեշ տու-
թյո ւն է ա ռա ջա  նո ւմ դե տա լը պատ կե րել
2 կամ 3 կող մե րից (տես քով) (նկ.33): Տե -
սա կա  վոր գլան ված քից դե տալ նե րի մա -
կեր ևույթ նե րի չա փան շու մը կա տար վո ւմ
է ըստ գծագ րի կամ ձևան մու շի: Նշ վո ւմ
են ոչ մի այն դե տա լի եզ րագ ծե րը, այլ
նաև ա ռան ձին տար րեր` ան ցքեր, ե լո ւն
մա սեր, ա կոս ներ և այլն: 
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Նկ. 32 Պլա ստ մաս սայից դե տա լի պատ -
րաս տու մը լցա կա ղա պար ման ե ղա նա կո վ

Նկ. 33 Տե սա կա վոր գլան ված քից
դե տա լի պատ կե րու մը (հե նակ ան -
կյու նա կից)

Նկ. 31 Մշակ ված մա կեր ևույ -
թի խոր դու բոր դու թյու նը

ա) բ)



1. Կտր ման ի ՞նչ  ե ղա նա կա ներ գի տեք: 
2. Ի ՞նչ է խոր դու բոր դու թյու նը: 
3. Ի ՞նչ նպա տա կով է կա տար վո ւմ դե տալ նե րի գրա ֆի կա կան

պատ  կե րու մը: 
4. Ի ՞նչ տար բե րու թյո ւն կա բա րակ թեր թա մե տա ղից և տե սա կա վոր

գլան ված քից դե տալ նե րի գրա ֆի կա կան պատ կեր ման մի ջև: 

§18.  ՉԱ ՓՈ ՒՄ ՆԵ ՐԻ ԿԱ ՏԱ ՐՈՒ ՄԸ 
ՁՈ ՂԱ ԿԱՐ ԿԻ ՆԻ ՕԳ ՆՈ ՒԹՅԱ ՄԲ

Բա րակ թեր թա մե տա ղից և մե տա ղա լա րից շին վա ծք ներ պատ րաս  տե լու
հա մար օգտ վո ւմ են քա նո նից: Սա կայն քա նո նով կա տար ված չա փո ւմ նե րը
չեն կա րող լի նել ճշգ րիտ: Ա ռա վել ճշգ րիտ չա փո ւմ նե րը կա տա րո ւմ են ձո -
ղա կար կի նով: Ձո ղա կար կի նը հար մար է ինչ պես չա փո ւմ ներ կա տա րե լու,
այն պես էլ չա փե րը տե ղադ րե լու հա մար: Ձո ղա  կար կի նով կա րե լի է չա փել
դե տա լի եր կա րու թյու նը, ներ քին և ար տա քին չա փե րը, ան ցքե րի և ա կոս -
նե րի խո րու թյու նը: 

Ձո ղա կար կի նն նե րը լի նո ւմ են տար բեր տե սա կի և հիմ նա կա նո ւմ տար -
բեր վո ւմ են ճշգր տու թյա մբ: Ու սո ւմ նա սի րե նք 0,1 մմ ճշգր տու թյա մբ ձո ղա -
կար կի նի կա ռո ւց ված քը
(նկ.34):  Այն բաղ կա ցած է՝
ձո ղից (1), որն ու նի մի լի -
մետ րա կան բա ժա նո ւմ նե -
րով սա նդ ղակ,  ձո ղի հետ
ամ բող ջա կան պատ րա ստ-
ված ան շա րժ վե րին (2) և
ներ քին շո ւր թե րից (8), ձո ղի
վրա շա րժ վող շր ջա նա կից (3) և շար ժա կան վե րին (9) ու ներ քին շո ւր թե րից
(7): Շր ջա նա կը պա հա նջ վող դիր քո ւմ կա րող է սևե ռիչ պտու տա կով (4) ան -
շար ժաց վել: Շր ջա նա կի հա կա ռակ կող մից կո շտ մի ա ցու մով ամ րաց ված է
խո րա չա փը (6): Ներ քին շո ւր թե րով չա փո ւմ են դե տա լի ար տա քին չա փե -
րը, վե րին շո ւր թե րով` ներ քին չա փե րը, իսկ խո րա չա փով չա փո ւմ են դե տա -
լի ան ցքի կամ ա կո սի խո րու թյու նը: Շր ջա նա կի նե րք ևի մա սո ւմ նո նի ու սի
սա նդ ղա կն (5) է: Նո նի ու սի սա նդ ղա կի եր կա րու թյու նը 19 մմ է և բա ժան -
ված է 10 հա վա սար մա սե րի, այ սի նքն` նո նի ու սի սա նդ ղա կի յու րա քան-
չյո ւր բա ժա նո ւմ 1,9 մմ է (նկ.35): Ձո ղա կար կի նի փակ ված շո ւր թե րի դիր -
քո ւմ նո    նի ու  սի սա նդ ղա կի և ձո ղի սա նդ ղա կի զրոյա կան բա ժա նո ւմ նե րը
հա մը նկ նո ւմ են, իսկ նո նի ու սի սա նդ ղա կի ա ռա ջին բա ժա նու մը ձո ղի
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Նկ. 34 ШЦ-1 ձո ղա կար կի նի
կա ռո ւց ված քը



սա նդ ղա կի 2 մմ բա ժա նու մից փո քր է
0,1 մմ-ով: Դա էլ հնա րա վո րու թյո ւն է
տա լիս չա փո ւմ ներ կա տա րել 0,1 մմ
ճշգր տու թյա մբ:

Ձո ղա կար կի նով կա տար ված
չափ  ման ցո ւց մո ւն քը կար դո ւմ են հե -
տև յալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ: Ամ -
բո ղջ թի վը կար դո ւմ են նո նի ու սի
սա նդ ղա կի զրոյա կան բա ժան ման
դի մաց ձո ղի մի լի մետ րա կան բա ժա -
նո ւմ նե րով սա նդ ղա կի վրա, իսկ
տաս նոր դա կան թի վը նո նի ու սի
սան դղա կի այն բա ժա նո ւմն է, ո րը
հա մըն կել է ձո ղի սա նդ ղա կի որ ևէ
բա ժան ման հետ: Օ րի նա կը ցույց է
տր ված նկա րո ւմ (նկ.36): Ձո ղա կար -
կի նի ճշգր տու թյու նը ստու գո ւմ են
հետ ևյալ ձևով` շո ւր թե րը փակ վի ճա -
կո ւմ նո նի ու սի սա նդ ղա կի զրոյա կան
բա ժա նու մը պե տք է հա մը նկ նի ձո ղի
սա նդ ղա կի զրոյա կան բա ժան ման
հետ, իսկ նո նի ու սի սա նդ ղա կի տաս -
նե րո րդ բա ժա նու մը՝ ձո ղի սա նդ ղա -
կի 19 մմ բա ժան ման հետ: Չափ ման
ճշգր տու թյու նը պայ մա նա վոր ված է
ձո ղա կար կի նից օգտ վե լու կա նոն նե -
րի պահ պան մա մբ: 

Չա փո ւմ ներ կա տա րե լու հա մար
գոր ծա ծո ւմ են նաև է լեկ տրո նա յին
թվա ցույ ցով և շր ջա նա ձև թվա ցույ ցով
ձո ղա կար կին ներ (նկ.37): Այդ ձո ղա -
կար կին նե րով չա փո ւմ ներ կա տա -
րե լն ա վե լի հար մար և ճշգ րիտ է:

1. Ի ՞նչ մա սե րից է բաղ կա ցած ձո ղա կար կի նը: 
2. Ի ՞նչ կա ռո ւց վա ծք ու նի նո նի ու սի սա նդ ղա կը: 
3. Ի նչ պե ՞ս են կար դո ւմ ձո ղա կար կի նի ցո ւց մո ւն քը:
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Նկ. 35 Նո նի ու սի սա նդ ղա կի կա ռո ւց -
ված քը 

Նկ. 36 Ձո ղա կար կի նով չափ ման    օ -
րի նակ նե ր

Նկ. 37  Ձո ղա կար կին ներ. 
ա – է լե կտ րո նային թվա ցույ ցով, 
բ – շր ջա նա ձև թվա ցույ ցո վ

ա)

բ)

գ)

ա)

բ)



§19.   ՄԵ ՏԱ ՂԻ ՀԱ ՏՈՒ ՄԸ ԵՎ 
ԿՏ ՐՈՒ ՄԸ ՄԵ ՏԱ ՂԱՍ ՂՈ ՑՈ Վ

Մե տա ղի հա տու մը տեխ նո լո գի ա կան գոր ծո ղու թյո ւն է, ո րի ըն թաց  քո ւմ
հա տի չի և մո ւր ճի օգ նու թյա մբ մե տա ղե նա խա պատ րա ստ ված քի մա կե-
ր ևույ թից հե ռաց վո ւմ է մե տա ղի շե րտ կամ մե տա ղը բա ժան վո ւմ է մա սե րի:
Հատ ման հիմ նա կան գոր ծիք է հա մար վո ւմ հա տի չը, իսկ հար վա ծո ղը`
մո ւր ճը: Հա տի չը պատ րա ստ վո ւմ է գոր ծի քային ած խած նային պող պա տե
ձո ղից: Հա տի չն ու նի հետ ևյալ կա ռո ւց ված քը ` աշ խա տա մաս, միջ նա մաս և
հար վա ծե լի մաս (նկ.38): Աշ խա -
տա մա սը սե պա ձև է, միջ նա մա սը
հար մա րեց ված է ձեռ քո ւմ բռ նե -
լու հա մար, իսկ հար վա ծե լի
մա սն ու նի հա տած կո նի տե սք:
Հա տի չի աշ խա տա մա սի կտ րող
մա սը կա զմ ված է եր կու նիս տե -
րից և այդ նիս տե րի հա տու մից
ա ռա ջա ցած կտ րող եզ րից
(նկ.39): Նիս տե րով կա զմ ված
ան կյու նը կոչ վո ւմ է սր ման ան -
կյո ւն: Սր ման ան կյու նը պող -
պատ նե րի հատ ման հա մար
պե տք է լի նի 600, գու նա վոր մե -
տաղ նե րի հա մար` 350-400: Սր -
ման ան կյու նը ստո ւգ վո ւմ է
ձևան մո ւշ նե րով (նկ.40):

Հա տո ւմ կա տա -
րո ւմ են մամ լա կո ւմ՝
սա լի կամ զն դա նի
վրա (նկ.41):

Մամ լա կո ւմ հա տե -
լու հա մար նա խա -
պատ րա ստ ված ք ամ-
րաց նո ւմ են այն պես,
որ կտր ման գի ծը հա -

մը նկ նի մամ լա կի շո ւր թե րի վե րին մա  կե րևույ թին: Ձախ ձեռ քով բռ նո ւմ են
հա տի չը, ըն դու նո ւմ աշ խա տան  քա յին դի րք` կա նգ նո ւմ դազ գա հի առջև աջ
ու սը մամ լա կի ա ռա նց քի ուղ ղու թյա մբ, ձախ ոտքն ա ռաջ, ա ջը` հետ (նկ.42):
Հա տի չը տե ղադ րո ւմ են այն պես, որ կտ րող եզ րը հա մը նկ նի նա խա պատ -
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Նկ. 38 Հա տի չի կա ռո ւց ված քը 

Նկ. 41 Հատ ման ձևե րը. 
ա – մամ լա կո ւմ, բ – սա լի վրա,  գ – զն դա նի վրա 

Նկ. 39 Հա տի չի
կտ րող մա սի կա -
ռո ւց ված քը 

Նկ. 40 Հա տի չի սր -
ման ան կյան ստու գու -
մը ձևան մու շո վ

ա) բ) գ)



րա ստ ված քի կտր ման գծին և կտր վող մա կեր -
ևույ թի նկատ մա մբ կազ մի մո տա վո րա պես 30-
350, իսկ մամ լա կի շո ւր թե րի նկատ մա մբ` 450

ան կյո ւն (նկ.43): Մո ւր ճը բռ նո ւմ են աջ ձեռ քո ւմ
բռ նա կի ծայ րից 15-30 մմ հե ռա վո րու թյա մբ և
հար վա ծո ւմ հա տի չի հար վա ծե լի մա սին: Հատ -
ման ժա մա նակ պե տք է նա յել կտր ման գծին:
Հատ ման ժա մա նակ տար բե րո ւմ են մո ւր ճով
հար վա ծի հետ ևյալ տե սակ նե րը` դաս տա կային,
արմուն կային և ու սա յին: 

Դաս տա կային հար վա ծը կա տար վո ւմ է դաս -
տա կի շար ժու մով, ստաց  վո ւմ է թույլ հար ված (նկ.44ա): 

Ա րմուն կային հար վա ծը կա տար վո ւմ է դաս տա կի և ար մո ւն կի հա մա  տեղ
շար ժու մով, ստաց վո ւմ է ա վե լի ուժ գին հար ված, քան նա խո րդ դեպ  քո ւմ:
Հատ ման ժա մա նակ հիմ -
նա կա նո ւմ կի րառ վո ւմ է
հար վա ծի այս տե սա կը
(նկ.44բ): 

Ու սային հար վա ծը կա -
տար վո ւմ է դաս տա կի,
ար մո ւն կի և ու սի մի ա   ժա -
մա նա կյա շար ժու մով: Ար -
դյո ւն քո ւմ ստաց վո ւմ է
ուժ գին հար ված: Ու սային
հար վա ծը կի րառ վո ւմ է
մե տա ղը մա սե րի բա ժա -
նե լու կամ դրա նից հա ստ
շե րտ հե ռաց նե լու հա մար
(նկ.44գ):

Սա լի կամ զն դա նի վրա
հա տո ւմ են հա մե մա տա -
բար հա ստ նա խա   պատ -
րա ստ վա ծք ներ: Այս ե ղա-
նա կով հա տե լիս հա տի չը դր վո ւմ է ուղ  ղա  հայաց, կտ րող եզ րը՝ նա խա -
պատ րա ստ ված քի կտր ման գծի վրա: Հատ   ման գի ծն ուղ ղա գիծ լի նե լու հա -
մար հա տի չը տե ղա շար ժե լիս կտ րող եզ րի մի մա սը թող նո ւմ են ար դեն
հատ ված ա կո սի մեջ: Հատ ման ժա մա նակ պե տք է պահ պա նել աշ խա տան -
քի ան վտան գու թյան կա    նոն նե րը: 

Մե տա ղի կտ րու մը փա կա նա գոր ծա կան սղո ցով: Կախ ված նա խա պատ   րա -
ստ ված քի նյու թից, չա փե րից և ձևի ց՝ կի րառ վո ւմ են կտր ման տար  բեր ե ղա -
նակ ներ: Տե սա կա վոր գլան ված քից նա խա պատ րա ստ վա ծք  նե րի կտ րու մը
կա տար վո ւմ է ձեռ քի փա կա նա գոր ծա կան սղո ցով (մե  տա ղաս ղո ցով) (նկ.45):
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Նկ. 43 Հա տի չի դիր քը մամ լա կո ւմ հա տե լի ս

Նկ. 44 Հար վա ծի տե սակ նե րը հատ ման ժա մա -
նակ. ա – դաս տա կային, բ – ար մո ւն կային, 

գ – ու սայի ն

Նկ. 42 Աշ խա տան քային
դիր քը հատ ման ժա մա նա կ



Փա կա նա գոր ծա կան սղո ցը բաղ կա ցած է
շր ջա  նա կից (2), սղո ցա ժա պա վե նից (4),
բռ նա կից (6), ան շա րժ (5) և շար ժա  կան
գլ խիկ նե րից (3), երկ կան թա նի մա նե կից
(1): Փա կա նա գոր ծա կան սղո ցի շր ջա նա -
կը կա րող է լի նել ամ բող ջա կան կամ
կար գա վոր վող (նկ.46): Վեր ջի նիս ա ռա -
վե լու թյու նը նրա նո ւմ է, որ նրա մեջ կա -
րե լի է տե  ղադ րել տար բեր եր կա րու թյան
սղո ցա ժա պա վեն ներ: Սղո ցա ժա պա վե  նը
մե տա ղաս ղո ցի կտ րող մա սն է, նրա մեկ
կամ եր կու եզ րե րին մշակ  ված են սե պա -
ձև ա տամ ներ: Սղո ցա ժա պա վե նն ան շա -
րժ և շար ժա կան գլ խիկ նե րո ւմ ամ րաց-
վո ւմ է բույ թե րի (7) մի ջո ցով` ա տամ նե րն
ուղ ղված դե պի ա ռաջ: Երկ կան թա նի մա -
նե կի մի ջո ցով կար գա վոր վո ւմ է սղո  ցա -
ժա պա վե նի ձգ վա ծու թյու նը, ե թե թույլ է
կամ ձգ ված է չա փից ա վե  լի, այն կա րող է կո տր վել: Սղո ցա ժա պա վե նի
ա տամ նե րը են թա րկ վո ւմ են «հա սա րակ» կամ «ա լի քա ձև» չափ րա ստ ման
(նկ.47): Սղո ցա  ժա պա վե նը մի այն մե տա ղաս ղո ցի ա ռաջ շա րժ ման ժա մա -

նակ է տա շեղ հե ռաց նո ւմ (կտ-
րո ւմ), հետ ևա բար այն պե տք է
նա խա պատ րա ստ ված  քին սեղ մել
մի այն ա ռաջ շար ժե լիս: Հետ
շա րժ ման ժա մա նակ սղո ցը չի կա -
րե լի սեղ մել, այ լա պես ա տամ նե րը
կբ թա նան: Ե թե կտր վող նա խա -
պատ  րա ստ ված քի հաս տու թյու նը
փո քր է սղո ցա ժա պա վե նի ե րեք
ա տամ  նե րի մի ջև ե ղած հե ռա վո -
րու թյու նից, ա պա նա խա պատ -
րա ստ ված  քը պե տք է տե ղադ րել
փայ տե սա լիկ նե րի մի ջև, ամ րաց -
նել մամ լա կո ւմ և կտ րել փայ տի
հետ մի ա սին (նկ.48): Հա կա ռակ

դեպ քո ւմ ժա պա վե  նը կա րող է կո տր վել: Ե թե նա խա պատ րա ստ ված քի կտր -
ման եր կա րու  թյո ւնն ա վե լի մեծ է, քան սղո ցա ժա պա վե նից մի նչև շր ջա նակ
ե ղած հե  ռա վո րու թյու նը, սղո ցա ժա պա վե նը շր ջա նա կո ւմ պե տք է տե ղադ րել
շր ջա  նա կի նկատ մա մբ 900-ով շրջ ված (նկ. 49): Նա խա պատ րա ստ ված քը
կտ րե լու հա մար այն ամ րա կա պո ւմ են մամ լա կո ւմ` կտր ման գի ծը հնա րա վո -
րին չափ մոտ մամ լա կի շո ւր թե րին: Կտր ման տե ղը նշո ւմ են ե ռա նի ստ խար -
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Նկ. 45 Փա կա նա գոր ծա կան սղո ցի
կա ռո ւց ված քը 

Նկ. 46 Կար գա վոր վող շր ջա նա կով
փա կա նա գոր ծա կան սղո ց

Նկ. 47 Սղո ցա ժա -
պա վե նի ա տամ նե -
րի չափ րա ստ ման
տե սակ նե րը 

Նկ. 48 Բա րակ թեր -
թա մե տա ղի կտ րու մը



տո ցով, որ պես զի սղո ցա ժա պա վե նը շա րժ վի
կտր ման գծով: Փա կա նա գոր ծա կան սղո ցով
կտ րե լու հա մար աշ խա տան քային դիր քը
նման է հատ ման ժա մա նակ աշ խա տան քային
դիր քին, իսկ ձեռ քե րի դիր քը ցույց է տր ված
նկ. 50-ում: Ար տադ րու թյու նո ւմ տե սա կա վոր
գլան ված քը կտ րո ւմ են է լե կտ րա կան, մե խա -
նի կա կան, ժա պա վե նային կամ սկա վա ռա -
կային սղո ցով (նկ. 51, 52):  Հատ ման և
սղոց ման աշ խա տա նք ներ կտ րե լիս ան հրա -
ժե շտ է պահ պա նել ան վտա նգ աշ խա տան քի
կա նոն նե րը:

¡ աշ խա տել մի այն սար քին գոր ծիք նե -
րով,

¡ նա խա պատ րա ստ ված քը հու սա լի ամ -
րա կա պել մամ լա կո ւմ,

¡ հա տե լիս օգտ վել պա շտ պա նիչ ակ նոց -
նե րից,

¡ չի կա րե լի կտ րել փա կա նա գոր ծա կան
սղո ցով, ե թե սղո ցա ժա պա վե նի
ա տամ նե րից թե կո ւզ մե կը կո տր ված է,

¡ փա կա նա գոր ծա կան սղո ցով կտ րել
ա ռա նց կտ րո ւկ շար ժո ւմ նե րի,

¡ տա շեղ նե րը հե ռաց նել մի այն խո զա նա -
կով:
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Նկ. 49 Փա կա նա գոր ծա կան
սղո ցով կտ րե լու ձևե րը 

Նկ. 50 Ձեռ քե րի դիր քը փա -
կա նա գոր ծա կան սղո ցով աշ -
խա տե լի ս

ա)

բ)

Նկ. 51 Ձեռ քի է լե կտ րա կան մե տա ղաս ղոց

Նկ. 52 Մե քե նայա կան սղո ց



1. Ի նչ պի սի՞ կա ռո ւց վա ծք ու նի հա տի չը: 
2. Ի նչ պի սի՞ հատ ման ե ղա նակ ներ գի տեք: 
3. Ի նչ պե ՞ս են հա տո ւմ մամ լա կո ւմ, սա լի և զն դա նի վրա: 
4. Ի նչ պե ՞ս են ստու գո ւմ հա տի չի սր ման ան կյու նը: 
5. Ի ՞նչ մա սե րից է բաղ կա ցած փա կա նա գոր ծա կան սղո ցը: 
6. Ի նչ պի սի՞ կա ռո ւց վա ծք ու նի սղո ցա ժա պա վե նը: 
7. Ի ՞նչ նպա տա կով է կա տար վո ւմ չափ րաս տու մը: 
8. Ի նչ պե ՞ս են կտ րո ւմ բա րակ թեր թա մե տա ղը:

§20.   ԽԱՐ ՏՈ ՑՈ ՒՄ
Խար տո ցու մը տեխ նո լո գի ա կան գոր ծո ղու թյո ւն է, ո րի ըն թաց քո ւմ խար -

տո ցով մե տա ղի մա կեր ևույ թից հե ռաց վո ւմ է ո րո շա կի հաս տու թյա մբ շե րտ:
Խար տոց ման մի ջո ցով դե տալ նե րին տր վո ւմ է պա հա նջ վող ձև, չափ սեր և
մա կեր ևույ թի հա մա պա տաս խան խոր դու բոր դու թյո ւն: Խար տոց նե րը պատ -
րաս տո ւմ են գոր ծի քային պող պա տից` ո րո շա կի պրո ֆի լով և եր կա րու -
թյա մբ: Խար տո ցի աշ խա տա մա սի մա կե րևույ թի վրա կան ծրատ վա ծք ներ:
Ծրատ վա ծքն ա ռա ջաց նո ւմ է մա նր և սո ւր սե պա ձև ա տամ ներ: Ծրատ ված -
քը կա րող է լի նել մի ա կի (հա սա րակ), եր կա կի (խա չա ձև) և կե տային (տով -
րիչ) (նկ.53):

Մի ա կի ծրատ ված քով
խար  տոց նե րով հե ռաց վող
տա շե ղը լի նո ւմ է լայն,
ծրատ ված քի եր կա րու թյա նը
հա վա սար: Այս խար տոց նե -
րով հիմ նա կա նո ւմ մշա կո ւմ
են փա փո ւկ մե տաղ ներ
(նկ.53ա): 

Եր կա կի ծրատ ված քով
խար տոց նե րը տա շե ղը ման -
րաց նո ւմ են, այդ պատ ճա ռով
դրան ցով մշա կո ւմ են կա րծր մե տաղ ներ (նկ.53բ): 

Կե տային ծրատ ված քով խար տոց նե րով մշա կո ւմ են հիմ նա կա նո ւմ ոչ
մե տա ղա կան նյու թեր և փա փո ւկ մե տաղ ներ (նկ.53գ):

Խար տոց նե րը ըստ աշ խա տա մա սի 10 մմ եր կա րու թյան վրա ե ղած
ծրատ վա ծք նե րի թվի բա ժան վո ւմ են վեց հա մար նե րի (0, 1, 2, 3, 4, 5):

Հա մար 0 և 1 կոպ տա տաշ խար տոց ներ են, աշ խա տա մա սի 10մմ եր կա -
րու թյան վրա ու նեն 5–12 ծրատ վա ծք, ա տամ նե րը խո շոր են, նա խա տես -
ված են սևա տաշ մշակ ման հա մար:
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Նկ. 53 Խար տո ցի տե սակ նե րը ըստ 
ծրատ ված քի 

ա) բ) գ)



Հա մար 2 և 3 մաք րա տաշ խար տոց ներ են, աշ խա տա մա սի 10մմ եր կա -
րու թյան վրա ու նեն 13-26 ծրատ վա ծք, ա տամ նե րը հա մե մա տա բար փո քր
են, նա խա տես ված են դե տալ նե րին վե րջ նա կան չա փս և տե սք տա լու հա -

մար: Խար տոց ման աշ խա տա նք ներ կա -
տա րե լիս հիմ նա կա նո ւմ օգտ վո ւմ են այս
խար տոց նե րից:

Հա մար 4 և 5 թավ շյա խար տոց ներ են,
աշ խա տա մա սի 10մմ եր կա րու թյան վրա
ու նեն 42-80 ծրատ վա ծք, ա տամ նե րը մա -
նր են, նա խա տես ված են դե տալ նե րի մա -
կեր ևույթ նե րի վե րջ նամ շակ ման հա մար: 

Ար տա դր վո ւմ են հիմ նա կա նո ւմ 100  մմ-
ից մի նչև 400 մմ աշ խա տա մա սի եր կա  րու -
թյա մբ խար տոց ներ:

Ն կար 54-ում պատ կեր ված են խար -
տոց նե րի տե սակ նե րը և դրան ցով մշակ -
վող մա կեր ևույթ նե րը: Ըստ աշ խա տա մա  -
սի պրո ֆի լի (ձ ևի)՝ խար տոց նե րը լի նո ւմ են
հա րթ (բ թա ծայր, սրա ծայր) (նկ. 54 ա), քա -
ռա նի ստ (նկ. 54 բ), ե ռա նի ստ (նկ. 54 գ),

կլոր (նկ. 54 դ), կի սակ լոր (նկ. 54 ե), շե ղան կյո ւն (նկ. 54 զ) և սղո ցա ձև (դա -
նա կա ձև) (նկ. 54 է): 

Ճշգ րիտ և մա նր աշ խա տա նք ներ կա տա րե լու հա -
մար օգտ վո ւմ են նր բա խար տոց նե րից, դրա նց հաս -
տու թյու նը 2-3 մմ է, եր կա րու թյու նը` 80-160 մմ:
Նր բա խար տոց նե րի աշ խա տա մա սի 10 մմ եր կա րու -
թյան վրա կա րող է լի նել 20-112 ծրատ վա ծք: Նր բա -

խար տոց նե րի տե սակ նե րը
պատ կեր ված են նկար 55-
ում: 

Խար տոց ման աշ խա -
տան քի հա ջող կա տա րու մը
կախ ված է աշ խա տո ղի աշ -
խա տան քային դիր քից,
մամ լա կի մեջ նա խա պատ -
րա ստ ված քի ճի շտ տե ղա կայու մից, խար տո ցի
ընտ րու թյու նից և աշ խա տան քա յին շար ժո ւմ նե -
րից: Խար տո ցե լիս ճի շտ աշ խա տան քային դի րք
գրա վե լու ձևը պատ կեր ված է նկ. 56-ում: Նա խա -
պատ րա ստ ված քը մամ լա կո ւմ ամ րա կա պո ւմ են
խար տոց վող մա կեր ևույ թը շո ւր թե րից 8-10 մմ բա -
րձր: Խար տո ցն ընտ րո ւմ են կա տար վող աշ խա -
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Նկ. 54 Խար տո ցի տե սակ նե րը
ըստ պրո ֆի լի 

զ) է)

ա) բ)

գ)

դ) ե)

Նկ. 56 Աշ խա տան քային
դիր քը խար տոց ման ժա -
մա նակ. 

ա – տես քը վեր ևից, 
բ – ոտ քե րի դիր քը 

Նկ. 55 Նր բա խար -
տո ցի տե սակ նե րը

ա)

բ)



տան քին հա մա պա տաս խան, նա խա պատ րա ստ ված   քի մշակ վող մա կե-
ր ևույ թից 150-200 մմ եր կար: 

Խար տո ցի բռ նա կը բռ նո ւմ են աջ ձեռ քով, ձախ ձեռ քի ա փը հե նո ւմ խար -
տո ցի քթա մա սից 20-30 մմ հե ռա վո րու թյան վրա (նկ.57): Խար տո ցը դնե լով
նա խա պատ րա ստ ված քի վրա, շար -
ժո ւմ են ա ռաջ և հետ: Խար տոց ման
սկզ բո ւմ ձախ ձեռ քի սե ղմ ման ուժն
ա վե լի մեծ է, քան աջ ձեռ քի նը: Ա ռաջ
շա րժ մա նը զու գըն թաց ձախ ձեռ քի
սե ղմ ման ուժն աս տի ճա նա բար
պե տք է փոք րաց նել, իսկ աջ ձեռ քի -
նը` մե ծաց նել (նկ.58): Խար տո ցը հետ
շա րժ ման ժա մա նակ չեն սեղ մո ւմ,
քա նի որ խար տո ցի ա տամ նե րն ուղղ -
ված են դե պի ա ռաջ և հետ շար ժե լիս
տա շեղ չի հե ռաց վո ւմ:

Նա խա պատ րա ստ վա ծք նե րի մշակ-
    ման ժա մա նակ հա ճախ ան հրա  ժե շտ է
լի նո ւմ խար տո ցել հա րթ նեղ և լայն,
մի մյա նց նկատ մա մբ փոխ ո ւղ ղա -
հայաց կամ զու գա հեռ դա սա վոր ված
մա կեր ևույթ ներ, ինչ պես նա և՝ տար -
բեր տես քի ան ցքեր: Վե րը նշ ված մա -
կեր ևույթ նե րը մշա կե լու հա մար
կի րա ռո ւմ են խար տոց ման տար բեր
ձևեր:

Նեղ մա կեր ևույթ նե րի մշակ ման ժա մա նակ կի րա ռո ւմ են լայ նա կան
(նկ.59ա) և եր կայա նա կան խար տոց ման ձևե րը (նկ.59բ): Լայ նա կան խար -

տոց ման դեպ քո ւմ, մեկ ան -
ցո ւմ կա տա րե լիս մե տա ղի
ա վե լի հա ստ շե րտ է հե ռաց -
վո ւմ, քան եր կայ նա կա նի
դեպ քո ւմ: Սա կայն լայ նա կան
խար տոց ման դեպ քո ւմ խար -
տո ցի դիր քը կայո ւն չէ և
հա րթ մա կե րևույթ ստա նա լը
դժ վար է: Եր կայ նա կան
խար տոց ման դեպ քո ւմ խար -
տո ցի դի րքն ա վե լի կայո ւն է,
ո րը և նպաս տո ւմ է հա րթ մա -
կե րևույթ ստա նա լո ւն:

Լայն հա րթ մա կեր ևույթ -
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Նկ. 57 Ձեռ քե րի դիր քը խար տոց ման
ժա մա նա կ

ա) բ)

Նկ. 58 Ձեռ քե րի սեղ ման ու ժի փո փո -
խու թյու նը ըստ խար տո ցի տե ղա շա րժ -

մա ն

նախապատրաստվածք

Նկ. 59 Խար տոց ման ձևե րը. 
ա – լայ նա կան, բ – եր կայ նա կան,

գ – թեք շտ րիխ նե րով, դ – շր ջա նա ձև

ա) բ)

գ) դ)



նե րի մշա կու մը խար տոց ման ա մե նա բա րդ ձևե րից է: Այս դեպ քո ւմ կի րառ -
վո ւմ է խա չա ձև  (անկ յու նից ան կյո ւն) խար տո ցու մը (նկ.59գ): Խա չա ձև խար -
տո ցու մը կա տար վո ւմ է հե տև յալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ: Սկզ բո ւմ
նա խա պատ րա ստ ված քի մա կե րևույ թը խար տո ցո ւմ են ա ջից ձա խ՝ մամ լա -
կի շո ւր թի եզ րի նկատ մա մբ 300– 400 ան կյան տակ, այ նու հե տև՝ ձա խից աջ:
Խար տոց ման այս ձևը հնա րա վո րու թյո ւն է տա լիս տե սա նե լի դա րձ նել նա -
խա պատ րա ստ ված քի մա կեր ևույ թի թե րի խար տոց ված հատ ված նե րը:

Շր ջա նա ձև խար տո ցու մը կա տա րո ւմ են դե տա լի մա կեր ևույթ նե րի վե րջ -
նամ շակ ման ժա մա նակ, հա վա սա րա չափ հա րթ մա կեր ևույթ ստա նա լու
նպա տա կով (նկ.59դ):

Գո գա վոր մա կեր ևույթ նե րը,
կլոր, օ վա լա ձև ան ցքե րը մշա կո ւմ
են կլոր կամ կի սակ լոր խար տոց -
նե րով: Այս դեպ քո ւմ խար տո ցն
ա ռաջ շար  ժե լիս մի ա ժա մա նակ
ո րոշ չա փով պտ տո ւմ են իր ա ռա -
նց քի շո ւր ջը, որն ա պա հո վո ւմ է
մե տա ղի շեր տի հե ռա ցու մը սա -
հո ւն գծով (նկ.60):

Նա խա պատ րա ստ ված քի ներ քին մա կեր ևույթ -
նե րը մշա կե լիս ան հրա ժե շտ է ընտ րել մշակ վող
ան ցքի տես քին հա մա պա տաս խան խար տոց
(նկ.61):

Կան խար տոց ման ո րա կի ստո ւգ ման տար բեր
ե ղա նակ ներ: Դրան ցից է հա րթ մա կեր ևույթ նե րի
ստու գու մը լու սա բա ցա կի մե թո դով: Խար տոց ման
ժա մա նակ պե տք է պահ պա նել ան վտա նգ աշ խա -
տան քի կա նոն նե րը:

¡ Աշ խա տել մի այն սար քին գոր ծիք նե րով,
¡ նա խա պատ րա ստ ված քը պե տք է հու սա լի

ամ րա կա պել մամ լա կո ւմ,
¡ չի կա րե լի ձեռ քով ստու գել մշակ ված մա -

կեր ևույ թի ո րա կը,
¡ տա շեղ նե րը հե ռաց նել մի այն խո զա նա կով:

1. Ինչ պի սի՞ ծրատ ված քով խար տոց ներ գի տեք:
2. Ի՞նչ պրո ֆի լով խար տոց ներ գի տեք:
3. Ինչ պե ՞ս են դա սա կա րգ վո ւմ խար տոց նե րը ըստ հա մար նե րի:
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Նկ. 60 Գո գա վոր մա կեր ևույթ նե րի խար -
տո ցու մը. ա – փո քր շա ռավ ղով, 

բ – մեծ շա ռավ ղո վ

ա) բ)

Նկ. 61 Ներ քին մա կեր -
ևույթ նե րի խար տո ցու մը 



4. Ի՞նչ խար տոց ման ձևեր կան:
5. Ինչ պե ՞ս են խար տո ցո ւմ լայն հա րթ մա կեր ևույթ նե րը:
6. Ինչ պի սի՞ շար ժո ւմ ներ են կա տա րո ւմ կլոր կամ կի սակ լոր խար -

տոց նե րով աշ խա տե լիս:

§21.   ՇԻՆ ՎԱ ԾՔ ՆԵ ՐԻ ՀԱ ՎԱ ՔՈԻՄ ԵՎ 
ՎԵ ՐՋ ՆԱՄ ՇԱ ԿՈ ՒՄ

Շին վա ծք նե րի պատ րա ստ ման տեխ նո -
լո գի ա կան գո րծ ըն թաց նե րից է շին վա ծք -
նե րի հա վա քու մը: Հա վաք ման աշ խա -
տա նք նե րի տեխ նո լո գի ա կան գոր ծըն թա -
ցը բաղ կա ցած է հա ջոր դա կան կա տար -
վող գոր ծո ղու թյո ւն նե րից: Գոր ծո ղու թյո ւն-
նե րի հա ջոր դա կա նու թյու նը կախ ված է
շին ված քի կո նստ րո ւկ ցի այից: Հա վաք ման
աշ խա տա նք նե րի ժա մա նակ կի րառ վո ւմ
են դե տալ նե րի մի աց ման տար բեր ե ղա -
նակ ներ (նկ.62): Դե տա լը ո րին ամ րաց-
նո ւմ են մյո ւս դե տալ նե րը, ան վա նո ւմ են
բա զային: Հա վաք ման աշ խա տա նք նե րը
կա տա րո ւմ են տար բեր գոր ծիք նե րի և
հար մա րա նք նե րի օգ նու թյա մբ: Թվար կե նք
դրան ցից մի քա նի սը` տար բեր տե սա կի
մա նե կի դար ձակ ներ (նկ.63), մե տա ղա կան
և փա փո ւկ նյու թից պատ րա ստ ված քա ռա -
կու սի և կլոր զար կա նով մո ւր ճեր (նկ.64),
պտու տա կիչ ներ, ինչ պես նաև տար բեր
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Նկ. 62 Դե տալ նե րի մի աց ման
տե սակ նե րը. 
1 – հե ղու յսով, 2 – պտու տա կով, 3
– բույ թով, 4 – ե րի թով, 
5 – ե ռակ ցու մով, 6 – գա մով, 
7 – գա մա սե ղո վ

Նկ. 63 Մա նե կի  
դար ձակ նե ր

Նկ. 64 Մո ւր ճեր. 
ա – ռե տի նե զար կա նով,
բ – մե տա ղա կա ն

Նկ. 65 Գոր ծիք ներ և
հար մա րա նք ներ. 

ա – պտու տա կիչ, 
բ - է լե կտ րապ տու տա կա -
դար ձիչ, գ – հար թա շո -

ւրթ, կլո րա շո ւրթ

ա) բ) ա) բ) գ)



հար մա րա նք ներ և սար քա վո րո ւմ ներ (նկ.65): 
Ժա մա նա կա կից ար դյու նա բե րու թյու նը թո ղար կո ւմ է բազ մա թիվ ար -

տադ րա նք նե ր՝ սո վո րա կան մե խից մի նչև բա րդ գի տա կան նշա նա կու թյան
սար քա վո րո ւմ ներ: Այդ սար քա վո րո ւմ նե րի մեծ մա սը կա զմ ված է մի քա նի
հա րյո ւր դե տալ նե րից: Դե տալ նե րը կամ հան գույց նե րը կա րող են ար տա -
դր վել տար բեր գոր ծա րան նե րո ւմ: Զա նգ վա ծային ար տա դրու թյան պա-
հա նջն է, որ շին ված քի յու րա քան չյո ւր դե տալ հա մա պա տաս խա նի իր
չափ սե րին և փո խա րին ման ժա մա նակ լրա ցու ցիչ մշակ ման ան հրա ժեշ տու -
թյո ւն չա ռա ջա նա: Վե րը նշ ված պայ ման նե րին բա վա րա րո ւմ է փո խա դար -
ձե լի ու թյան սկզ բո ւն քը: Փո խա դար ձե լի ու թյո ւն ա սե լով հաս կա նո ւմ են
շին ված քի նա խա գծ ման, ար տա դր ման և շա հա գո րծ ման այն պի սի սկզ -
բո ւնք, որ ան կախ շին ված քի դե տալ նե րի ար տա դր ման վայ րի և ժա մա նա -
կի, ա ռա նց լրա ցու ցիչ մշակ ման կամ հար մա րա բեր ման հնա րա վոր լի նի
հա վա քել շին ված քը: Փո խա դար ձե լի ու թյան կար ևոր պայ մա նն է՝ նա խօ րոք
ո րոշ ված հաշ վար կա յին չափ սե րից և ձևից թույ լատ րե լի շե ղո ւմ նե րով ո րո -
շա կի ճշգր տու թյա մբ դե տալ նե րի պատ րաս տու մը:

Շին վա ծք նե րի վե րջ նամ շա կու մը ո ղո րկ -
մա մբ: Բո լոր շին վա ծք նե րի պատ րա ստ ման
հա մար վեջ նամ շա կո ւմն ա վար տա կան գոր -
ծո ղո ւթ յո ւն է: Վե րջ նամ շակ ման ար դյո ւն քո ւմ
բա ցի այն, որ շին ված քի մա կեր ևույթն ստա -
նո ւմ է հա րթ գե ղե ցիկ ար տա քին տե սք, նաև
մե ծա նո ւմ է շին ված քի մա կեր ևույ թի մաշ վա -
ծու թյան և կո ռո զի այի նկատ մա մբ կայու նու -
թյու նը: 

Կի րառ վո ւմ են մե տա ղա կան շին վա ծք նե -
րի վե րջ նամ շակ ման տար բեր գոր ծո ղու թյո ւն -

ներ: Այդ գոր ծո ղու թյո ւն նե րից են, խար տոց ման մի ջո ցով դե տա լի
մա կեր ևույթ նե րի և եզ րե րի մշա կու մը, ներ կով և լա քով մա կեր ևույթ նե րի
պա տու մը, հղ կա թղ թով մա կեր ևույթ նե րի հղ կու մը, ո ղոր կու մը և այլն (նկ.66):

Շին վա ծք նե րի վե րջ նամ շակ ման լայն տա րած ված գոր ծո ղու թյո ւն նե րից
է ո ղոր կու մը: Դրա է ու թյու նը նրա նո ւմ է, որ
մշակ վող մա կե րևույ թի վրա նե րազ դո ւմ են
փա փո ւկ նյու թով և տար բեր մա ծո ւկ նե րով,
ո րո նք մե տա ղի վրա թող նո ւմ են մե խա նի կա -
կան և քի մի ա կան ազ դե ցու թյո ւն: Ո ղո րկ ման
հա մար որ պես փա փո ւկ նյո ւթ օգ տա գոր ծո ւմ
են թա ղիք, նր բա թա ղիք և մա հո ւդ (նկ. 67):
Ո ղո րկ ման ար դյո ւն քո ւմ շին ված քն ստա նո ւմ
է փայ լո ւն հայե լային գե ղե ցիկ տե սք: 

Ո ղո րկ ման հա մար շին ված քի մա կե-
ր ևույ թը պե տք է լի նի հա րթ և ա ռա նց խա զե -
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Նկ. 66 Հղ կա թո ւղթ

Նկ. 67 Թա ղիք 



րի: Այդ պի սի մա կեր ևույթ ստա նա լու հա մար նախ մշա կո ւմ են խար տո ցով,
ո րից հե տո թավ շյա խար տո ցով և վեր ջո ւմ՝ հղ կա թղ թով: 

Ե թե ո ղոր կու մը պե տք է կա տար վի ա ռա նց մա ծու կի, այդ դեպ քո ւմ թա -
ղի քի կամ նր բա թա ղի քի կտո րով շին ված քի մա կեր ևույ թը փայ լեց նո ւմ են:

Մա ծու կով ո ղո րկ ման ժա մա նակ մա ծու կը քսո ւմ են թա ղի քի կամ մա հու -
դի կտո րի վրա և շին ված քի մա կեր ևույ թը պտ տա կան կամ ուղ ղա գիծ շար -
ժո ւմ նե րով մշա կո ւմ մի նչև փայ լո ւն տե սք ստա նա լը: Ո ղո րկ ման ա վար տից
հե տո շին ված քի մա կեր ևույ թը պե տք է մաք րել:

¡ Աշ խա տել մի այն սար քին գոր ծիք նե րով,
¡ ձեռ քե րով չհպ վել դե տա լի սո ւր եզ րե րին,
¡ աչ քե րը պահ պա նել հղ կա փո շո ւց,
¡ ուշա դիր լի նել, որ պես զի մա ծու կը ձեռ քե րի մի ջո ցով չշփ վի դեմ -

քի կամ աչ քե րի հետ:
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ՆՅՈՒԹԵՐԻ
ԳԵՂԱՐՎԵՍՏԱԿԱՆ ՄՇԱԿՈՒՄ

§ 22. ՓԱՅ ՏԱՆՅՈՒ ԹԻ ԳԵ ՂԱՐ ՎԵՍ ՏԱ ԿԱ Ն

ՓՈ ՐԱ ԳՐՈՒ ԹՅՈ ՒՆ 
Ա ռա նց ծա ռե րի, ո րո նց սո վո րա բար ան վա նո ւմ են մո լո րա կի թո քեր, ան -

հնար է մար դու կյան քը:  Ան տա ռը ծա ռե րի, թփե րի և այլ բույ սե րի հա մա -
խո ւմբ է, որ տեղ բնակ վո ւմ են բազ մա թիվ կեն դա նի ներ, թռ չո ւն ներ, մի -
 ջատ ներ: Հին ժա մա նակ նե րո ւմ, մար դիկ նույն պես ա պաս տան և կե րա -
կո ւր գտ նո ւմ է ին ան տա ռո ւմ, ծա ռե րի փայ տից պատ րաս տո ւմ աշ խա տան -
քային գոր ծիք ներ, զե նք որ սոր դու թյան և ինք նա պա շտ պա նու թյան հա մար:
Հե տա գայո ւմ փայ տից սկ սե ցին պատ րաս տել տներ, կա հույք, ա մա նե ղեն և
այլ կեն ցա ղային ի րեր: 

Փայ տա նյու թի մշա կու մը հան դի սա նո ւմ է մար դու գոր ծու նե ու թյան ա մե -
նա հին ձևե րից մե կը: Սկզ բո ւմ փայ տե ա ռար կա նե րը պատ րաս տո ւմ  է ին
գո րծ նա կան նպա տակ նե րի հա մար: Սա կայն հե տա գայո ւմ, երբ մար դը կա -
տա րե լա գոր ծեց իր վար պե տու թյու նը,  փայ տե ա ռար կա նե րը բա ցի գո րծ -
նա կա նից ձե ռք բե րե ցին նաև գե ղա գի տա կան ար ժեք:  

Փայ տա նյու թը հե շտ մշակ վող, թե թև,
բազ մա տե սակ կա զմ ված քով և գույ նով
նյո ւթ է: Այն մշա կո ղին հնա րա վո րու թյո ւն
է ըն ձե ռո ւմ ա զա տո րեն ստեղ ծա գոր ծել,
ստեղ ծել ան կրկ նե լի շին վա ծք ներ: 

Մեր եր կի րը հա րո ւստ չէ ան տառ նե -
րով, սա կայն ու նի ծա ռե րի մեծ տե սա կա -
նի, ո րո նց բնա փայտն ան փո խա րի նե լի է
կի րա ռա կան ար վես տո ւմ (կաղ նի, հա ճա -
րե նի, լո րե նի, ըն կու զե նի, ծի րա նե նի,
դեղ ձե նի և այլն):   
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Հ նո ւց ի վեր հայե րը ծա նոթ են ե ղել փայ տի գե -
ղար վես տա կան մշակ մա նը: Փայ տյա ա ռար կա նե -
րը նախ շա զա րդ վել են փո րագ րու թյո ւն նե րով ու
բա րձ րա քան դակ նե րով: Փայ տի գե ղար վես տա կան
փո րագ րու թյան մշա կույ թը սեր տո րեն շաղ կապ -
ված է հայ ժո ղո վր դի կեն ցա ղի, ար հե ստ նե րի, կի -
րա ռա կան ար վես տի տար բեր ճյու ղե րին: 

Փայ տից պատ րաս տել են զա նա զան կեն ցա -
ղային ի րեր, գրա կալ ներ, մո մա կալ ներ, օ րո րոց -
ներ, մահ ճա կալ ներ, ա թոռ ներ և այլն:

 Պահ պան վել են մի ջին դա րե րի հայ վար պետ նե րի կեր տած փայ տի գե -
ղար վես տա կան փո րագ րու թյան բա ցա ռիկ նմո ւշ ներ: Դրա նք հիմ նա կա -
նո ւմ ե կե ղե ցի նե րի դռ ներ են, խոյակ ներ, գրա կալ ներ, ծի սա կան ա ռար կա -
ներ: Այդ գլո ւխ գոր ծոց նե րը պահ պան վո ւմ են տար բեր թան գա րան նե րո ւմ:

§ 23. ԱՇ ԽԱ ՏԱ ՏԵ ՂԻ ԿԱԶ ՄԱ ԿԵՐ ՊՈ ՒՄ:
ՓՈ ՐԱ ԳՐՈՒ ԹՅԱՆ ԳՈՐ ԾԻՔ ՆԵ Ր

 Փայ տի փո րագ րու թյան աշ խա տա նք ներ կա տա րե լիս շատ կար ևոր է աշ -
խա տա տե ղի ճի շտ կազ մա կեր պու մը,  ինչն ա րագ և ո րա կով աշ խա տե լու
պայ ման նե րից մե կն է: Աշ խա տա սե նյա կը պե տք է լի նի լու սա վոր, ու նե նա
հա մա պա տաս խան ջեր մաս տի ճան և խո նա վու թյո ւն: 

Աշ խա տա տե ղի հիմ նա կան կա հա վո րան քը հո րի զո նա կան աշ խա տա մա -
սով սո վո րա կան սե ղան է, ո րի վրա փո րագ րո ւմ են փո քր չա փե րով շին -
վա ծք ներ կամ հա տո ւկ դազ գա հը՝ ամ րա կապ ման կա րիք ու նե ցող մեծ
չա փե րով ծա վա լային շին վա ծք ներ մշա կե լիս: Ցան կա լի է, որ դազ գա հը լի -
նի փո քր չա փե րի, ու նե նա ա թոռ, դա րակ նե ր՝ գոր ծիք նե րի ու հար մա րա նք -
նե րի պահ պան ման հա մար: Աշ խա տա նք նե րը հե շտ և ար դյու նա վետ
կա տա րե լու հա մար ան հրա ժե շտ է օգ տա գոր ծել տար բեր չա փե րի ու ձևի
տակ դիր ներ, ձեռ քի մամ լակ ներ, մի ջա դիր ներ, դր վա գիչ ներ և այլ հար մա -
րա նք ներ: 

Նա խա պատ րա ստ վա ծք նե րի չա փան շու մը կա տար վո ւմ է մա տի տի, գծի -
չի, ան կյու նա կի, խազ քա շի, կար կի նի մի ջո ցով: Որ պես զի շին վա ծքն ստաց -
վի այն պի սին, ինչ պի սին մտահ ղա ցո ւմն էր, ան հրա ժե շտ է պար բե րա բար
կա տա րել չա փո ւմ ներ: Որ պես չա փիչ գոր ծիք ներ օգ տա գոր ծո ւմ են քա նոն,
խո րա չա փով ձո ղա կար կին:      
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Մի նչև աշ խա տա նքն սկ սե լը պե տք է ընտ րել և կար գի բե րել բո լոր ան -
հրա ժե շտ գոր ծիք նե րը: Փայ տը կա րե լի է մշա կել տար բեր գոր ծիք նե րով և
տար բեր ե ղա նակ նե րով: Փո րագ րու թյան ժա մա նակ օգ տա գո րծ վող գոր -
ծիք նե ը բա ժան վո ւմ են եր կու խմ բի՝ հիմ նա կան (փո րագ րող) և օգ նող,
ո րո նք նա խա տես ված են չա փա նշ ման, շա ղափ ման, թո րծ ման, սղոց ման և
այլ նպա տակ նե րի հա մար:  

Ու ղիղ դու րե րը նա խա տես ված է հե տին
պլա նի մաք րամ շակ ման, եզ րագ ծե րի և
ե րե սակ նե րի կտր ման հա մար: Կտ րող եզ -
րի լայ նու թյու նը կա րող է լի նել 4-50մմ:  

Շե ղա կը նա խա տես ված է երկ րա չա փա -
կան փո րագ րու թյան, ինչ պես նաև եզ րա-
գ ծե րի կտր ման հա մար: Կտ րող եզ րի թե քու -
թյան ան կյու նը 30-80°  է: 

Ել նե լով կա տար վող աշ խա տան քի բնույ -
թից, փո րագ րու թյան ժա մա նակ օգ տա գոր -
ծո ւմ են կոր կտ րող եզ րե րով դա նակ ներ:  

Նեղ ա կոս նե րի, փո րակ նե րի մշակ ման
հա մար օգտ վո ւմ են ան կյու նակ դու րե րից: 
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 Կի սակ լոր դու րե րը նա խա տես ված են
կոր մա կեր ևույթ նե րի մշակ ման հա մար: 

Թեք գլ խի կով տար բեր ձևի և չա փե րի
դու րե րը նա խա տես ված են գո գա վոր
մա կեր ևույթ նե րի մշակ ման հա մար:

Գ դա լա ձև դա նակ նե րն ու նեն կի -
սակ լոր կամ օ ղա կա ձև երկ կող մա նի
կտ րող եզ րեր: Նա խա տես ված են գո -
գա վոր մա կեր ևույթ նե րի (գ դալ, շե -
րեփ) մշակ ման հա մար:

Դր վա գիչ նե րը մե տա ղյա ձո ղեր են, ո րո նց
ծայ րե րից մե կն ու նի երկ րա չա փա կան պատ -
կե րի տե սք: Նա խա տես ված են հե տին պլա նի
մշակ ման, ինչ պես նաև հա րթ մա կեր ևույթ նե -
րի վրա նկար ներ և նախ շեր դա ջե լու հա մար:

Փո րագ րու թյան գոր ծիք նե րի սր ման
հա մար օգ տա գոր ծո ւմ են ման րա հա տիկ
հղ կա քար կամ հղ կա թղթ:  

Փայ տի փո րագ րու թյան աշ խա տա նք ներ կա տա րե լիս ան հրա ժե շտ է խս -
տո րեն պահ պա նել աշ խա տան քի ան վտան գու թյան կա նոն նե րը.

- Մի նչև աշ խա տա նքն սկ սե լը, հա գիր ար տա հա գո ւստ,
- ստու գիր և նա խա պատ րաս տիր աշ խա տա տե ղը,
- օգտ վիր մի այն սար քին վի ճա կո ւմ գտն վող գոր ծիք նե րից,
- նա խա պատ րա ստ ված քը հու սա լի ամ րա կա պիր, 



- մի աշ խա տիր նա խա պատ րա ստ ված քը ծնկ նե րին հե նած,
- աշ խա տան քի ժա մա նակ ձախ ձեռ քը հե ռու պա հիր վտան գա վոր     գո -

տո ւց,
- աշ խա տա նքն ա վար տե լո ւց հե տո մաք րիր աշ խա տա տե ղը:
 

1. Ի ՞նչ կա հա վո րա նք ու նի փո րագ րո ղի աշ խա տա տե ղը: 
2. Ո րո ՞նք են փո րագ րո ղի հիմ նա կան գոր ծիք նե րը:  
3. Ի նչ պի սի՞ օգ նող գոր ծիք ներ է օգ տա գոր ծո ւմ փո րագ րո ղը:

§ 24. ԵՐԿ ՐԱ ՉԱ ՓԱ ԿԱՆ ՓՈ ՐԱԳ ՐՈ ՒԹՅՈ ՒՆ
 Փայ տի գե ղար վես տա կան փո րագ րու թյու նը դե կո րա տիվ կի րա ռա կան

ար վես տի հիմ նա կան ճյու ղե րից մե կն է: Գոյու թյո ւն ու նեն փայ տի փո րա-
գ րու թյան բազ մա թիվ ե ղա նակ նե ր՝ եզ րագ ծային, երկ րա չա փա կան, հա րթ
ռե լի ե ֆային, ռե լի ե ֆային, ցա նց կեն, ծա վա լային և այլն: Տա րա տե սակ նե րի
տար բե րու թյու նը պայ մա նա վոր ված է զար դա քան դա կի և շին ված քի հե տին
պլա նի կամ ար տա քին մա կեր ևույ թի փոխ դա սա վոր վա ծու թյա մբ:   

Փայ տի փո րագ րու թյան հա մե մա տա բար հե շտ և ա մե նա տա րած ված
ե ղա նակ նե րից է երկ րա չա փա կա նը: Լի նե լով պա րզ, երկ րա չա փա կան
պատ կեր նե րի տես քով զար դա քան դակ նե րը շնոր հիվ բազ մա զա նու թյան
ա ռար կային տա լիս են ան սո վոր գե ղե ցիկ տե սք: Հա մադ րե լով տար բեր
երկ րա չա փա կան պատ կեր նե րի տե սք ու նե ցող տար րե րը փայ տի մա կե-
ր ևույ թին կա րե լի է ստեղ ծել գե ղե ցիկ նախ շեր: 

Նկ.69     Երկ րա չա փա կան փո րագ րու թյան հիմ նա կան տար րե րը
ա) երկ նի ստ փոր վա ծք, բ) ե ռա նի ստ փոր վա ծք, 
գ) քա ռա նի ստ փոր վա ծք, դ) կո րա գիծ փոր վա ծք 
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Նախ քան աշ խա տա նքն սկ սե լը. ան հրա ժե շտ է կա տա րել նա խա պատ -
րա ստ ված քի ընտ րու թյո ւն և չա փան շո ւմ: Չա փան շո ւմն սկ սո ւմ են զար դա -
քան դա կը սահ մա նա փա կող գծե րի ան ցկա ցու մո վ՝ օգ տա գոր ծե լով կա րծր
մա տիտ, քա նոն և ան կյու նակ: Այ նու հե տև, սահ մա նա փա կող գծե րի ներ քին
տա րած քո ւմ բաշ խո ւմ են քա ռա կու սի, ուղ ղան կյո ւն և ե ռան կյո ւն տար րե րը:
Գծե րի բա ժա նու մը մա սե րի կա տար վո ւմ է կար կի նի կամ քա նո նի մի ջո ցով:
Շր ջա նագ ծե րը գծ վո ւմ են կար կի նի օգ նու թյա մբ:  

Փո քր խո րու թյան երկ նի ստ փորվա ծք -
նե րի փո րագ րու թյու նը կա տարո ւմ են շե -
ղա կի մի ջո ցով: Շե ղա կի քթա մա սը տե -
 ղադ րե լով չա փա նշ ման գծի սկզբ նա մա -
սո ւմ, գոր ծի քը թե քե լով 300 - 400, սեղ մե -
լով կտ րո ւմ են մի նչև ան հրա ժե շտ խո-
 րու թյու նը և տե ղա շար ժո ւմ գծի ամ բո ղջ
եր կա րու թյա մբ: Այ նու հե տև, շե ղա կը թե -
քո ւմ են դե պի մյո ւս կող մը և կտ րո ւմ երկ -
րո րդ կո ղը:

Ե ռա նի ստ փոր վա ծք ներ կա տա րե լիս շե ղա կի քթա մա սը տե ղադ րո ւմ են
ե ռան կյան կե նտ րո նո ւմ՝ գոր ծի քը պա հե լով ուղ ղա ձիգ դիր քով: Դա նա կի
կրո ւնկն ուղ ղե լով դե պի ե ռան կյան գա գաթ նե րից որ ևէ մե կը սեղ մո ւմ են,
որ պես զի քթա մա սը 2 – 3 մմ մխրճ վի փայ տի մեջ, իսկ կրո ւն կը թեթ ևա կի
շփ վի ե ռան կյան գա գա թին: Նույն գոր ծո ղու թյու նը կա տար վո ւմ է ե ռան կյան
մյո ւս եր կու գա գաթ նե րի ուղ ղու թյա մբ: Ստաց ված փոր ված քը կտ րե լո ւց հե -
տո գոր ծո ղու թյու նը կրկն վո ւմ է այն քան ժա մա նակ մի նչև ստաց վի վե րջ -
նա կան տես քը:   
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Քա ռա նի ստ փոր վա ծք նե րը կա տար վո ւմ են նույն սկզ բո ւն քով:

 Կո րա գիծ փոր վա ծք նե րը կա տար վո ւմ
են կի սակ լոր դու րե րի մի ջո ցով:

1.  Փայ տի գե ղար վես տա կան փո րագ րու թյան ի՞նչ ե ղա նակ ներ
գի տեք: 

2. Ո րո ՞նք են երկ րա չա փա կան փո րագ րու թյան հիմ նա կան տար -
րե րը: 

3. Ի նչ պե ՞ս է կա տար վո ւմ նա խա պատ րա ստ ված քի չա փան շու մը: 
4. Ի ՞նչ գոր ծիք նե րից են օգտ վո ւմ երկ րա չա փա կան փո րագ րու-

 թյո ւն կա տա րե լիս: 

§ 25. ԵԶ ՐԱԳ ԾԱՅԻՆ ԵՎ  ՀԱ ՐԹ
ՌԵ ԼԻ Ե ՖԱՅԻՆ ՓՈ ՐԱ ԳՐՈ ՒԹՅՈ ՒՆ

Եզ րագ ծային փո րագ րու թյու նը երկ րա չա փա կան փո րագ րու թյան տա րա -
տե սակ նե րից է: Կա տար ման տեխ նի կայով այն ա մե նա պա րզն է: Եզ րա-
գ ծային փո րագ րու թյա նը բնո րոշ են նկա րի եզ րագ ծով կա տար ված ոչ խո -
րը երկ նի ստ փոր վա ծք նե րը, ինչ պես նաև ու ղիղ կամ կոր գծե րի, շր ջա նա-
գ ծե րի, երկ րա չա փա կան պատ կեր նե րի տես քով փոր վա ծք նե րը: Հիմ -
նա կա նո ւմ փո րագ րո ւմ են կեն դա նի նե րի, թռ չո ւն նե րի պատ կեր ներ, ծա ղիկ -
ներ, տե րև ներ և այլն:   
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Նա խա պատ րա ստ վա ծքն ընտ րե լո ւց հե տո ան -
հրա ժե շտ է մշա կել փո րա գր վող մա կեր ևույ թը: Այն
պե տք է լի նի հա րթ, բնա կան տես քով կամ լա քա -
պատ ված: Հա ճախ նա խա պատ րա ստ ված քի մա կե-
ր ևույ թը ներ կա պա տո ւմ են մո ւգ գույ նով, լա քա պա -
տո ւմ և ո ղոր կո ւմ: 

Ել նե լով նկա րի բար դու թյու նից եզ րագ ծային փո -
րագ րու թյան ժա մա նակ օգ տա գոր ծո ւմ են տար բեր
սր ման ան կյու նով շե ղակ ներ, կտ րիչ ներ, կի սակ լոր և
ան կյու նակ դու րեր, բազ մա տե սակ թեք գլ խիկ նե րով
դու րեր, ո րոշ դեպ քե րո ւմ նաև ու ղիղ դու րեր:

Աշ խա տան քի սկզ բո ւմ կա տար վո ւմ է չա փան շո ւմ՝ մա տի տով ըստ ձևա-
ն մու շի կամ պատ ճե նա հան թղ թի ան ցկաց վո ւմ է նկա րը: Շե ղա կով աշ խա -
տե լիս կա տար վո ւմ է եր կու գոր ծո ղու թյո ւն՝ մա կա կտ րո ւմ և կտ րո ւմ (Նկ. 70):
Շե ղա կը բռ նո ւմ են կտ րող եզ րը դե պի աշ խա տո ղը, ո րո շա կի ան կյան տակ

թե քե լով սեղ մո ւմ փայ տի մեջ և տե ղա շար -
ժո ւմ գծի ուղ ղությա մբ՝ շար ժու մը կար գա վո -
րե լով ձախ ձեռ քի բո ւթ մա տով: Մա կա-
 կտ րե լով գի ծը մի կող մից, սկ սո ւմ են կտ րու -
մը: Դա նա կի դիր քը ձեռ քո ւմ չի փոխ վո ւմ,
մի այն բռ նա կը թեք վո ւմ է դե պի հա կա ռակ
կող մը և նույն ձևով կա տար վո ւմ է կտ րո ւմ:
Ար դյո ւն քո ւմ հե ռանո ւմ է փայ տի ե ռա նի ստ
շե րտ իսկ նա խա պատ րա ստ ված քի վրա
ա ռա ջա նո ւմ է երկ նի ստ փոր վա ծք:     

 Ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյու նը չկտր ված հե տին պլա նով, բա րձր ռե լի ե -
ֆային զար դա քան դա կով, գրե թե հա րթ մա կեր ևույթ ներ չու նե ցող փո րա-
գ րու թյան տե սակ է:

 Տար բե րո ւմ են ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյո ւն եր կու տե սակ նե ր՝  հար թա -
քան դակ (բա ռե լի եֆ), երբ պատ կե րի ու ռու ցիկ մա սը հե տին պլա նի մա կե-
ր ևույ թից բա րձր է ոչ ա վե լի քան իր ծա վա լի կես չա փը, բա րձ րա քան դակ
(գո ռե լի եֆ),  երբ պատ կե րի ու ռու ցիկ մա սը հե տին պլա նի մա կեր ևույ թից
բա րձր է իր ծա վա լի կես չա փից ա վե լի:

 Ռե լի ե ֆայի նը փո րագ րու թյան մյո ւս տե սակ նե րից տար բեր վո ւմ է ար տա -
հայտ չու թյա մբ, գե ղար վես տա կան տես քով, լու սա ստ վե րի ճո խու թյա մբ, հո -
րին ված քային ա զա տու թյա մբ: Փայ տի գե ղար վես տա կան փո րագ րու թյան
ա մե նա տա րած ված ե ղա նակ նե րից է հա րթ ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյու նը:
Այս ե ղա նա կով հիմ նա կա նո ւմ փո րագ րո ւմ են մա րդ կա նց դեմ քեր, կեն դա -
նի ներ և թռ չո ւն ներ: Հա րթ ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյան բնո րոշ ա ռա նձ նա -
հատ կու թյո ւնն է՝ պատ կե րի շո ւր ջը 5–7մմ-ով հե տին պլա նի խո րա ցու մը,
ին չը պատ կե րին տա լիս է ծա վա լային տե սք, մի ա ժա մա նակ պահ պա նե լով
ե լո ւստ նե րի միև նույն մա կար դա կը:
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 Փո րա գր վող մա կեր ևույթ նե րը կա րող են լի նել գո գա վոր, ու ղիղ և ու ռու ցիկ:  

գոգավոր

ուղիղ

ուռուցիկ

 Հա րթ ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյան ժա մա նակ տար բե րո ւմ են.
- օ վա լա ձև եզ րագ ծով կամ հե տին պլա նով փո րագ րու թյո ւն, ո րը նման է

եզ րագ ծային փո րագ րու թյա նը: Պատ կե րի եզ րա գի ծը կա զմ ված է ո րո շա կի
կո րա ցո ւմ նե րով երկ նի ստ ե լո ւստ նե րից:

- բար ձի կա ձև հե տին պլա նով փո րագ րու թյո ւն, ո րի ժա մա նակ հե տին
պլա նը ամ բող ջու թյա մբ ծա ծկ վո ւմ է բար ձիկ նե րի տես քով տար րե րով:

- ընտ րո վի հե տին պլա նով փո րագ րու թյո ւն, ո րը կա տար վո ւմ է օ վա լա-
ձ ևի տես քով: Հե տին պլա նը կա րե լի է թող նել հա րթ, դր վա գել կամ լց նել
տար բեր տես քի կտր վա ծք նե րով:

Փո րագ րու թյո ւնն սկ սո ւմ
են շե ղա կով պատ կե րի
եզ րա գի ծը մա կա կտ րե լով,
ո րից հե տո կա տար վո ւմ է
կտ րո ւմ հե տին պլա նի
կող մից: Այս գոր ծո ղու-
 թյո ւն նե րից հե տո ան ցնո ւմ
են պատ կե րի եզ րե րի կո -
րաց մա նը: Ար դյո ւն քո ւմ ստաց վո ւմ է սա հո ւն կոր եզ րագ ծով ռե լի ե ֆային
պատ կեր: Պատ կե րն ստա նա լո ւց հե տո կա տար վո ւմ է հե տին պլա նի մշա -
կու մը: Օգ տա գոր ծո ւմ են ու ղիղ, կի սակ լոր կամ թեք գլ խի կով դու րեր: 

1. Ի՞նչ ա ռա նձ նա հատ կու թյո ւն ներ ու նի եզ րագ ծային փո րագ րու -
թյու նը:

2. Ինչ պե ՞ս են նա խա պատ րաս տո ւմ մշակ վող մա կեր ևույ թը:
3. Ի՞նչ գոր ծիք նե րով և ինչ պե ՞ս է կա տար վո ւմ եզ րագ ծային փո -

րագ րու թյու նը:
4. Ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյան ի՞նչ տե սակ ներ գի տեք:
5. Հա րթ ռե լի ե ֆային փո րագ րու թյան ի՞նչ տե սակ ներ գի տեք:  
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§ 26. ՑԱ ՆՑ ԿԵՆ ՓՈ ՐԱԳ ՐՈ ՒԹՅՈ ՒՆ
 Փայ տի գե ղար վես տա կան մշակ ման ա մե նա տա րած ված և գե ղե ցիկ

ե ղա նակ նե րից է ցա նց կեն փո րագ րու թյա նը: Կա տար ման տեխ նի կան ա վե -
լի բա րդ է: Փո րագ րու թյան այս ե ղա նա կի դեպ քո ւմ հե տին պլա նն ամ բող -
ջու թյա մբ հե ռաց վո ւմ է, մնո ւմ է մի այն պատ կե րը, ին չը զար դա քան դա կին
տա լիս է ծա վա լային տե սք: 

Փո քր չա փե րի կեն ցա ղային ի րե րի և կա հույ քի դե տալ նե րի փո րագ րու -
թյան հա մար նպա տա կա հար մար է օգ տա գոր ծել լո րե նու, կե չու, կա ղա մա -
խու, իսկ մեծ չա փե րի դեպ քո ւմ՝ կվե նու, սո ճու բնա փայ տը:

Ն կար նե րի ձևան մո ւշ նե րը կա րե լի է պատ -
րաս տել թղ թից և սո սն ձել նա խա պատ րա ստ -
ված քի վրա: Հե տին պլա նի այն տե ղա -
մա սե րը, ո րո նք պե տք է հե ռաց վե ն՝ գծա պա -
տո ւմ են: Աշ խա տան քի սկզ բո ւմ նա խա պատ -
րա ստ ված քի վրա նշո ւմ են պատ կե րի հե-
 ռաց վող մա կեր ևույթ նե րի ան կյու նային կե -
տե րը և շա ղա փո ւմ 10–12մմ տրա մագ ծով ան -
ցքեր: Այ նու հե տև, նր բաս ղո ցի կամ շատ բա-
 րակ սղո ցի մի ջո ցո վ՝ ըստ չա փա նշ ման գծի
կա տար վո ւմ է կտ րո ւմ:

Ս տաց ված ցա նց կեն նախ շե րը փո րա-
գ րո ւմ են՝ տա լով հա մա պա տաս խան տե սք: 

 

1. Ի ՞նչ ա ռա նձ նա հատ կու թյո ւն ներ ու նի ցա նց կեն փո րագ րու թյու -
նը: 

2. Ի նչ պե ՞ս է կա տար վո ւմ չա փան շու մը: 
3. Ի ՞նչ հա ջոր դա կա նու թյա մբ են կա տար վո ւմ ցա նց կեն փո րագ -

րու թյան աշ խա տա նք նե րը:  
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§ 27. ԶԱՐ ԴԱ ՔԱՆ ԴԱ ԿԻ ՎԵ ՐՋ ՆԱՄ ՇԱ ԿՈ ՒՄ 
Փո րագ րու թյան աշ խա տա նք նե րն ա վար տե լո ւց հե տո խո նա վու թյու նից,

կեղ տոտ վե լո ւց, ար տա քին մի ջա վայ րի այլ ազ դե ցու թյո ւն նե րից պա շտ պա -
նե լու, ինչ պես նաև զար դա քան դա կին գե ղե ցիկ տե սք տա լու նպա տա կով
են թար կո ւմ են վե րջ նամ շակ ման: Վե րջ նամ շակ ման աշ խա տա նք նե րի ծա -
վա լը կախ ված է շին ված քի ձևից, նշա նա կու թյու նից և դրան ներ կայաց վող
պա հա նջ նե րից: 

Վե րջ նամ շա կու մը կա տար վո ւմ է հետ ևյալ փու լե րո վ՝ նա խա պատ րաս -
տո ւմ, ներ կա պա տո ւմ, աս տա ռա ներ կո ւմ և ծա կո տի նե րի փա կո ւմ, գե ղե րե -
սո ւմ:

 Վե րջ նամ շակ ման կար ևոր փու լե րից մե կը հղ կո ւմն է: Հղ կո ւմ կա րե լի է
կա տա րել ձեռ քի կամ մե քե նայա կան գոր ծիք նե րի մի ջո ցով: Նա խա պատ -
րաս տա կան փու լո ւմ շին ված քի մա կեր ևույ թը հղ կո ւմ են, ո րից հե տո հե ռաց -
նո ւմ փո շին և խա վը: Ել նե լով շին ված քի տե սա կից, հղ կու մը կա տար վո ւմ է
ման րա հա տիկ կամ խո շո րա հա տիկ հղ կա թղ թով, ո րից հե տո փոր վա ծք նե -
րից կո շտ խո զա նա կով մաք րո ւմ են փո շին և խա վը: Բա րձր ո րակ ա պա հո -
վե լու հա մար շին ված քի մա կեր ևույ թը խո նա վաց նո ւմ են ա տաղ ձա -
 գոր ծա կան սո սն ձի 3 – 5% - ա նոց ջրային լու ծույ թով, թող նո ւմ 2–3 ժամ չո -
րա նա, ո րից հե տո մաշ ված ման րա հա տիկ հղ կա թղ թով հե ռաց նո ւմ խա վը:
Այս գոր ծո ղու թյու նը կրկ նո ւմ են ևս մեկ ան գամ և հե ռաց նո ւմ փո շին: Զար -
դա քան դա կի վրա առ կա նեղ ան ցքե րի, կոր ե րե սակ նե րի հղ կու մը կա տար -
վո ւմ է բա րակ կլոր փայ տի վրա փա թաթ ված կամ ուղ ղա կի ո լոր ված
հղ կա թղ թի մի ջո ցով: 

Զար դա քան դա կի նա խա գծ ման փու լո ւմ ան հրա ժե շտ է ո րո շել ա պա գա
շին ված քի գույ նը և ել նե լով դրա նից ընտ րել բնա փայ տի տե սա կը: Սա կայն,
հա ճախ ան հրա ժե շտ է լի նո ւմ փո խել փայ տի գույ նը: Գույ նը կա րող է լի նել
սա ռը (կա պույտ, երկ նա գույն, կա նաչ), տաք (կար միր, դե ղին, նա րն ջա գույն)
և չե զոք (ս պի տակ, մոխ րա գույն): Փո րա գր ված շին ված քի ներ կա պատ ման
հա մար օգ տա գոր ծո ւմ են ջրո ւմ լո ւծ վող ներ կա նյու թեր: Պատ րաս տո ւմ են
1,5–2 % -ա նոց լու ծույթ և վր ձի նով քսո ւմ շին ված քի մա կեր ևույ թին, 1-2 րո -
պե հե տո բամ բա կյա լա թա գն դով հե ռաց նո ւմ ներ կի ա վե լո րդ մա սե րը: Ներ -
կի վե րջ նա կան չո րա նա լո ւց հե տո, զգու շու թյա մբ քա թա նով կամ մաշ ված
հղ կա թղ թով փայ տի ման րա թե լե րի ուղ ղու թյա մբ շար ժո ւմ ներ կա տա րե լով
մաք րո ւմ են ներ կի ա վե լո րդ մա սե րը և խա վը: 

Գե ղե րես ման նյու թե րի խնայո ղու թյան, ինչ պես նաև ծա կո տի նե րի վե -
րաց ման հա մար կա տա րո ւմ են աս տա ռա ներ կո ւմ: Աս տա ռա ներ կը կա րող
է լի նել ծո րո ւն կամ թա նձր: Որ պես աս տա ռա նե րկ կա րե լի է օգ տա գոր ծել
ար ևա ծա ղի կի տաք յո ւղ:

 Շին ված քին վե րջ նա կան տե սք տա լու հա մար այն պա տո ւմ են մո մա ծե -
փով: Այն կա րե լի է պատ րաս տել մեղ րա մո մից: Ջրային բաղ նի քի վրա մեղ -
րա մո մը հա լեց նե լո ւց հե տո ա վե լաց նո ւմ են բևեկ նայո ւղ (1:2
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հա րա բե րու թյա մբ): Ստաց ված խառ նո ւր դը լավ լու ծե լո ւց հե տո տաք վի ճա -
կո ւմ խո զա նա կով քսո ւմ են փո րա գր ված զար դա քան դա կի վրա: Այս գոր -
ծո ղու թյու նը կա տա րե լո ւց եր կու ժամ հե տո զար դա քան դա կը կա րե լի է
փայ լեց նել մա հու դի մի ջո ցով:

 Փայ տի գե ղե րես ման հա մար լա վա գույնն են հա մար վո ւմ յու ղային հիմ -
քով լա քե րը: Դրա նք կա րե լի է օգ տա գոր ծել ցան կա ցած փայ տա տե սա կի
վե րջ նամ շակ ման հա մար: Լա քը զար դա քան դա կին քս վո ւմ է վր ձի նի կամ
լա թա գն դի մի ջո ցով, փո քր շին վա ծք նե րը կա րե լի է սու զել լա քի մեջ: Լա քի
չո րա նա լո ւց հե տո կա տար վո ւմ է փայ լե ցո ւմ: 

Փո րագ րու թյա մբ պատ րա ստ ված փայ տե
շին վա ծք նե րին գե ղե ցիկ տե սք տա լու, ինչ պես
նաև պահ պան ման ժամ կե տը  եր կա րաց նե լու
հա մար հա ճախ են թար կո ւմ են մե տա ղա պատ -
ման: Մե տա ղա պատ ման հա մար ա ռա վել հար -
մար են լո րե նու, կե չու, կա ղա մա խու, կաղ նու,
թխ կե նու բնա փայ տե րը:

Հալ ված կամ փո շեն ման մե տա ղը հա տո ւկ սար քա վոր ման (Նկ. 71)  մի -
ջո ցով, սե ղմ ված օ դի շի թով մեծ ա րա գու թյա մբ մղ վո ւմ է դե պի փայ տի մա -
կեր ևույ թը, ա ռա ջաց նե լով հա րթ բա րակ շե րտ: Փո շե ցր ման ե ղա նա կի
կի րառ ման դեպ քո ւմ որ պես մե տաղ օգ տա գոր ծո ւմ են ա րույր, պղի նձ, ա -
նագ, կա պար, ա լյու մին, ցի նկ, նի կել: 

Կա հույ քի դե տալ նե րի և այլ շին -
վա ծք նե րի գե ղար վես տա կան վե րջ -
նամ շա կու մը կա րե լի է կա տա րել նաև
ոս կե զօծ ման կամ ար ծա թա պատ ման
մի ջո ցով: Մի նչև մե տա ղա պա տու մը
կա տա րո ւմ են նա խա պատ րաս տա -
կան աշ խա տա նք նե ր՝ փայ տի մա կե-
ր ևույ թի մաք րո ւմ, աս տա ռա ներ կո ւմ և հղ կո ւմ: Այ նու հե տև ամ բո ղջ մա-
 կեր ևույ թը պա տո ւմ են ջրային սո սն ձի կամ յու ղային հիմ քով լա քի շեր տով:
Դա նա կի օգ նու թյա մբ զգու շու թյա մբ տե ղադ րո ւմ են ոս կյա շատ բա րակ
նր բա թի թե ղը և հա տո ւկ վր ձի նի մի ջո ցով հար թեց նո ւմ:  

Մա կեր ևույթ նե րի բրոն զա պա տու մը ա վե լի պա րզ և հե շտ ի րա կա նաց -
վող գոր ծո ղու թյո ւն է: Օգ տա գոր ծո ւմ են թա ղա նթ ա ռա ջաց նող նյու թե րի
մեջ լո ւծ ված բրոն զի փո շի կամ բրոն զային ներ կեր: Լու ծույ թը քսո ւմ են փա -
փո ւկ վր ձի նի կամ փո շեց րի մի ջո ցով:    

1. Ի ՞նչ է վե րջ նամ շա կու մը և ի՞նչ փու լե րով է այն ի րա կա նաց վո ւմ: 
2. Ի ՞նչ է մե տա ղա պա տու մը: 
3. Ի նչ պե ՞ս է կա տար վո ւմ զար դա քան դակ նե րի ոս կե զօ ծու մը: 
4. Ի նչ պե ՞ս է կա տար վո ւմ զար դա քան դակ նե րի բրոն զա պա տու մը:
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ՄԵ ՔԵ ՆԱ ԳԻ ՏՈՒԹՅԱՆ
ՏԱՐ ՐԵՐ

§28.  ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՄԵ ՔԵ ՆԱ ՆԵ Ր
Մե քե նա նե րը տեխ նի կա կան սար քա վո րո ւմ ներ են, ո րո նք մե խա նի կա -

կան շար ժո ւմ ներ կա տա րե լով փո խա կեր պո ւմ են է ներ գի ան, նյու թե րը և
տե ղե կատ վու թյու նը: Մե քե նա նե րը լի նո ւմ են է ներ գե տի կա կան, աշ խա -
տան քային, տե ղե կատ վա կան,  կի բեռ նե տի կա կան: Աշ խա տան քա յին մե քե -
նա նե րը լի նո ւմ են տեխ նո լո գի ա կան (հաս տոց, մամ լիչ), տրա նս պոր տային
(ավ տո մե քե նա, ինք նա թիռ, գնա ցք), փո խադ րիչ (հոս քային գիծ, վե րամ-
բա րձ կռո ւնկ), կեն ցա ղային (սառ նա րան, փո շե կո ւլ):

Տեխ նո լո գի ա կան մե քե նա նե րը նա խա տես ված են ար տադ րա կան գոր -
ծըն թաց նե րի կազ մա կե րպ ման ժա մա նակ տար բեր նյու թե րի ձևի, չափ սե -
րի, կա ռո ւց ված քի փո խա կե րպ ման հա մար: Տեխ նո լո գի ա կան մե քե նա նե րի
հիմ նա կան բնու թագ րիչ նե րն են` ար տա դրո ղա կա նո ւթ յու նը, շա  հա  վե տու -
թյու նը, հու սա լի ու թյու նը, եր կա րա կե ցո ւթ յու նը, տեխ նո լո գի ա  կա նու թյու նը,
բնա պահ պա նա կան ցու ցա նիշ նե րը, ան վտան գո ւթ յու նը, գի նը:

Նկ. 72

Նկ. 72 Շարժում փոխանցող մեխանիզմներ
ա) փոկային,   բ) ատամնանիվային, գ) ատամնաձողային



Տեխ նո լո գի ա կան մե քե նան ի րար մի աց ված մեկ կամ մի քա նի մե խա -
նի զմ նե րի հա մա կա րգ է, ո րը կա տա րո ւմ է ո րո շա կի օգ տա կար գոր ծո ղու -
թյո ւն: Այն կա զմ ված է շար ժի չից, ո րը հան դի սա նո ւմ է որ պես է ներ գի այի
(շա րժ ման) աղ բյո ւր, փո խա նց ման մե խա նիզ մից, ո րը նա խա տես ված է շար -
ժո ւմ փո խան ցե լու հա մար, ղե կա վար ման մե խա նիզ մից, ո րի մի ջո ցով ի րա -
կա նաց վո ւմ է տար բեր հան գույց նե րի տե ղա շար ժը, գոր ծա րկ ման
մե խա նիզ մից, ո րը նա խա տես ված է տեխ նո լո գի ա կան մե քե նայի գոր ծա րկ -
ման և ան ջատ ման հա մար, կար գա բեր ման մե խա նիզ մից, ո րի մի ջո ցով
կար գա վո րո ւմ են մե քե նայի պա րա մետ րե րը, վե րա հսկ ման մե խա նիզ մից,
ո րի մի ջո ցով ստու գո ւմ են բա զային մա կեր ևույթ նե րի փոխ դա սա վոր վա -
ծու թյան, բա նող օր գան նե րի պտտ ման ճշ տու թյու նը և այլն: Ո րո շա կի գոր -
ծո ղու թյո ւն ներ կա տա րե լու հա մար մե քե նա նե րը հա մա լր վո ւմ են նաև այլ
մե խա նի զմ նե րով` մա տո ւց ման, տե սա կա վոր ման, փո խա դր ման, փա թե թա -
վոր ման և այլն:   

1. Ի՞նչ է մե քե նան:
2. Ին չի՞ հա մար են նա խա տես ված տեխ նո լո գի ա կան մե քե նա նե րը:
3. Ի՞նչ մե խա նի զմ նե րից են բաղ կա ցած տեխ նո լո գի ա կան մե քե -

նա նե րը:
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Նկ. 73

Նկ. 73  Կտ րող հաս տո ցի կի նե մա տիկ սխե մա 



§29.   ՓԱՅ ՏԱՄ ՇԱԿ ՄԱՆ ԽԱ ՌԱ ՏԱՅԻՆ 
ՀԱՍ ՏՈ ՑԻ ԿԱ ՌՈ ՒՑ ՎԱԾ ՔԸ

Փայ տամ շակ ման աշ խա տա նք ներ կա տա րե լիս հա ճախ ան հրա ժե շտ է
լի նո ւմ մշա կել այն պի սի դե տալ ներ, ո րո նք ու նեն գլա նա կան, կո նա կան կամ
ձևա վոր մա կեր ևույթ ներ: Ձեռ քի գոր ծիք նե րով այդ պի սի մա կեր ևույթ նե րի
մշա կու մը բա վա կա նին բա րդ է: Նման դե տալ նե րի մշա կու մը (շր ջա տա -
շո ւմ) կա տար վո ւմ է փայ տամ շա կա ման խա ռա տա յին հաս տո ցով:    

Փայ տամ շա կա ման խա ռա տա յին հաս տո ցի հիմ նա կան մա սը սե ղա նին
(1) ամ րաց ված հե նո ցն (3) է իր ուղ ղոր դիչ նե րով, ո րի վրա տե ղա կայ ված են
մյո ւս հան գույց նե րը: Հե նո ցի ձախ կող մո ւմ գտն վո ւմ է առջ ևի թամ բը (6), աջ
կող մո ւմ` հետ ևի թամ բը (9), հե նա կը (8): Հե նո ցը տե ղա կայ ված է սե ղա նի
վրա, ո րի ձախ կող մո ւմ է լե կտ րա շար ժի չն (2) է, ո րից սե պա փո կային փո -
խա նց ման մի ջո ցով շար ժու մը հա ղո րդ վո ւմ է առջ ևի թամ բո ւմ գտն վող
ի լին: Նա խա պատ րա ստ ված քի ամ րա կապ ման հա մար ի լի վրա ամ րաց -
վո ւմ է ե ռա ժա նի (7), տա փա կա պիչ կամ կա պիչ: Նա խա պատ րա ստ ված քի
մյո ւս ծայրն ամ րա կապ վո ւմ է հետ ևի թամ բի պի նո լո ւմ տե ղա դր ված կե նտ -
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Նկ. 74

1) սեղան, 2) էլեկտրա շարժիչ, 3) հենոց, 4) փո  կա յին փոխանցման
պաշտ պա նիչ, 5) գործարկման մեխանիզմ, 6) առջևի թամբ, 

7) եռաժանի, 8)հենակ, 9)հետևի թամբ

Նկ. 74   Փայ տամ շակ ման խա ռա տային հաս տո ց



րո նի մի ջո ցով: Հաս տո ցը սար քա վոր ված է նաև գոր ծա րկ ման մե խա նիզ -
մով (5), փո կային փո խա նց ման պա շտ պա նի չով (4), պա շտ պա նիչ էկ րա նով,
տե ղային լու սա վոր ման լամ պով:          

1. Ինչ պի սի՞ մա կեր ևույթ ներ ու նե ցող դե տալ ներ են մշա կո ւմ փայ -
տա մշակ ման խա ռա տային հաս տո ցով:

2. Ի՞նչ հի ամ նա կան մա սե րից է կա զմ ված փայ տամ շակ ման խա -
ռա տային հաս տո ցը:

§30.   ԽԱ ՌԱ ՏԱՊ ՏՈՒ ՏԱ ԿԱ ՀԱՆ ՀԱՍ ՏՈ ՑԻ 
ԿԱ ՌՈ ՒՑ ՎԱԾ ՔԸ  ԵՎ ՂԵԿԱՎԱՐՈՒՄԸ

Դպ րո ցա կան ու սո ւմ նա կան ար հես տա նո ցո ւմ խա ռա տային աշ խա-
տա նք ներ կա տա րե լիս օգտ վո ւմ են ու սո ւմ նա կան խա ռա տա պտու տա կա -
հան հաս տոց նե րից:

Հաս տո ցի հիմ նա կան մա սը հե նո ցն է, ո րը տե ղա կայ ված է եր կու պատ -
վան դա նե րի վրա: Հե նո ցի վրա տե ղա կայ ված են առջ ևի թամ բը, հե տևի
թամ բը և սու պոր տը: Առջ ևի թամ բո ւմ տե ղա վոր ված ա րա գո ւթ յո ւն նե րի փո -
խա նց ման տու փի (4) և (5)  բռ նակ նե րի օգ նու թյա մբ  ի րա կա նաց վո ւմ է ի լի
պտտ ման հա ճա խա կա նու թյան կար գա վո րու մը, (3) բռ նա կը նա խա տես ված
է մա տու ցո ւմ նե րի տու փին փո խա նց վող պտ տա կան շա րժ ման ուղ ղու թյու -
նը փո խե լու հա մար: Ի լի վրա տե ղա կայ վո ւմ է նա խա պատ րա ստ վա ծքն ամ -
րա կա պե լու հա մար նա խա տես ված հար մա րա նք (կա պիչ): 

Մա տու ցո ւմ նե րի տու փի (1) և (2) բռ նակ նե րի մի ջո ցով, փո խե լով ըն թա -
ցային լի սե ռի և ըն թա ցային պտու տա կի պտտ ման հա ճա խա կա նու թյու նը,
կար գա վո րո ւմ են մա տո ւց ման մե ծու թյու նը և մշակ վող պա րու րա կի քայ լը: 

Սու պոր տի և գոգ նո ցի մի ջո ցով ի րա կա նաց վո ւմ է կտ րի չի եր կայ նա կան
(ձեռ քի և մե խա նի կա կան) և լայ նա կան (ձեռ քի)  տե ղա շար ժը կամ մա տու -
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Նկ. 75

Նկ. 75 Փայ տամ շակ ման խա ռա տային հաս տո ցի կի նե մա տիկ սխե մա 



ցու մը: Ձեռ քի եր կայ նա կան  մա տու ցո ւմն ի րա կա նաց վո ւմ է (11) դար ձա նի -
վի մի ջո ցով, իսկ եր կայ նա կան մե խա նի կա կան մա տո ւց ման մի ա ցու մը` (6)
բռ նա կի մի ջո ցով: Կտ րի չի լայ նա կան մա տու ցու մը կա տա րո ւմ են  (12) բռ -
նա կի մի ջո ցով: 
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Նկ. 76  Խա ռա տապ տու տա կա հան հաս տո ց

1) մատուցման մեծության և պարուրակի քայլի կարգաբերման բռնակ, 
2) ըն թա ցային լիսեռի և ընթացային պտուտակի միացման բռնակ, 
3) մատուցման ուղղության փոփոխման բռնակ, 4,5) իլի պտտման

հաճախականության կար  գա  բերման բռնակներ, 6) երկայնական մատուցման
մեխանիկական մի աց ման բռնակ, 7) ընթացային պտուտակի մանեկի

միացման բռնակ, 8) հե տևի թամբը հենոցին ամրացնելու բռնակ, 
9) պինոլի ամրացման բռնակ, 10) պի նոլի մատուցման դարձանիվ, 

11) երկայնական մատուցման դարձանիվ, 
12) լայնական մատուցման դարձանիվ



Սու պոր տի վե րին սա հու ղի նե րը կա րող են շրջ վել լայ նա կան սա հու ղի -
նե րի նկատ մա մբ  մի նչև 400 ան կյու նով դե պի աջ կամ ձախ: Պա րու րակ -
ներ մշա կե լիս ըն թա ցային պտու տա կի մա նե կը մի աց նո ւմ են (7) բռ նա կի
մի ջո ցով: Հետ ևի թամ բի դար ձա նի վի (10) մի ջո ցով տե ղա շա րժ վո ւմ է կո -
նա կան ան ցքով պի նո լը: Պի նո լի ան ցքի մեջ տե ղա կայո ւմ են կեն տրոն,
գայ լի կոն կամ այլ կտ րող գոր ծիք: Պի նո լի դիր քը սևեռ վո ւմ է (9) բռ նա կի
մի ջո ցով, իսկ հետ ևի թամ  բի դիր քը` (8) բռ նա կի մի ջո ցով: 

1. Ի՞նչ հի ամ նա կան մա սե րից է կա զմ ված խա ռա տա պտու տա կա   -
հան հաս տո ցը:

2. Ինչ պե ՞ս են ստա նո ւմ ի լի հա մա պա տաս խան պտու տաթ վեր:
3. Ի՞նչ դեր է կա տա րո ւմ մա տու ցո ւմ նե րի տու փը:
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Նկ. 77   Խա ռա տապ տու տա կա հան հաս տո ցի 
կինե մա տիկ սխե մա 



§31.  ՀՈ ՐԻ ԶՈ ՆԱ ԿԱՆ ՖՐԵ ԶԵ ՐԱՅԻՆ 
ՀԱՍ ՏՈ ՑԻ ԿԱ ՌՈ Ւ Ց ՎԱԾ ՔԸ

Մե տաղ նե րի մե խա նի կա կան մշակ ման ե ղա նակ նե րից է ֆրե զե րու մը:
Ֆրե զե րո ւմ են ան վա նո ւմ կտ րու մով մե տաղ նե րի մե խա նի կա  կան մշակ ման
այն գոր ծըն թա ցը, որն ի րա կա նաց վո ւմ է բազ մա սայր կտ րող գոր ծիք նե րով`
ֆրեզ ներ:  Ֆրե զե րային հաս տո ցով մշա կո ւմ են դե տալ նե րի ար տա քին և
ներ քին հա րթ մա կեր ևույթ ներ, ա կոս ներ, առ վիկ ներ, ա տամ նա նիվ նե րի
ա տամ ներ, ինչ պես նաև մի մյա նց նկատ մա մբ ո րո շա կի ան կյան տակ գտն -
վող հա րթ և ձևա վոր մա կե րևույթ ներ: Ֆրե զեր ման ժա մա նակ կտ րող գոր -
ծի քը (ֆ րեզ) կա տա րո ւմ է պտ տա կան շար ժո ւմ, իսկ նա խա պատ-
րա ստ ված քը` հա մըն թաց (մա տո ւց ման շար ժո ւմ): Գոյու թյո ւն ու նեն ֆրե զե -
րային հաս տոց նե րի բազ մա թիվ տե սակ ներ: Ու սո ւմ նա կան նպա տակ նե րի
հա մար նա խա տես ված է ու սո ւմ նա սի րել հո րի զո նա կան ֆրե զե րային հաս -
տո ցը:

Հաս տո ցի պատ վան դա նը (1) հան դի սա նո ւմ է հե նա րան հե նո ցի (3) և
բար ձա կի (2) հա մար: Հե նո ցի վրա են տե ղա կայ ված հաս տո ցի մյո ւս մե խա -
նի զմ նե րը և մա սե րը: Այն ու նի տու փի տե սք և բա ժան ված է եր կու մա սի:
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1) պատ վան դան, 2) բար ձակ, 
3) հե նոց, 4) սե ղա նի եր կայ նա -
կան մա տո ւց ման դար ձա նիվ, 

5) ի լի պտտ ման հա ճա խա կա նու -
թյան կար  գա  բեր ման բռ նակ ներ,
6) ա րա գո ւթ յո ւն նե րի տո ւփ, 7) կն -

ճիթ, 8) կա լակ, 
9) ֆրեզ, 10) գի նդ, 11) մամ լակ, 12)

սե ղան, 13) սե ղա նի լայ նա կան
մա տո ւց ման դար ձա նիվ, 14) սե -

ղա նի ուղ ղա ձիգ մա տո ւց ման
դար ձա նի վ

Նկ. 78  Հորիզոնական ֆրեզերային հաս տո ց



Վե րին մա սո ւմ տե ղա վոր ված է ա րա գու թյո ւն նե րի տու փը, իսկ նե րք ևո ւմ՝
է լե կտ րա շար ժի չը: Հե նո ցի առջ ևի մա սո ւմ են գտն վո ւմ ուղ ղա ձիգ ուղ ղոր -
դիչ նե րը, ո րո նց վրայով տե ղա շա րժ վո ւմ է բար ձա կը: Հե նո ցի վե րին մա սի
հո րի զո նա կան ուղ ղոր դիչ նե րը նա խա տես ված են կն ճի թի (7) տե ղա շա րժ -
ման հա մար:

Ա րա գու թյո ւն նե րի տու փը (6)
գլ խա վոր պտ տա կան շար ժու մը հա -
ղոր դո ւմ է ի լին մի աց ված կա լա կին
(8), ո րի վրա ամ րաց ված է ֆրե զը (9):
Այն ա պա հո վո ւմ է ի լի ան հրա ժե շտ
պտտ ման հա ճա խա կա նու թյու նը (կա -
լա կի և ֆրե զի հետ մի ա սին), ո րը
կար գա վոր վո ւմ է (5) բռ նակ նե րի մի -
ջո ցով: Կա լա կի առջ ևի ծայ րը հեն-
վո ւմ է կն ճի թին ամ րաց ված գին դին
(10): Կն ճի թը ձեռ քով տե ղա շա րժ վո ւմ
է հե նո ցի վե րին ուղ ղոր դիչ նե րի
վրայով և ան հրա ժե շտ դիր քո ւմ ամ -
րաց վո ւմ: Գին դը նույն պես տե ղա -
շա րժ վո ւմ է կն ճի թի ուղ ղոր դիչ նե րի
վրայով և ան հրա ժե շտ դիր քո ւմ ամ -
րաց վո ւմ, որն ա պա հո վո ւմ է կա լա կի
և ֆրե զի հու սա լի ամ րա կա պու մը:

Բար ձա կը ծա ռայո ւմ է սե ղա նի
(12) հա մար որ պես հե նա րան: Սե ղա նի եր կայ նա կան, լայ նա կան և ուղ ղա -
ձիգ շար ժո ւմն ի րա կա նաց վո ւմ է (4,13,14) դար ձա նիվ նե րի մի ջո ցով: Սե ղա -
նը նա խա տես ված է մշակ վող նա խա պատ րա ստ վա ծք նե րը մամ լա կի (11)
մի ջո ցով կամ ա ռա նց մամ լա կի ամ րա կա պե լու հա մար: Հաս տո ցը սար քա -
վոր ված է տե ղային լու սա վոր ման լամ պով:

1. Ի՞նչ հիմ նա կան մա սե րից է բաղ կա ցած հո րի զո նա կան ֆրե զե -
րա յին հաս տո ցը:

2. Ի՞նչ դեր է կա տա րո ւմ բար ձա կը:
պատ րա ստ ված քը և կտ րող գոր ծի քը:
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Նկ. 79

Նկ. 79  Ֆ րե զե րային հաս տո ցի
կի նե մա տիկ սխե մա 
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Է ԼԵ ԿՏ ՐԱՏԵԽ ՆԻ ԿԱ 
§32.  Է ԼԵ ԿՏ ՐԱ ԿԱՆ Է ՆԵՐ ԳԻ ԱՅԻ

ՍՏԱ ՑՈՒ ՄԸ ԵՎ ԿԻ ՐԱ ՌՈՒ ՄԸ
Դե ռևս հին ժա մա նակ նե րից մար դիկ օգտ վել են է ներ գի այի տար բեր տե -

սակ նե րից: Է լե կտ րա կան է ներ գի ան ա մե նաէ ժան, հար մար և մեծ պա հան -
ջա րկ ու նե ցող է ներ գի այի տե սակ է: Այն լայ նո րեն կի րառ վո ւմ է
ժո ղո վր դա կան տն տե սու թյու նո ւմ և կեն ցա ղո ւմ: Գի տա տեխ նի կա կան ա ռա -
ջըն թա ցի հետ մեկ տեղ ա ճո ւմ է է լե կտ րա կան է ներ գի այի ար տա դրու թյո ւնն
ու սպա ռու մը: 

Ժա մա նա կա կից ար դյու նա բե րա կան մե քե նա նե րի, սար քա վո րո ւմ նե րի և
կեն ցա ղա յին տեխ նի կայի ճն շող մե ծա մաս նու թյան աշ խա տան քի հա մար
ան հրա ժե շտ է է լեկ տրա կան է ներ գի այի աղ բյո ւր (հո սան քի աղբ յո ւր): Որ -
պես հո սան քի աղ բյո ւր կա րող են ծա ռայել է լե կտ րա կայա նի գե նե րա տո րը,



գալ վա նա կան է լե մեն տը, մա րտ կո ցը: 
Է լե կտ րա կայան նե րո ւմ է լե կտ րա կան է ներ գի ա հիմ նա կա նո ւմ ստա  նո ւմ

են է լեկ տրա մե խա նի կա կան գե նե րա տոր նե րի մի ջո ցով: Է լեկ տրա կան է ներ -
գի ա ստա նո ւմ են տար բեր ե ղա նակ նե րով` վա ռե լա նյու թի այ րու մով (ՋԷԿ),
օգ տա գոր ծե լով ջրի ու ժը (ՀԷԿ), քա մու ու ժը, ար ևի է ներ գի ան, մի ջու կային
է ներ գի ան (ԱԷԿ):

1. Ինչ պի սի՞ հո սան քի աղ բյո ւր ներ գի տեք:   
2. Ի՞նչ ե ղա նակ նե րով են ստա նո ւմ է լե կտ րա կան է ներ գի ան:
3. Է լե կտ րա կան է ներ գի այի ինչ պի սի՞ սպա ռիչ ներ գի տեք:

71

ԷԼԵԿՏՐԱՏԵԽՆԻԿԱ



§33.  Է ԼԵ ԿՏ ՐԱ ՉԱ ՓԻՉ ՍԱՐ ՔԵՐ 
է լե կտ րա կան է ներ գի այի սպա ռիչ նե րի աշ խա տան քը կար գա վո րե լու,

ինչ պես նաև վե րա հս կե լու հա մար հա ճախ ան հրա ժե շտ է լի նո ւմ կա տա րել
մի շա րք չա փո ւմ ներ: Տեխ նի կայո ւմ լայն կի րա ռու թյո ւն են գտել է լե կտ րա -
չա փիչ սար քե րը, ո րո նք թույլ են տա լիս կա տա րել զա նա զան չա փո ւմ ներ,
կար գա վո րել մե քե նա նե րի աշ խա տան քը, վե րա հս կել և ղե կա վա րել ար -
տադ րա կան գոր ծըն թաց նե րը: 

Է լե կտ րա տեխ նի կա կան աշ խա տա նք ներ կա տա րե լիս ան հրա ժե շտ է լի -
նո ւմ չա փել հիմ նա կան է լե կտ րա կան մե ծու թյո ւն նե րը` հո սան քի ու ժը, լա -
րու մը, դի մադ րու թյու նը:  Է լե կտ րա կան հո սան քի ու ժը այն է լե կտ րա կան
լի ցքն է, ո րը ժա մա նա կի մի ա վո րի ըն թաց քո ւմ ան ցնո ւմ է հա ղոր դի չով: Հո -
սան քի ու ժը չա փո ւմ են ամ պեր մետ րով (Նկ.80): Հո սան քի ու ժի չափ ման մի -
ա վո րը կոչ վո ւմ է Ամ պեր (Ա), ի պա տիվ ֆրան սի ա ցի գիտ նա կան Անդ րե
Մա րի Ամ պե րի: Է լե կտ րա կան շղթայո ւմ ամ պեր մետ րը մի աց վո ւմ է հա ջոր -
դա բար: 

Է լե կտ րա կան լա րու մը մե ծու թյո ւն է, ո րը հան դի սա նո ւմ է է լեկ տրա  կան
հո սան քի ա ռա ջաց ման պատ ճառ: Է լեկ տրա կան լա րու մը չա փո ւմ են վո լտ -
մետ րով (Նկ.81): Լար ման չափ ման մի ա վո րը կոչ վո ւմ է Վո լտ (Վ), ի պա տիվ
ի տա լա ցի գիտ նա կան Ա լես սա նդ րո Վոլ տայի: Է լե կտ րա կան շղ թայո ւմ
վո լտ մետ րը մի աց վո ւմ է զու գա հեռ:  Դի մադ րու թյու նը հա ղոր դիչ նե րով
է լե կտ րա կան հո սան քի ան ցնե լո ւն ցույց տված դի մա դրու թյո ւնն է: Այն կախ -
ված է հա ղոր դի չի նյու թից, եր կա րու թյու նից, լայ նա կան հա տույ թի մա կե րե -
սից կամ հաս տու թյու նից: Որ քան եր կար է հա ղոր դի չը, այն քան մեծ է
դի մադ րու թյու նը: Որ քան հա ստ է հա ղոր դի չը, այն քան փո քր է դի մադ րու -
թյու նը: Դի մադ րու թյան չափ ման մի ա վո րը կոչ վո ւմ է Օհմ (Օ), ի պա տիվ
գեր մա նա ցի գիտ նա կան Գե ո րգ Օհ մի: 1 Օհմ-ը այն հա ղո րդ չի դի մադ րու -
թյո ւնն է, որ տեղ 1Վ լար ման դեպ քո ւմ հո սան քի ու ժը հա վա սար է 1Ա:  
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Նկ.80 Ամպերմետր

Նկ.81  Վոլտմետր



1. Ո րո ՞նք են հիմ նա կան է լե կտ րա կան մե ծու թյո ւն նե րը:
2.  Ի՞նչ գոր ծի քով են չա փո ւմ է լե կտ րա կան հո սան քի ու ժը:
3. Ի՞նչ գոր ծի քով են չա փո ւմ է լե կտ րա կան լա րու մը:
4. Ին չի ՞ց է կախ ված հա ղո րդ չի դի մադ րու թյու նը:

§34.  ՊԱՐ ԶԱ ԳՈՒՅՆ ՇՂ ԹԱ ՆԵ ՐԻ  ՀԱ ՎԱ ՔՈ ՒՄ
Է լե կտ րա տեխ նի կան ու սո ւմ նա սի րո ւմ է կեն ցա ղո ւմ և ար դյու նա բե րո ւ-

թ յու նո ւմ օգ տա գո րծ վող հիմ նա կան է լե կտ րա տեխ նի կա կան սար քա վո -
րո ւմ նե րի կա ռո ւց վա ծքն ու աշ խա տան քի սկզ բո ւն քը: Որ պես զի է լե կտ րա  -
տեխ նի կա կան սար քա վո րո ւմն աշ խա տի, ան հրա ժե շտ է հա վա քել է լե կ-
տ րա կան շղ թա, ո րի խն դի րն է այդ սար քա վոր մա նը հա ղոր դել է լե կտ րա -
կան է ներ գի ա և ա պա հո վել աշ խա տան քի ան հրա ժե շտ ըն թա ցա կա րգ:

Սո վո րա բար, մի նչև է լե կտ րա կան
շղ թան հա վա քե լը, այն պատ կե րո ւմ են
թղ թի վրա: Այն պե տք է լի նի ամ բող -
ջա կան ու հաս կա նա լի և պատ կե րի,
թե ինչ տար րե րից է կա զմ ված է լե կ-
տ րա կան շղ թան և ինչ պես են դրա նք
մի աց ված ի րար: Այդ պի սի պատ կե րը
օգ նո ւմ է ա րագ և ան սխալ հա վա քել
շղ թան, պատ կե րա ցո ւմ կազ մել ա ռան -
ձին տար րե րի փոխ կա պա կց վա ծու -
թյան մա սին: Շղ թայի տար րե րը պատ -
կեր վո ւմ են պայ մա նա կան նշան նե -
րով: Պայ մա նա կան նշան նե րով շղ -
թայի պատ կե րո ւմն ան վա նո ւմ են
է լե կտ րա կան սխե մա: 

Է լե կտ րա կան շղ թան բաղ կա ցած է
հո սան քի աղ բյու րից, սպա ռիչ նե րից,
է լե կտ րա չա փիչ սար քե րից, ան ջա տիչ
սար քե րից և մի աց նող հա ղոր դա լա րե -
րից:  

Հաս տա տո ւն հո սան քի շղ թա նե րո ւմ
է լե կտ րա չա փիչ սար քե րը մի աց նե լիս

ան հրա ժե շտ է հո սան քի աղ բյու րի դրա կան բևե ռը մի աց նել սար քի դրա -
կան բևե ռին, բա ցա սա կա նը` բա ցա սա կա նին: 

Է լե կտ րա կան շղ թան հա վա քել հո սան քի աղ բյու րից ան ջատ ված
վի ճա կո ւմ: Շղ թան մի աց նել ու սո ւց չի թույլտ վու թյա մբ:
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Խոհարարությունը՝ առաջին հերթին կիրառական արվեստ է, որի
շնորհիվ մենք կարողանում ենք ստեղծագործել, պատրաստել տարբեր
տեսակի ճաշատեսակներ, ըմպելիքներ, քաղցրավենիքներ և այլ տեսակի
օգտակար և սննդարար ուտեստներ:

Հայ ժո ղո վո ւրդն ու նի դա րա վոր մշա կույթ, ո րի մեջ հատ կա պես ա-
 ռա նձ նա նո ւմ է հայ կա կան խո հա նո ցը։ Պահ պա նե լով դա րա վոր ա վան -
դույթ նե րը` հայ կա կան խո հա նո ցն ու նի ճա շա տե սակ նե րի մեծ բազ-
 մա զա նու թյո ւն և հա մար վո ւմ է աշ խար հի հնա գույն խո հա նոց նե րից մե կը:

§7. ԲԱՆՋԱՐԵՂԵՆԻ ՆՇԱՆԱԿՈՒԹՅՈՒՆԸ
ՄԱՐԴՈՒ ՍՆՆԴՈՒՄ

Սնունդն ուղղակիորեն ազդում է մարդու առողջության և ինքնա -
զգացողության վրա: Սնունդն անհրաժեշտ է օրգանիզմի բնականոն
կենսագործունեության համար: Սննդի ճիշտ ընտրությունն ու ճիշտ սննդա-
կարգն առողջ կենսակերպի ձևավորման, առողջության պահպանման և
մի շարք հիվանդությունների կանխարգելման գրավականներն են: Այն
ապահովում է օրգանիզմի աճն ու զարգացումը: Ճիշտ սննդի ընտրության
դեպքում կարելի է կանխարգելել որոշ հիվանդություններ, իսկ հիվան-

դանալու դեպքում շուտ վերականգնվել: 

Մարդը սննդի մեջ օգտագործում է 
բուսական և կենդանական ծագման
մթերքներ, որոնք հարուստ են վիտա-
միններով: Վիտամինները ապահո-
վում են օրգանիզմի բջիջների
բնականոն աշխատանքը, դրանք պա-
րունակում են բանջարեղենը, մրգերը
և այլ մթերքներ:

Խոհարարությունը դա արվեստ է և գիտություն
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Բանջարաբուծությունը Հայաստանում ունի հազարամյակների պատ-
մություն և ավանդույթներ: Հայաստանում աճում են բանջարեղենի
բազմաթիվ տեսակներ` լոլիկ, վարունգ, տաքդեղ, կաղամբ, սոխ, սմբուկ,
բողկ, գազար, սխտոր, թարխուն, ծնեբեկ, սպանախ  և այլն: 

Բանջարեղեն են այն խոտաբույսերը, որոնց հյութալի մասերը՝
տերևները, ցողուն  ները, արմատները, սոխուկները, պտուղները,
ընձյուղներն օգտագործում են սննդում: Տարբերում են բանջարեղենի
հետևյալ հիմնական խմբերը. 

Արմատապտղավորներ՝ գոնգեղ, ստեպղին (գազար), ամսաբողկ, բողկ,
ճակնդեղ, արմատային մաղադանոս, շաղգամ, արմատային նեխուր և այլն: 

Տերևաբանջարներ (սննդի մեջ օգտագործում են տերևները և
հաստացած տերևակոթունները)՝ կաղամբ, հազար, սպանախ, սամիթ,
տերևային ու տերևակոթունային նեխուր, տերևային մաղադանոս,
թրթնջուկ, խավրծիլ և այլն:

Պտղաբանջարներ (սննդի մեջ պիտանի են մատղաշ սերմնարանները
և հասուն պտուղները)՝ լոլիկ, սմբուկ, տաքդեղ, ձմերուկ, սեխ, դդում,
դդմիկ, ծաղկակաղամբ, ոլոռ, լոբի, բակլա, շաքարային եգիպտացորեն,
բամիա, սեխադդում և այլն: 

Ստեպղին Ճակնդեղ Բազուկ

Նեխուր (քարավուզ) Հազար (մառոլ) Թրթնջուկ (սչավել)

Սմբուկ Տաքդեղ Դդմիկ
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Սոխուկավորներ (սննդի մեջ օգտագործում են սոխուկներն ու տե-
րևները)՝ սոխ (գլուխ, սեզատերև, պրաս և այլն), սխտոր: Առանձին խումբ
են կազմում կարտոֆիլը և համեմունքային բանջարեղենը՝ անիսոնը, գին-
ձը, կոտեմը, ուրցը, դաղձը, թարխունը, խնկածաղիկը, գաղտրիկը և այլն:

Բան ջա րե ղե նն ան փո խա րի նե լի, հա մեղ և շատ օգ տա կար սնն դամ թե րք
է. սնն դա րար ար ժե քը պայ մա նա վոր ված է նրա նց մեջ պա րու նակ վող դյու -
րա մա րս նյու թե րով: Սնն դի օ րա բաժ նո ւմ ան հրա ժե շտ է որ քան հնա րա վոր
է բան ջա րե ղե նի շատ տե սակ ներ ընդ գր կե լ՝ թա րմ, ե փած: Բան ջա րե ղե նը
յու րօ րի նակ համ ու բո ւր մո ւնք է տա լիս կե րա կո ւր նե րին: Բան ջա րե ղե նի
սնն դա րար ար ժե քը պահ պա նե լու հա մար ան հրա ժե շտ է այն ճի շտ մշա կել
և ե փել: Օգ տա գոր ծե լո ւց ա ռաջ բան ջա րե ղե նը պե տք է լավ լվա նալ հո սող
սա ռը ջրով, ո րով հե տև նրա մա կե րե սը կա րող է ախ տա հար ված լի նել ման -
րէ նե րով, այդ թվո ւմ՝ ա ղի քային վա րա կիչ հի վան դու թյո ւն նե րի  հա րու ցիչ -
նե րով, որ դե րի ձվե րով: Մաք րած բան ջա րե ղե նն ան հրա ժե շտ է մեկ ան գամ
էլ լվա նալ և մի այն դրա նից հե տո ման րա տել: Որ քան խո շոր է կտրատ ված
բան ջա րե ղե նը, այն քան քիչ է վի տա մին նե րի կո րո ւս տը: Գե րա դա սե լի է
բան ջա րե ղե նը մաք րել և ման րա տել օգ տա գոր ծե լո ւց կամ ե փե լո ւց ա ռաջ:
Մատ ղաշ վա րո ւն գը, բող կը, գա զա րը խոր հո ւրդ է տր վո ւմ սնն դի մեջ օգ -
տա գոր ծել կեղ ևով: Բան ջա րե ղե նը նպաս տո ւմ է մար սո ղու թյա նը, կա նո -
նա վո րո ւմ մար դու նյար դա յին, մար սո ղա կան հա մա կար գե րի և այլ օր գան-
 նե րի գոր ծու նե ու թյու նը, մե ծա ցնո ւմ օր գա նիզ մի դի մադ րո ղա կա նու թյու նը
մի շա րք հի վան դու թյո ւն նե րի հան դեպ: Բան ջա  րե ղե նի ո րոշ տե սակ ներ,
հատ կա պես սո խն ու սխ տո րն ու նեն հա կա նե խիչ և ման րէ աս պան հատ կու -
թյո ւն ներ:

Աշխատատեղի կազմակերպում
Ճաշատեսակների պատրաստումը կազմակերպվում է խոհանոցում, որը

պետք է հագեցած լինի ժամանակակից տեխնիկայով և
սարքավորումներով` գազօջախ, սառնարան,  աշխատանքային սեղան,
խոհանոցային պարագաներ և գործիքներ: Խոհանոցում աշխատելու
համար անհրաժեշտ է ունենալ գոգնոց, գլխաշոր, թաթման կամ բռնիչ,
սրբիչներ և միանգամյա օգտագործվող սրբիչներ: 

Աշխատատեղը խոհանոցում պետք է բավականին լուսավորված լինի,

ԽՈՀԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ

Խնկածաղիկ Գինձ  (համեմ) Անիսոն
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ունենա օդափոխիչ համակարգ և պատուհան, որը բացվում է դեպի դուրս:
Խոհանոցային պարագաները ցանկալի է տեղադրված լինեն փակ
դարակներում, սուր գործիքները դրված լինեն երեխաների համար
անհասանելի տեղում: 

Որևէ խոհանոցային աշխատանք սկսելուց առաջ անհրաժեշտ է
նախապես աշխատանքային սեղանին դասավորել բոլոր այն մթերքները,
որոնք պետք  կգան աշխատանքի ընթասքում: 

Ճաշապատրաստման ընթացքում անհրաժեշտ է և’աշխատանքային
սեղանը, և’ շրջապատը պահել մաքուր: Խոհանոցի կատարյալ
մաքրությունը առողջ սննդի գրավականն է: 

1. Ի՞նչ նշանակություն ունի սնունդը մարդու կյանքում:
2. Ինչպե՞ս կարելի է դասակարդել մարդու սնունդը ըստ տեսակի:
3. Ի՞նչ պահանջներ են ներկայացվում մարդու սննդի նկատմամբ:
4. Ի՞նչ պահանջներ են ներկայացված աշխատատեղի կազմակերպ-

մանը:

§8. ԲԱՆ ՋԱ ՐԵ ՂԵ ՆԻ ՄՇԱԿ ՄԱՆ ԳՈՐ ԾԻՔ ՆԵՐ,
ՀԱՐ ՄԱ ՐԱ ՆՔ ՆԵՐ ԵՎ ՍԱՐ ՔԵՐ

Օ րե ցօր կա տա րե լա գո րծ վո ւմ են խո հա նո ցային սար քա վո րո ւմ նե րը,
ո րո նք ժա մա նա կա կից կա նա նց ան բա ժան օգ նա կան նե րն են:
 Ժա մա նա -կա կից տն տե սա կան պա րա գա նե րի շու կան ա ռա ջար կո ւմ է
բազ մա զան բան ջա րե ղեն մշա կե լու գոր ծիք ներ: Դրա նք խո հա նո ցային
աշ խա տա նք նե րը դա րձ նո ւմ են հա ճե լի, իսկ ար դյո ւն քը` գե ղե ցիկ: Այս
գոր ծիք նե րը կր ճա տել են ախ ցան ներ պատ րաս տե լու ժա մա նա կաըն -
թաց քը:

Բան ջա րե ղե նը հրա շա լի նյո ւթ է փո րագ րու թյան հա մար: Այս ար վես տը
չի նա կան ծա գո ւմ ու նի, այն մեզ է հա սել ին նե րո րդ դա րից և կոչ վո ւմ է
« կար վի նգ»: Նր բա ճա շակ զար դա րան քի այս ար հես տը ճա շա տե սակ նե րը
դա րձ նո ւմ է ոչ մի այն հա մեղ, այլև աչ քի հա մար հա ճե լի: Բան ջա րե ղե նի
քան դա կը Չի նաս տա նո ւմ և այլ ար ևե լյան երկր նե րո ւմ հա մար վել է լա վա -
գույն նվեր և տո նա հան դես նե րի զա րդ: Այն այ սօր էլ ար ժա նա ցել է ժա մա -
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նա կա կից վար պետ խո հա րար նե րի ու շադ րու թյա նը: Կար վին գի վար պետ-
 նե րը  ա ռա նձ նա կի ու շադ րու թյա մբ են  վե րա բեր վո ւմ յու րօ րի նակ գոր ծիք -
նե րին, դրա նք խնամ քով պահ պան վո ւմ են հա տո ւկ պա տյան նե րո ւմ:

Որքան կատարյալ են գործիքները, այնքան հաջողված են բանջարե-
ղենից ստացված քանդակները:

Կարվինգի աշխատանքները սկսվում են պարզագույն տարբերակներից
և հասնում են մինչև արվեստի գլուխգործոցների:

1. Ի՞նչ նշանակություն ունի խոհանոցային սարքավորումները
ժամանակակից կնոջ կյանքում:

2. Ի՞նչ է նշանակում «կարվինգ»:
3. Ինչով է պայմանավորված կարվինգի վերջնական տեսքը:

§9. ԲԱՆՋԱՐԵՂԵՆՈՎ ԿԵՐԱԿՐԱՏԵՍԱԿՆԵՐԻ
ՊԱՏՐԱՍՏՈՒՄ

Ջեռուցիչ սարքեր, դրանցից օգտվելու կանոնները
Բանջարեղենից կերակրատեսակներ պատրաստելու նպատակով

օգտագործվում են տարբեր տեսակի ջեռուցիչ սարքեր` միկրոալիքային
վառարան, շոգեեփ, գազօջախ և այլն:  

Գազօջախը խոհանոցային հիմնական ջեռուցիչ սարքն է, որը
օգտագործվում է բազմաթիվ ճաշատեսակ պատրաստելու ընթացքում:
Հրդեհավտանգության տեսակետից գազը բո լոր վառելանյութերից
ամենավտանգավորն է, այն օդից ծանր է և այդ պատ ճա ռով շուտ չի
հեռանում սենյակից : Բացի դրանից, գազն ընդունակ է թափան ցել ամենա -
նեղ անցքերի մեջ և տեղափոխվել: Անհրաժեշտ է իմանալ, որ կենցաղում
օգտա գործ վող գազը թունավոր է, և օդի մեջ դրա փոքր քանակությունը
կարող է մարդու հա  մար մահացու լինել: Գազային պարագաներ
օգտագործելու ժամանակ պետք է միշտ հիշել և խստորեն կատարել
հրդեհային անվտանգության կանոնների պա հանջ ները: Սենյակում գազի
հոտ զգալիս չպետք է վառել լուցկի, ծխել, քանի որ դա կա ռաջացնի
պայթյուն: Այդ դեպքում անհրաժեշտ է օդափոխել սենյակը, ստուգել
ծխնելույզի և օդափոխության անցքի քարշը` անցքերին բարակ թուղթ
մոտեցնելով, որից հետո միայն օգտագործել գազի պարագաները: Գազի
այրումը դադարեցնելու համար առաջին հերթին անհրաժեշտ է փակել
խողովակաշարի փականը: Չի կարելի գազի պարագաները թողնել
գործող վիճակում գիշերը կամ տնից հեռանալիս: Արգելվում է քնել այն
սենյակում, որտեղ տեղադրված է գազի պարագան:

Միկ րոա լի քային վա ռա րա նը նա խա տես ված է ու տե լի քի ա րագ պատ -
րա ստ ման կամ տա քաց ման հա մար, ինչպես նաև սա ռեց ված ու տես տը,
մթեր քը ա րագ հա լեց նե լու հա մար: Ի տար բե րու թյո ւն սո վո րա կան վա ռա -

ԽՈՀԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ
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րան նե րի միկ րոա լի քային վա ռա րա նը ու տես տը ամբողջությամբ տա քաց -
նո ւմ է հաշ ված վայր կյան նե րի ըն թաց քո ւմ: 

 Շո գե ե փ՝  ու տես տը պատ րաս տո ւմ է  ջրային բաղ նի քի մի ջո ցով: Այս
սար քի ա ռա վե լու թյո ւնն այն է, որ ու տե ստը պատ րա ստ վո ւմ է ա ռա նց  յու -
ղե րի օգ տա գո րծ ման, ո րը շատ օգ տա կար և ա ռող ջա րար է տար բեր տա -
րի քի մա րդ կա նց համար:

Բանջարեղենից կերակրատեսակներ պատրաստելու տեխնոլոգիան:
Կերակրի պատրաստումը ներառում է մթերքի նախնական (լվացում,
կեղևում, ոչ պիտանի մասերի հեռացում և կտրատում) և ջերմային (եփում,
տապակում, շոգեհարում և այլն) մշակումը: Որոշ մթերքներ պահանջում են
համակցված ջերմամշակում: Կարևոր է գիտենալ և հիշել բանջարեղենի
պահպանման ու պատրաստման որոշ կանոններ: Լույսի, ջերմության և
թթվածնի ազդեցությամբ քայքայվում է C վիտամինի մեծ մասը, հիմ-
նականում կեղևը հեռացրած, կտրատած բանջարեղենը ջրի մեջ պահելու
դեպքում: Հետևաբար այն պետք է կտրատել միայն լվանալուց հետո, իսկ
մաքրած և արդեն կտրատած բանջարեղենը ծածկել խոնավ սրբիչով: Ճաշ
պատրաստելիս հնարավորինս օգտագործեք թարմ մրգեր ու բանջարեղեն
և նախընտրեք պատրաստման կարճ ու խնայողական եղանակները, աղի
փոխարեն օգտագործեք կանաչեղեն և համեմունք: 
Բան ջա րե ղե նի ջեր մամ շա կո ւմ: Սնն դամ թեր քների զ գա լի  մա սը  կա րե լի  է
 օգ տա գոր ծել  մի այն  խո հա րա րա կա ն մ շակ մա ն են թար կե լո ւց  հե տո, ո րով
բա րե լավ վու մ է  սնն դի  հա մը և այն  դառ նու մ է  ա վե լի  դյու րա մա րս: Ջեր -
մային մ շակ ման  դեպ քու մ ո չն չա նու մ են  նա և վ նա սա կար  բակ տե րի ա նե րը:
Սա կայն  չա փի ց ա վե լի  ջեր մայի ն մ շա կու մը  նույն պե ս վ նա սա կա ր է, ո րով -
հե տև  հան գեց նու մ է  սնն դա րա ր ու  կեն սա բա նո րե ն ակ տիվ  նյու թե րի և  վի -
տա մին նե րի  կո րս տի:

 Հայ կա կան  խո հան ցը ա ռա նձ նա նու մ է ն րա նով, ո ր օգ տա գո րծ վու մ են
բան ջա րե ղե նի  ջեր մայի ն      մ շակ ման  բո լո ր հ նա րա վո ր  ե ղա նակ նե րը:              

Դրա նք են`  խա շե լ ջ րի  մեջ, շո գե խա շել  գո լոր շու  մեջ, տա պա կել: 
Բան ջա րե ղե նային ճա շա տե սակ նե րի պատ րաս տու մը մեզ տա լիս է

հ րա շա լի և նոր խո հա րա րա կան փո րձ: Այն կար ևոր բա ղադ րա մա սն է շատ
թխ վա ծք նե րի, շո գե խաշ վող ճա շա տե սակ նե րի, նաև մա տո ւց վո ւմ է որ պես
խա վա րտ՝ ձկան, մսի և թռչ նամ սի ճա շա տե սակ նե րի հետ: Բան ջա րե ղե նը
լավ զու գա կց վո ւմ է ըն կույ զի, ձա վա րե ղե նի և ըն դե ղե նի հե տ։ 

Բան ջա րե ղե նների զգա լի մա սը կա րե լի է օգ տա գոր ծել խո հա րա րա կան

Միկրոալիքային վառարան Շոգեեփ
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մ շակ ման են թար կե լո ւց հե տո: Ջեր մային մշակ ման դեպ քո ւմ  ո չն չա նո ւմ են
վնա սա կար ման րէ նե րը, սա կայն չա փից ա վե լի ջեր մային մ շա կու մը կա րող
է  վնա սա կար լի նել, ո րով հե տև տե ղի է ու նե նո ւմ սնն դա րար ու կեն սա բա -
նո րեն ակ տիվ նյու թե րի և վի տա մին նե րի կո րո ւստ:

   Ա վե լու կով կե րա կո ւր 
Ա վե լու կը  (թրթն ջո ւկ), օգ տա կար բան ջա րա բույս է, պա րու նա կո ւմ է վի -

տա մին C: 

Մի հա սա րակ բույս է դաշ տո ւմ,
Օգ տա կար է, դա լավ հիշ եք,
Թե ար մա տը, թե ցո ղու նը,
Շատ հա մեղ է, սի րով կե րե ք։
Ա ճո ւմ է այն և տան բա կո ւմ,
Առ վի ա փին և ա մե նո ւր:
Տե սքն է մի այն գո րշ ու ան դո ւր:

Բաղադրիչներ՝
200-300 գրամ չո րա ցած ավե լուկ, 
1-2 հատ սոխ, 1 ճաշ ի գդալ տո մատի մածուկ, 
2-3 պճեղ սխ տոր, 3/4 թե յի բա ժակ աղա ցած ձա վար, յուղ, աղ, կար միր
պղ պեղ, 1 ճաշ ի գդալ ալ յուր:

 Պատ րա ստ ման ե ղա նա կ՝ 
Ա վե լու կը կտրա տել, լավ լվա նալ, 3-4 լի տր ջրով ե փել: Ե ռա լու պա հին

ա վե լաց նել ձա վար, թող նել 30 րոպե եփ վի, ա վե լաց նել սոխ, տո մատ, աղ,
յո ւղ, սխ տոր: Եփելուց 15 րո պե ա ռաջ ա վե լաց նել ջրով շա ղա խած
ալ յո ւր, թող նել լավ եփ վի և մա տու ցել տաք վի ճա կո ւմ:

Եղինջով ջեռեփուկ

Բաղադրիչներ՝
թարմ եղինջ (կարելի է` սպանախ, 
բազուկ, սիբեխ) – 1 մեծ կապ,
սոխ – 1 փոքր գլուխ,
կարագ կամ յուղ,
ձու – 1-2 հատ,
աղ, կարմիր պղպեղ,
մածուն-սխտոր:

ԽՈՀԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ
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Պատրաստման եղանակ՝
Եղինջը 1-2 րոպե գցել եռացող աղաջրի մեջ: Քամել ողջ հեղուկը:

Թավայի մեջ կարագ հալեցնել, կտրատած սոխը տապակել: Վրան պղպեղ
ցանել: Ձուն հարել, աղ անել, լցնել եղինջի վրա: Խառնել, կափարիչը
ծածկել, եփել ցածր կրակով: Կարելի է  5-8 րոպե դնել ջեռոցը: Մատուցել
տաք վիճակում մածուն-սխտորի հետ: 

Բողկով ու սպանախով աղցան

Բաղադրիչներ՝
400 գ թարմ սպանախ
150 գ բողկ 
համեմելու համար պատրաստել`
ձեթ  1/3  թեյի գդալ, 1 կիտրոնի հյութ, 
1 թեյի գդալ մանանեխ (պատրաստի),
1 պճեղ սխտոր (մանրացրած կամ ճզմած) 
աղ ու պղպեղ:

Պատրաստման եղանակ՝
Սպանախը ձեռքով բաժանել մասերի (ոչ թե դանակով կտրատել): Ի

դեպ, այս ձևով սպանախը չի կորցնում թարմությունը: Բողկը մանր
կտրատել: Խառնել իրար, որից հետո ափսեն ծածկել և թափահարել,
որպեսզի բա ղադրիչները լավ   խառնվեն:

Կերակրատեսակների ձևավորումը

1. Ի՞նչ նշանակություն ունի խոհանոցային սարքավորումները
ժամանակակից կնոջ կյանքում:

2. Ի՞նչ է նշանակում «կարվինգ»:
3. Ինչով է պայմանավորված կարվինգի վերջնական տեսքը:
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§10. ՁԱՎԱՐԵՂԵՆ, ՄԱԿԱՐՈՆԵՂԵՆ,
ԸՆԴԵՂԵՆ

ԴՐԱՆՑ ՏԵՍԱԿՆԵՐԸ ԵՎ ՆՇԱՆԱԿՈՒԹՅՈՒՆԸ ՍՆՆԴԻ ՄԵՋ

Ձավարեղենը հացահատիկային բույսերի՝ ցորենի, հաճարի, գարու,
վարսակի, կորեկի, բրնձի, եգիպտացորենի, հնդկացորենի հատիկներից
պատրաստված սննդամթերք է, կիսապատրաստուկ: 

Հայաստանում ձավար պատրաստում են հիմնականում ցորենից և
հաճարից, երբեմն` նաև գարուց՝ սանդում ծեծելու միջոցով հատիկների
վրայի թեփը հանելու եղանակով: Ցորենի ձավարի տեսակներն են հում
ձավարը (կորկոտ), աղացած հում ձավարը, խաշած և աղացած ձավարը
(բլղուր): 

Հնագիտական պեղումները ցույց են տվել, որ Հայկական լեռնաշխարհը
ցորենի քաղաքակրթության օրրանն է, ուր առաջինը հայ մարդն է ցորեն
մշակել մոտավորապես մ. թ. ա. XIII-XII հազարամյակներում: Ցորենի վայրի
տեսակները հայտնաբերվել են Հայաստանում Շոռբուլաղի ցորենի
դաշտում:

Հայաստանում հացահատիկային հիմնական բույսը ցորենն է`
հացահատիկների մարգարիտը, որից պատրաստում են հաց, մակարոնի
և ձավարի բազմաթիվ տեսակներ, հրուշակեղեն: 

Հացահատիկային բույսերը մշակում են մարդու համար հիմնական
սննդամթերք (հատիկ), գյուղատնտեսական կենդանիների կեր և
արդյունաբերության տարբեր ճյուղերի համար հումք ստանալու նպա-
տակով:

ԽՈՀԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ

Գարի Աշորա ԲրինձԵգիպտացորեն
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Ցորենը կարևորագույն պարենային բույս է: Օգտագործվում է հացի,
ձավարի, մակարոնի, հրուշակեղենի արտադրություններում: Նրանից
ստանում են նաև բարձրորակ սպիրտ, օսլա, սոսինձ: Ծղոտն օգտագործում
են որպես  անասնակեր, ինչպես նաև թղթի արտադրության մեջ: 

Գարին պարենային և տեխնիկական բույս է, օգտագործվում է սննդի
արդյունաբերության մեջ (ստանում են ձավար, ալյուր), ածիկի հյութը՝
դեղագործության մեջ, հացաթխման, սպիրտի, հրուշակեղենի, գարեջրի
արտադրություններում:

Եգիպտացորենից ստանում են ալյուր, ձավար, ձեթ, պահածոներ և
այլն, այն օգտագործում են օսլայի, գարեջրի, սպիրտի  արտադրության
մեջ: Հատիկը, կանաչ զանգվածը և սիլոսը սննդարար անասնակեր են:
Ցողունի և կողրերի վերամշակումից ստանում են թուղթ, մեկուսիչ նյութեր,
արհեստական խցան, կինոժապավեն և այլն:

Աշորան կամ տարեկանը միամյա մշակովի կամ հատիկային
խոտաբույս է: Մշակովի աշորան պարենային և կերային բույս է: Ծղոտն
օգտագործվում է թղթի, ծղոտե գորգերի արտադրության մեջ:

Բրինձը հիմնականում  աճում է Չինաստանում, Հնդկաստանում,
Ինդոնեզիայում, Բանգլադեշում, Ճապոնիայում: Հայաստանում բրինձ
մշակվել է մինչև 1958 թ.՝ Արարատյան դաշտում՝ Արաքսի ափին: Բրնձի
ձավարը համեղ է, սննդարար, դյուրամարս, օգտագործվում է որպես
բուժական սնունդ, հատիկը՝ սպիրտի, գարեջրի, օսլայի պատրաստման
համար: Ծղոտից ստանում են բարձրորակ թուղթ և ստվարաթուղթ,
պատրաստում են գլխարկներ, զամբյուղներ, խսիրներ, թեթև կոշիկներ:
Բրնձի թեփն արժեքավոր անասնակեր է:

Հատիկաընդավոր բույսեր

Հատիկաընդավոր բույսերը բակլազգիների ընտանիքի մշակաբույսեր
են, որոնցից ստանում են հատիկային սննդամթերք և գյուղատնտեսական
կենդանիների կեր: Հատիկաընդավոր բույսեր են ոլոռը, լոբին, սոյան,
բակլան, ոսպը, սիսեռը, լուպինը, կորնգանը և այլն: Որոշ տեսակների (ոլոռ,
լոբի, սոյա, բակլա, ոսպ, սիսեռ, գետնանուշ և այլն) սերմերը հարուստ են

Սովորական լոբի Ոլոռ ԲակլաՈսպ
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անփոխարինելի ամինաթթուներ պարունակող սպիտակուցներով, ածխա-
ջրերով, ճարպերով, վիտամիններով: 

Լոբին միամյա կամ բազմամյա պարենային բույս է, սննդի մեջ օգտա-
գործվում են  սերմերը և կանաչ ունդերը:

Ոլոռը միամյա և բազմամյա պարենային կերային, տեխնիկական մշա-
կաբույս է: Սննդի մեջ օգտագործվում են սերմերը (հատիկները):

Սոյան միամյա պարենային, տեխնիկական և կերային բույս է:  Հատիկը
և ոչ հասուն ունդերն օգտագործվում են սննդի մեջ, սոյայի ալյուրից պատ-
րաստում են կաթ, կաթնաշոռ, հրուշակեղեն, ձեթն օգտագործվում է մար-
գարինի և խտացրած ճարպի արտադրությունում, զտվածը՝ սննդի մեջ:
Սոյայի հատիկը հումք է մի շարք արդյունաբերական ապրանքներ՝ սոսինձ,
արհեստական մանրաթել, ներկեր, օճառ, պլաստմասսա ստանալու հա-
մար: Կանաչ զանգվածը, խոտը, խոտալյուրը և քուսպն օգտագործվում են
որպես անասնակեր: 

Ոսպը միամյա խոտաբույս է: Հատիկն օգտագործվում է սննդի մեջ, իսկ
մանրասերմը՝ որպես անասնակեր:

Սիսեռը միամյա, հնագույն պարենային մշակաբույս է, օգտագործվում
է սննդի, հրուշակեղենի, պահածոների արտադրության մեջ:

Բակլան միամյա կերային ու պարենային (բանջարային) հնագույն
խոտաբույս է: Կերային բակլայի հատիկը, կանաչ զանգվածը և սիլոսն
օգտագործվում են որպես անասնակեր և կանաչ պարարտանյութ: Պարե-
նային բակլան օգտագործում են ապուրների, աղցանների մեջ:

Ձավարեղենի, մակարողենի, ընդեղենի
տեսակները և նշանակությունը սննդի մեջ

Ձավարը հացահատիկային մշակաբույսերի ամբողջական կամ աղա-
ցած հատիկներից պատրաստված սննդամթերք է: Ձավարն արժեքավոր
սննդանյութ է, լավ է յուրացվում և ունի բարձր կալորիականություն: Ձա-
վարից պատրաստում են շիլաներ, ապուրներ, փլավ, պասուց տոլմա,
հարիսա, աղանձ, հատիկ և այլն: 
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Ձավարն ածխաջրերի (հիմնականում՝ օսլայի) և բուսական
սպիտակուցների աղբյուր է, պարունակում է քիչ քանակությամբ
վիտամիններ ու հանքային աղեր: Ներկայումս`  ձավարեղենի զարգացած
արդյունաբերական արտադրության պայմաններում, տնայնագործական
եղանակով ձավարեղեն քիչ են պատրաստում: 

Հայաստանում հացահատիկային հիմնական բույսը ցորենն է`
հացահատիկների մարգարիտը, որից պատրաստում են հաց, մակարոնի
և ձավարի բազմաթիվ տեսակներ, հրուշակեղեն: 

Հայերը հին ժամանակներից ի վեր ստեղծել և օգտագործել են
հացահատիկի մշակման գործիքները` երկանքը, սանդը, ստացել են բլղուր,
ձավարեղեն: Մակարոնը ցորենի ալյուրից պատրաստված սննդամթերք է:
Լինում է խողովակաձև (մակարոն, եղջյուրիկներ, փետուրիկներ և այլն),
ձևավոր (աստղիկներ, խխունջիկներ, ականջիկներ, օղակներ և այլն),
վերմիշել (սովորական, բարակ, ձևավոր և այլն), արիշտա: Մակարոնի
հիմնական առավելություններն են երկարատև պահելու հնարա-
վորությունը (առանց սննդային և համային հատկությունների կորստի),
բարձր սննդարարությունը, պատրաստման արագությունն ու դյուրի-
նությունը:

Դեռ հնում հայ կանանց ծանոթ է եղել գյուղական մակարոն
(արշտա, ռշտա) պատրաստելու եղանակը

Ժամանակակից սարքավորումների շնորհիվ մակարոնեղեն կարելի է
պատրաստել նաև տնային պայմաններում։

1. Ինչի՞ց են պատրաստում ձավարեղենը:
2. Ինչպիսի՞ հացահատիկային բուսեր են աճում Հայաստանում:
3. Ինչի՞ց և ինչպե՞ս են ստանում մակարոնեղենը:
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Հայկական խոհանոցը ձևավորվել է երեք հազար տարի առաջ:
Հայկական խոհանոցի ճաշատեսակների անվանումները կապված են

այն ամանների հետ, որում ճաշատեսակը պատրաստվում է: Այդպիսի
ճաշատեսակների օրինակներ են պուտուկը, կճուճը, տապակը` սրանցից
յուրաքանչյուրը կավե ամանների տարատեսակներ են: Հայկական
խոհանոցի ճաշատեսակների պատրաստման տեխնոլոգիաները շատ
բարդ են և պահանջում են ժամանակ և աշխատանք: Հայկական
ապուրների մեջ չի կարելի չնշել կաթնաթվային հիմքով ապուրները և
առանձին պատրաստվող բոզբաշները, տավարի մսի արգանակի հիմքի
վրա պատրաստված ապուրները:

Քաղցր փլավ
Երկար բրինձ   - 300 գ 
Չիր                   -100 գ 
Սալոր               -100 գ 
Չամի չ              -100 գ 
Ձիթայուղ          -150 գ 
Բարակ լավաշ -1 հատ 

Պատրաստման եղանակը՝
1. Բրինձը կիսաեփ անել, լվանալ սառը ջրով:
2. Չրերը լվանալ և չորացնել, թեթևակի տապակել: Հետո մի փոքր

ջուր ավելացնել և 10-15 րոպե եփել ցածր կրակի վրա:
3. Խորը կաթսայի մեջ 50 գ յուղ լցրել, լավաշը մեծ կտորների բաժանել

և դրանցով ծածկել կաթսայի հատակը: Չրերի կեսը խառնել բրնձի հետ և
դնել լավաշի վրա: Ավելացնել ևս 50 գ յուղ և փակել կափարիչը: Եփել ցածր
կրակի վրա` 30 րոպե, մինչև որ բրինձն ամբողջությամբ եփված լինի:

4. Պատրաստի բրինձը չրերի հետ միասին դնել ափսեի մեջ, կողքից
դնել կարմրացրած լավաշը, իսկ վրայից դնել մնացած չրերը: 

86

ԽՈՀԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ



87

ԽՈՀԱՐԱՐՈՒԹՅՈՒՆ

Հարիսա
Բաղադրիչներ.
հավի միս – 1 կգ,
ձավար – 500 գ,
աղ ըստ ճաշակի,
յուղ

Պատրաստման եղանակը՝
Ձավարը մի քանի ժամ թրջել սառը ջրով: Հավի միսը կտրատել, դնել

կաթսայի մեջ, վրան լցնել ձավարը, լցնել այնքան ջուր, որ 4-5 մատ ծածկի
կաթսայի պարունակությունը: Եռալուց սկսած փրփուրը հեռացնել: Եփել
մարմանդ կրակով: Երբ թանձրանա, սկսել խառնել փայտե գդալով: Եփել
այնքան, որ դառնա ծորուն միատարր շիլա: Պարբերաբար խառնել, որ
չկպչի: Ընթացքում առանձնացած ոսկորները հանել: Վերջում աղ անել:
Մատուցել` ափսեի մեջ յուղ դնելով: Ըստ ճաշակի յուղի վրա կարելի է մի
քիչ դարչին ցանել:

Սպագետի երշիկով

Բաղադրություն՝
100 գ սպագետի
3 հատ նրբերշիկ
աղ' ըստ ճաշակի
Պատրաստման եղանակը՝
Յուրաքանչյուր նրբերշիկը բաժանեք 4 մասի:
Սպագետիները մցրեք ստացված կտորների
մեջ: Զվարճալի համադրությունը եփեք ջրում,
որի մեջ էլ ավելացրեք մի քիչ աղ:

1. Ի՞նչ կերակրատեսակներ կարելի է պատրաստել
ձավարեղենով և մակարոնեղենով:

2. Ո՞րն է հարիսա եփելու քայլաշարը:
3. Ի՞նչ կապ ունի կաթսայի ձևը և չափը կերակրատեսակի հետ:
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ԵՎ  ԴՐԱՆՑ ՆՇԱՆԱԿՈՒԹՅՈՒՆԸ

ՍՆՆԴՈՒՄ
Կաթնամթերքը, ինչպես և հացը,

մարդկությունը սկսել է օգտագործել
ավելի քան 5000 տարի առաջ:
Կաթնամթերքի պարբերաբար օգտա-
գործումը պարգևում է ամուր ոսկորներ,
առողջ ատամներ, ուժեղ իմունային
համակարգ, փայլուն մազեր, առողջ
մաշկ, ամուր մկաններ, և վիտամին D, որը
խիստ անհրաժեշտ է հատկապես
փոքրիկներին, քանի որ պատաս-
խանատու է օրգանիզմի աճի համար:

Կաթը և կաթնամթերքները օգտագործում են ոչ միայն որպես
սննդամթերք, այլև կանխար   գելիչ և բուժիչ նպատակների համար: Հին
փիլիսոփաները, չիմանալով կաթի բաղադրությունն ու հատկությունները,
սակայն հետևելով նրա ազդեցությանը մարդու օրգանիզմի վրա` անվանում
էին այն սպիտակ արյուն կամ կենսական հյութ: Կաթը պարունակում է
մարդու օրգանիզմին անհրաժեշտ բոլոր սննդարար տարրերը:

Մածունը արժեքավոր, հայկական ավանդական և հայերի կողմից շատ
սիրված թթու կաթնամթերք է: Բացի կաթնամթերքին հատուկ սննդարար
նյութերից, այն նաև պարունակում է կաթնաթթվային մանրէներ, որոնք
չափազանց կարևոր են աղիքային միկրոֆլորայի նորմալացման և
աղիների նորմալ գործունեության համար:   Համեղ և սննդարար ուտեստից
զատ մածունը օգտագործվում է նաև որպես դեղամիջոց թունավորումների
դեպքում: 

Կաթնաշոռը պատրաստում են անարատ կամ պաստերացրած կաթը
թթվեցնելով և շիճուկը հեռացնելով: Այն հարուստ է կալցիումի և ֆոսֆորի
աղերով, որոնք անհրաժեշտ են ոսկրերի աճի, արյունագոյացման, սրտի և
նյարդային համակարգի գործունեության համար: 

Կարագը ստացվում է սերուցքի կամ խնոցիացված կաթի խմորումից։
Այն օգտագործ վում է թե՛ որպես հացի վրա քսուկ` բուտերբրոդներ
(գերմաներեն` կարագ-հաց), քաղցրախյուս (կրեմ), պաղպաղակ և
զանազան ճաշատեսակներ պատրաստելու համար, և թե՛ որպես սնունդ
պատրաստելու համար խո հա  րա րական սննդամթերք։  Կարագը հալելով
և ուղեկցող խառնուրդներն անջատելով՝ ստանում են հալած յուղ:

Թթվասերը բարձր կալորիականությամբ սննդամթերք է: Բարերար
ազդեցություն է ունենում աղեստամոքսային համակարգի գործունեության
վրա, դյուրամարս է և սննդարար: Դա է պատճառը, որ թթվասերը
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խորհուրդ է տրվում վատ ախորժակի դեպքում` մարսողության
բարելավման համար:  

Սերուցքը բարձր յուղայնության կաթնամթերք է, որը ստանում են կաթի
զտմամբ: Սերուցքով պատրաստում են տարբեր ուտեստներ, առավել
հաճախ՝ քաղցր կերակրատեսակներ և ըմպելիքներ: Օգտագործում են նաև
որպես բուժական սնունդ: Սերուցքը խնոցիով հարելով կարելի է ստանալ
կարագ և թան:

Պանիրը պատրաստվում է կովի, ոչխարի, այծի կաթից, կամ դրանց
խառնուրդներից: Դրա արտադրությունը բաղկացած է կաթի պաստե-
րացման, մակարդման և մի շարք այլ  գործողություններից։ Պանրի
սննդանյութերը գրեթե լիովին յուրացվում են օրգանիզմում։ Պանիրները
դասակարգվում են ըստ կաթի տեսակի, որից պատրաստվել են (կովի,
ոչխարի, այծի), ըստ պատրաստման եղանակի և այլն։ Ըստ ապրանքային
հատկանիշի՝ պանիրները լինում են պինդ, կիսապինդ, փափուկ,
աղաջրային և հալած։

Չորաթան կամ չորթանը թեթև թթվաշ հա մով կաթնամթերք է, որն
օգտագործվում է տարբեր կերակրատեսակներ պատրաստելու համար։
Չորաթանը կարագի պատրաստման ընթաց քում արտադրվող մի քանի
սննդա- մթերքնե րից է։ Չորաթանը օգտագոր -
ծվում է հայկական, պարսկական և այլ արև ել -
յան ազգերի խոհանոցներում։

«Նարինեն» մայրական կաթին
փոխարինող կաթնամթերք է. պատրաստում են
կաթը մանրէաբան Լ. Հ. Երզինկյանի
առաջարկած մանրէներով թթվեցնելով:
Օգտագործվում է նաև որպես բուժիչ
սննդանյութ ստամոքսաղիքային (սալմոնելոզ,
դիսբակտերիոզ, ստամոքսաբորբ), շաքարային
հիվանդությունների ժամանակ: 

1. Ինրո՞ւ է կաթնամթերքը համարվում կարևոր սննդամթերք:
2. Ի՞նչ կաթնամթերքներ են ստանում կաթից:
3. Ի՞նչ է իրենից ներկայացնում չորաթանը:

Կաթնամթերքների հետ աշխատող մասնագիտություններ

Հայաստանի բարձրագույն և միջին մասնագիտական ուսումնական
հաստատություններ պատրաստում են կաթնամթերքների հետ աշխատող
մասնագետներ: Օրինակ` մ իջին մասնագիտական ուսումնական
հաստատություններում կարող են ձեռք բերել կաթի  արտադրության
տեխնոլոգի, կաթնաթթվային մթերքների արտադրության, պաղպաղակի
արտադրության օպերատորների մասնագիտությունները:
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§13. ԿԱԹՈՎ, ԿԱԹՆԱՄԹԵՐՔՆԵՐՈՎ
ԿԵՐԱԿՐԱՏԵՍԱԿՆԵՐԻ  ՊԱՏՐԱՍՏՈՒՄ

Պանրե ձնեմարդ

Բաղադրությունը՝ 6-8 բաժին
400 գ սերուցքային կարագ 1- 1/2 բաժակ քերած

պանիր, 1 պճեղ սխտոր մանր կտրատած, աղ և սև
պղպեղ, կանաչի, մեխակ, սև հաց, սև ձիթապտուղ
գազար:

Պատրաստման եղանակը՝
Կտրատել պանիրը (մի քիչ պահել զարդարանքի համար) , 1/5 բաժակ

քերած պանիրը, սխտորը (ըստ ճաշակի), աղը լավ խառնել: Սատցված
զանգվածից պատրաստել գնդիկներ և թողնել սառ նարանում 30 րոպե:
Սառչելուց հետո գնդիկները թաթախել քերած պանրի մեջ, շարել իրար
վրա այնպես, որ ստացվի ձնեմարդ: Հացը կտրել շրջանակներով՝ գլխարկը
ստանալու համար, կպցնել հալած պանրով: Աչքերը և կոճակները
պատրաստել ձիթապտղից, վզնոցը՝  կանաչուց և մեխակից: 

Սալորաչրով թխվածք
Բաղադրությունը`
3 բաժնի համար,
շերտավոր խմոր -1 շերտ, 
սալորաչիր- 12 հատ
պանիր-100 գրամ
պատրաստման ժամանակը - 25 րոպե: 

Պատրաստման եղանակը
Սառած խմորը բացում ենք և բաժանում 12 հավասար մասերի:
Ծայրին շարում ենք սալորաչիրը, ապա վրան լցնում քերած պանիրը:

Փաթաթում ենք և 15- 20 րոպե տեղադրում ջեռոցը (1800-2000 ): Եթե ուզում
եք, որ կրուասանները կարմիր լինեն, վրան կարող եք նաև ձու քսել: Ահա
պատրաստեն են պանրով և սալորաչրով կրուասանները, բարի ախորժակ:
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Կաթնաշոռից ոզնիներ
Բաղադրությունը`
800 գ  կաթնաշոռ, 4 ճաշի գդալ սերուցք
100 գ  ընկույզ, 3-4 պճեղ  սխտոր, 
4 սամիթի ճյուղիկներ, 1 փունջ կանաչ սոխ,
խոշոր սև պղպեղ, աղ

Պատրաստման եղանակը`
Ընկույզները մանրացնել, մանրացնել նաև սխտորը և սամիթը: Կանաչ

սոխը 2 -3,5 սմ երկարությամբ կտրել: Կաթնաշոռը, սերուցքը, ընկույզը,
սխտորն ու սամիթը խառնել իրար, բաժանել 10 գնդիկների: Ամեն գնդիկի
մի կողմին փոքր ինչ երկարավուն տեսք տալ: Այդ մասում պղպեղի հատիկ
դնել (որպես ոզնու քթիկ): Երկու հատիկներով էլ աչքեր դնել: Խառը
հերթականությամբ գնդիկների մեջ խրել սոխերը որպես փշեր:

Սպաս (թանապուր) 
Բաղադրությունը՝
200 գ մածուն կամ 500 գ թան,
45 գ բրինձ կամ ձավար,
6 գ դաղձ, 6 գ ալյուր, 25 գ գլուխ 
սոխ, 10 - 14 գ  յուղ, աղ:

Պատրաստման եղանակը`
Ալյուրը հարել ձվի հետ: Մածունը լուծել ջրի հետ 1:1 հարաբերությամբ
(խաշած բրնձի և ձավարի ջրով): Ձվով և ալյուրով խառնուրդին ավելացնել
ջրով բացած մածուն և անընդհատ խառնելով եռացնել (եթե ուշ-ուշ
խառնեք, ապա թանը կկտրվի և լավ չի ստացվի): Ավելացնել խաշած
բրինձը` իր ջրով, սոխառած, համեմ, դաղձ և եփել: Բրնձի փոխարեն
կարելի է լցնել ձավար, իսկ մածունի փոխարեն` թարմ թան:

1. Ի՞նչ կերակրատեսակներ է հնարավոր պատրաստել կաթից և
կաթնամթերքից:

2. Որո՞նք են սպաս պատրաստելու քայլաշարը:
3. Ինչպե՞ս է որոշվում սպասի պատրաստ լինելը:
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ՀԱԳՈՒՍՏԻ 
ՊԱՏՐԱՍՏՄԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ 

§14. ԲՆԱԿԱՆ ԵՎ ՔԻՄԻԱԿԱՆ
ՄԱՆՐԱԹԵԼԵՐ

Մանրաթելերը երկար, բարակ, ճկուն և ամուր թելիկներ են, որոնք
օգտագործվում են գործվածքաթել, մանվածքաթել, թաղիք, կարելու թել,
կորդաթել և այլն պատրաստելու համար: 

Մանրաթելերը  ըստ ծագման՝ լինում են բնական և քիմիական:
Բնական մանրաթելերն ունեն բուսական, կենդանական կամ հանքային

ծագում և բաղկացած են որոշակի երկարության թելիկներից:
Բնական մանրաթելերն առաջանում են առանց մարդու միջամտության,

իսկ քիմիական մանրաթելերը մարդիկ են արտադրում :

Տեքստիլ մանրաթելերի դասակարգում

Տեքստիլ մանրաթելեր
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բա
մբ

ա
կ
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Բուսական մանրաթելերն առաջանում են թելատու բույսերի սերմի
(բամբակենի) և տերևների (ագավա, արմավաշուշան ) վրա, պտուղներում
(մետաքսածառ) կամ ցողունում (վուշ, ջուտ, կանեփ): Բնական մանրա-
թելերն ունեն որոշակի երկարության թելիկներ: Ամենաշատ օգտա-
գործվող բուսական մանրաթելերն են բամբակաթելն ու վուշաթելը:

Ագավա                  Արմավաշուշան                     Մետաքսե ծառ

Վուշե գործվածքները պատրաստում են վուշե մանվածքից և թելից:
Բամբակի կամ այլ թելեր օգտագործելու դեպքում գործվածքն անվանում
են կիսավուշե: Վուշե գործվածքները հիգիենիկ են, ունեն նուրբ փայլ,
բարձր օդաթափանցելիություն, մեծ ամրություն և դիմացկունություն: 

Կենդանական մանրաթելեր են բուրդն ու մետաքսը: Բրդե մանրաթելերի
96%-ը ստանում են ոչխարների, իսկ մնացածը՝ այծերի, ուղտերի,
ուղտայծերի (լամաներ) և երկարամազ շների բրդից: Բուրդը խոնավածուծ
է, աչքի է ընկնում բարձր առաձգականությամբ և ջերմությունը պահելու
ունակությամբ: Այն արժեքավոր մանրաթել է: Օգտագործվում է ինչպես
մաքուր, այնպես էլ խառը ձևերով (օրինակ՝ բամբակի, արհեստական
թելերի հետ)՝ զանազան գործվածքների արտադրության, մանվածքե
զգեստներ գործելու, թաղիք պատրաստելու համար:

Մետաքսը շերամորդի մետաքսագեղձերից անջատվող նյութն է, որը
բաղկացած է հիմնականում սպիտակուցներից, իսկական մետաքսից
(ֆիբրոին) և սոսնձից (սերիցին): Մետաքսն ամուր է, խոնավածուծ, չի
լուծվում օրգանական լուծիչներում,  բայց կայունությունը մեծ չէ լույսի
հանդեպ:

Մետաքսե գործվածքները պատրաս տում են բնական մետաքսից կամ
քի միական մանրաթելերից: Դրանք Չի նա ստանում պատրաստվել են
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դեռևս  մ. թ. ա. III  հազարամյակում:
Վաճառքի նպատակով մետաքսե
գործվածքները Չինաստանից  տարվել
են Առաջավոր Ասիա, ապա՝ Եվրոպա,
իսկ ճանապարհը, որով տեղափոխվել է
մետաքսը, կոչվել է «Մետաքսի
ճանապարհ»: Այն, իմիջիայլոց, անցել է
նաև Հայաստանով և գործել է մ. թ. ա. II
դարից մինչև մ.թ. XVI դարը: Հին
Հայաստանում նույնպես մշակվել է բնական մետաքս, որից պատրաստված
մետաքսաթելն ու մետաքսե գործվածքները եղել են գեղեցիկ, նուրբ,
փափուկ, դիմացկուն:

Բնական մանրաթելերին է պատկանում նաև հանքային մանրաթել`
կտավաքարը (ասբեստը): Հունարեն «ասբեստոս» նշանակում է անմար,
անշեջ: Ասբեստ են անվանում բնական նրբաթել սիլիկատային
հանքանյութերը, որոնք հեշտությամբ տրոհվում են ճկուն, դիմացկուն ու
բարակ թելերի, և այդ պատճառով նրանց հաճախ անվանում են «լեռնային
վուշ» կամ «լեռնային բուրդ»: Կտավաքարն օգտագործում են քիմիական
արդյունաբերության տար բեր ճյուղերում: 

Արհեստական մանրաթելերն ստանում են բնական պոլիմեր նե -
րից՝  քիմիական և մեխանիկական մշակմամբ: Արհեստական մանրաթե -
լերի արտադրությունն անընդհատ ընդլայնվում է, քանի որ դրանք էժան
են և ստացվում են մատչելի հումքից:

Արհեստական մանրաթելերն առաձգական են, էլեկտրամեկուսիչ, հեշտ
ճմռթվող, թրջվելիս կորցնում են ամրությունը: 

Սինթետիկ մանրաթելերն ստանում են սինթետիկ պոլիմերներից:
Արժեքավոր են նաև ապակուց ստացվող մանրաթելերը, որոնք ջերմա-

կայուն են, ձայնամեկուսիչներ են, կայուն են բարձր ջերմաստիճանների և
քիմիական ազդակների նկատմամբ: Օգտագործվում են ապակե
գործվածք գործելու, ապակե պլաստիկներ, չայրվող և ջերմակայուն իրեր,
զտող սարքեր պատրաստելու համար:

1. Ինչպե՞ս են դասակարգվում մանրաթելերը:
2. Ինչպե՞ս են ստանում բուսական մանրաթելերը:
3. Ինչպե՞ս են ստանում հանքային մանրաթելերը:
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§ 15.  ԳՈՐԾՎԱԾՔՆԵՐԻ
ՀԱՏԿՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐԻ
ՈՒՍՈՒՄՆԱՍԻՐՈՒՄ

Ֆի զի կա տեխ նի կա կան, տեխնո լո գի ա -
կան և մե խա նի կա կան հա մա լիր հատ կու -
թյո ւն նե րի շնորհիվ  ոչ խա րի բո ւր դը հա -
մար վո ւմ է բա րդ կա ռո ւց ված քով ար ժե քա վոր հո ւմք։

 Բո ւր դը խո նա վա ծո ւծ է, աչ քի է ընկ նո ւմ բա րձր ա ռաձ գա կա նու թյա մբ և
ջեր մու թյու նը պա հե լու ու նա կու թյա մբ, ա մո ւր է, բաց է թող նո ւմ օ դը (շն չող
է) և ուլտ րա մա նու շա կա գույն ճա ռա գայթ նե րը, օժտ ված է նե րկ վե լու բա ցա -
ռիկ հատ կու թյա մբ և չա փա զա նց հի գի ե նիկ է։ Այն օգ տա գո րծ վո ւմ է ինչ պես
մա քո ւր, այն պես էլ խա ռը ձևե րով (օ րի նա կ՝  բամ բա կի, ար հես տա կան թե -
լե րի հետ)՝ զա նա զան գո րծ վա ծք նե րի  ար տադ րու թյան, ման ված քե զգե ստ -
ներ գոր ծե լու, թա ղիք պատ րաս տե լո ւ  հա մար:  Բո ւր դն ու նի ման վե լու
հատ կու թյո ւն և ո րից գոր ծե լու կամ թա ղի քաց նե լու մի ջո ցով հնա րա վոր է
տար բեր գո րծ վա ծք ներ պատ րաս տե լ։ Մա զա ծած կը, ո րից հնա րա վոր չէ գո -
րծ վա ծք կամ թա ղիք պատ րաս տել, չի պատ կա նո ւմ բր դային հո ւմ քի ն։
 Բամ բա կե թե լն այր վո ւմ է ա րա գ՝ ար ձա կե լով այր ված թղ թի հոտ, և թող նո -
ւմ է մո խիր:  Բր դի թե լն այր վո ւմ է դան դա ղ՝ ար ձա կե լով այր ված փե տու րի
հոտ և ա ռա ջաց նե լով փխ րո ւն սև գն դիկ, ո րը հեշ տու թյա մբ փշր վո ւմ է: 

Ի նչ պե ՞ս ո րո շել գո րծ ված քի տե սա կը` 
Որ պես զի ո րո շել գո րծ ված քի տե սա կը ան հրա ժե -

շտ է վե րց նել տվյալ գո րծ ված քի եր կար զո լակ և այն
այ րել: Այր ման ըն թաց քը տար բեր է ըստ գո րծ ված քի
տե սակ նե րի: 

Օ րի նակ.
1. Բ նա կան    ման րա թե լե րը (բամ բակ, վո ւշ, կա նեփ) կա րող են հեշ տու -

թյա մբ այր վել: Ա ռա ջա նո ւմ է պայ ծառ բոծ, զգաց վո ւմ է այր ված թղ թի հոտ,
այր վե լո ւց հե տո, թող նե լով մոխ րա գույն ու սպի տակ մո խիր:

2. Բ նա կան կեն դա նա կան ման րա թե լերն (բո ւրդ) այր վո ւմ են  դան դաղ,
թույլ բո ցը թռթ ռո ւմ է, զգաց վո ւմ է այր ված մա զի հոտ: Այր վե լո ւց հե տո
ա ռա ջա նո ւմ է սև կամ շա գա նա կա գույն մո խիր, ո րը փխ րո ւն է և հեշ տու -
թյա մբ փշր վո ւմ է:

3. Մե տա քսն այ րե լու դեպ քո ւմ ա ռա ջաց նո ւմ է ա ռա վել տհաճ այր ված
մա զե րի հոտ, քան այն ժա մա նակ, երբ այր վո ւմ է  բո ւր դը.: Այր ված զո լա կի
վեր ջո ւմ ձևա վոր վո ւմ է փխ րո ւն գն դիկ, ո րը հեշ տու թյա մբ փշր վո ւմ է: 

4. Ար հես տա կան ման րա թե լե րը  ա րագ այր վո ւմ են, ա ռա ջաց նե լով
պայ ծառ կրակ, ինչ պես բու սա կան ման րա թե լե րը: Զգաց վո ւմ է այր ված թղ -
թի հոտ, մո խի րը ու նի բաց գույն:

1. Ի՞նչ հատկանիշներ ունի բուրդը:
2. Ինչպե՞ս որոշել գործվածքի տեսակը:
3. Ինչպե՞ս է այրվում բամբակը:
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§ 16. ԸՆԴՀԱՆՈՒՐ ՏԵՂԵԿՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐ
ՀԱԳՈՒՍՏԻ ԿԱՐՎԱԾՔՆԵՐԻ ՏԵՍԱԿՆԵՐԻ

ՄԱՍԻՆ
(գոտկային, ուսային)

Նախ նա դա րյան մար դիկ որ պես հա գո ւստ օգ տա գոր ծել են բույ սե րի տե -
րև ներ, հե տա գայո ւմ՝ գա զան նե րի մոր թի ներ, շատ ա վե լի ուշ բր դից ու զա -
նա զան կեն դա նի նե րի մա զե րից գոր ծել են նաև տար բեր զգե ստ ներ: 

XIX դա րո ւմ մա նա ծա գոր ծու թյան զար գաց ման հետ սկս վել է հա գո ւս տի
մե քե նայա կան ար տադ րու թյու նը և հա գո ւստն ստա ցել է ա վե լի բա րե տես,
ժա մա նա կա կից տե սք:  

Հա գո ւստն ու նի հետ ևյալ ա ռա նձ նա հատ կու թյո ւն նե րը՝ ծած կո ւմ է մար -
դու մա րմ նի մեր կու թյու նը, նրան պա շտ պա նո ւմ է շր ջա կա մի ջա վայ րի ան -
ցան կա լի ազ դե ցու թյո ւն նե րի ց՝ ցր տից, շո գից, խո նա վու թյու նից և այլն,
ստեղ ծո ւմ է ո րո շա կի հի գի ե նիկ մի ջա վայր և ծա ռայո ւմ որ պես վայել չան քի
մի ջոց:

Տարբերում են հագուստի մի քանի տեսակներ՝ վերնազգեստ (վերնա-
շապիկ, տաբատ, պիջակ, թիկնոց, վերարկու, շրջազգեստ, կիսաշրջա-
զգեստ, մուշտակ և այլն), ներքնազգեստ (շապիկ, կրծկալ, կիսավարտիք,
վարտիք և այլն):

Հագուստի ուրույն տեսակ են նաև գլխարկը, կոշիկը, ձեռնոցը,  գուլպան,
կիսագուլպան և այլն:

Բո լոր ժո ղո վո ւրդ նե րին հա տո ւկ է  ազ գային հա գո ւս տը, ո րը կոչ վո ւմ է
ազ գային տա րազ: 
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 Պատ մա կան տար բեր դա րա շր ջան նե րո ւմ տա րա զը զա նա զան երկր նե -
րի, ժո ղո վո ւրդ նե րի, էթ նի կա կան (տոհ մային, ցե ղային, հե տա գայո ւմ՝ ազ -

գային) և տա րած քային խմ բե րի, բնակ չու թյան տար բեր շեր տե րի հա գո ւստն
է, որն ու նի ձև ված քի, գույ նի, նյու թի տե սա կի, ար տա քին հար դա րան քի
(զար դեր, սա նր վա ծք, բե ղեր, մո րո ւք, դաջ վա ծք, նե րկ վա ծք և այլն)
ա ռա նձ նա հատ կու թյո ւն ներ: Յու րա քան չյո ւր ժո ղո վր դի տա րազ պայ մա նա -
վոր ված է տե ղան քի բնակ լի մայա կան պայ ման նե րով, մա րդ կա նց կեն ցա -
ղով, երկ րի բնա կան ար տադ րան քով և այլն: XX դա րի սկզ բից հայ կա կան
տա րազ նե րը հիմ նա կա նո ւմ դո ւրս են մղ վել կի րա ռու թյու նից և այժմ օգ տա -
գո րծ վո ւմ են իբրև բե մա կան զգե ստ (եր գի-պա րի ան սա մբլ նե րի, ազ գագ -
րա կան խմ բե րի և այլն): 

Յու րա քան չյո ւր հա գո ւստ պե տք է հա մա պա տաս խա նի սա նի տա րա հի -

գիե նի կ  պա հա նջ նե րին: Հա գո ւս տը պե տք էլ ի նի հեշ տու թյա մբ լվաց վող,
մա քր վող,  ար դո ւկ վող:  Մեծ է նաև հա գո ւս տի գե ղա գի տա կան դե րը: Յու -
րա քան չյո ւր հա գո ւստ  պե տք է հա մա պա տաս խա նի մար դու չա փին և նպա -
տա կին: Աշ խա տավայրում թե տա նը, թատ րո նո ւմ կամ ա մա ռա նո ցո ւմ
հա գո ւս տը լավ կեր ևա և կհա մար վի ճա շա կով, ե թե հա մա պա տաս խա նո ւմ
է տե ղի պա հան ջին:  Հա գո ւս տը լի նո ւմ է աշ խա տան քային, սպոր տային, գե -
րա տես չա կա ն (զինվո րա կան, քա ղա քա ցի ա կան), կեն ցա ղային (տ նային,
ա մե նօ րյա, շ քե ղա զա րդ) և կառ նա վա լային (էստ րա դային, թա տե րա կան,
կր կե սային,  կառ նա վա լային, դի մա կա հան դե սային:
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Հա գո ւս տի տե սակ նե րը: Հա գո ւստ նե րը բա ժան վո ւմ են թե թև շր ջա-
զ գե ստ նե րի, վեր նազ գե ստ նե րի և սպի տա կե ղե նի: Ըստ եղանակի դ րանք

լի նու մ են` ձմե ռային, ա մա ռային և կի սա սե զո նային (աշ նա նագար նա նային):  
Գոտ կային կար վա ծք ներ: Գոտ կային են կոչ վո ւմ այն կար վա ծք նե րը, 

ո րո նք ամ րա նո ւմ են գոտ կա տե ղի վրա: Գոտ կային հա գո ւստ նե րը ա մե նա
- տա րած ված հա գո ւս տի տե սակ նե րն են, դրա նք են` կի սա շր ջազ գես տը, 
ա նդրավար տի քը, տա բա տը և այլն: Գոտ կային կար վա ծք նե րը կա րող են
 լինել առանձին հա գո ւստ ներ կամ ընդ գրկ վել զա նա զան կոս տյո ւմ նե րի
 կազմո ւմ: Իսկ կի սա շր ջազ գես տը կազ մո ւմ է ցան կա ցած շր ջազ գես տի
 կա ռո ւցված քային մա սը:

Կի սա շր ջազ գես տը ա մե նա հին հա գո ւս տի տե սակ նե րից մե կն է: Սկզ-
բո ւմ  այն հագ նո ւմ է ին և կա նայք և տղա մար դիք: Մի այն XVդ. սկ սե ցին տար
 բե րել կա նա ցի և տղա մար դու հա գո ւստ նե րը: Դա րե րի ըն թաց քո ւմ
ա նը նդհատ փո փոխ վել է կի սա շր ջազգես տի կա ռո ւց ված քը: Ար տադ րու -
թյան մեջ կամ գրա սե նյակ նե րո ւմ աշ խա տող կա նա նց կի սա շր ջազ գե ստ նե -
րին այ սօ ր  ներ կայաց վո ւմ են մի շա րք շա հա գոր ծա կան, հի գի ե նիկ և
գե ղա գի տա կա ն  պա հա նջ ներ: Դրա նք պե տք է լի նեն պա րզ, գործ նա կան և
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մի ա ժա մա նակ`   նո րա ձև: Բո լոր կի սա շր ջազ գե ստ նե րը պայ մա նա կա նո րեն
կա րե լի է մի մյան ցից տար բե րել ըստ ուր վա պատ կեր նե րի և ձև ված քի:

Ան հա տա կան հա գո ւս տը պատ րա ստ վո ւմ է կո նկ րետ կա զմ ված քի հա -
մա ր։ Դրա հա մար ան հրա ժե շտ է ման րա մա սն ծա նո թա նալ մա րմ նի կազ -
մու թյա նը, տի պային կա զմ ված քից շե ղո ւմ նե րին և յու րա հատ կու թյո ւն նե րի ն։
Հա գո ւս տի վե րջ նա կան տես քը կախ ված է մո դե լի և գո րծ ված քի ընտ րու -
թյան հետ, կախ ված մար դու տա րի քից, աշ խա տան քի բնույ թից, հա սա կից,
մա զե րի, մաշ կի և աչ քե րի գույ նից, կա զմ ված քի ա ռա նձ նա հատկու թյո ւն նե -
րից, հա գո ւս տի նշա նա կու թյու նից (ամե նօ րյա, աշ խա տան քային, տո նա կան,
սպոր տային, հա նգս տի և այլն), եղա նա կից և գո րծ ված քի ց։ Գո րծ նա կա նում
առ կա են նաև կի սա շր ջազ գես տի զա նա զան այլ  մո դել ներ, դրա նք հա մա -
դր վո ւմ են այլ ակ սե սո ւար նե րի հետ(դրա նց  ծա նո թա ցե ք  նո րաձ ևո ւթյան
ամ սագ րե րո ւմ):

ս
1. Ի՞նչ առանձնահատկություններ ունի մարդու հագուստը:
2. Ինչպե՞ս են դասակարգվում մարդու հագուստը:
3. Ի՞նչ տեսակի կարող են լինել կիսաշրջազգեստները: 

ուղիղ                        լայնացող                նեղացող

ուղիղ                          կոնական սեպաձև 
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§17. ԳԾԱԳՐԻ ԿԱՌՈՒՑՈՒՄԱՆ
ՀԱՋՈՐԴԱԿԱՆՈՒԹՅՈՒՆ,

ՁԵՎԱՆՆԵՐԻ ՊԱՏՐԱՍՏՈՒՄ
ՊԱՐԶ  ՄՈԴԵԼ

Գործնական աշխատանք
Կիսաշրջազգեստները գոտկային արտադրանքներ են։ Ըստ նախագծի
դրանք լինում են գրկող, կիսագրկող, ուղիղ և լայնացող։ Կիսաշրջա-
զգեստները լինում են ամբողջական ձևված առաջամասով և հետևա-
մասով, կոկետկաներով, ձևավոր կարերով և կտրվածքներով, արևաշեղ,
կիսաարև ձևվածքով, դարսերով, փոթերով և այլն։

Կիսաշրջազգեստի գծագիրը կառուցելու համար անհրաժեշտ չափերը
վերցնում են ելնելով մարդու մարմնակառուցվածքի որոշակի գծերից:

Կոնքերի
կիսաշրջագիծ- Сб

Գոտկատեղի 
կիսաշրջագիծ- СТ

Մեջքի երկարությունը
մինչև գոտկատեղ- Дст

Կարվածքի երկարություն- Ди

СТ -  գոտկատեղի կիսաշրջագիծ 
Сб - կոնքերի կիսաշրջագիծ 
Дст - մեջքի երկարությունը մինչև գոտկատեղ
Ди - կարվածքի երկարությունը
Կիսաշրջազգեստների մեծ մասը կազմված են երկու հիմնական դետալներից`

առջևից և հետին պաստառներից, իսկ մոդելների մեծ մասը ստեղծվում է ուղիղ
կիսաշրջազգեստի հիման վրա:

Կիսաշրջազգեստի գծագրի կառուցման համար անհրաժեշտ են
հետևյալ չափերը.

Գծագրի կառուցման ժամանակ անհրաժեշտ է նաև հաշվի առնել
ավելացումը՝ գոտկատեղի գծով СТ – 1սմ և ավելացումը կոնքի գծով Сб –
3սմ: Այս ավելացումները պետք է ապահովեն մարդու ազատ շարժումների
հնարավորությունը և ստեղծեն օդային շերտ ջերմափոխանակման համար:
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Գոտկագծային կարվածքի պարզ մոդելի գծագրի կառուցման
հաջորդականությունը, ձևանների պատրաստում

Կիսաշրջասզգեստի գծագրի կառուցում

Գոտկատեղի

կիսաշրջագիծ

Իրանի շուրջ` հորիզո-

նական ուղղությամբ,

գոտկատեղի գծով

Կարվածքի լայնու-

թյան որոշումը

գոտկատեղի գծով
СТ – 33սմ ավելացում

+ 1սմ

Կոնքերի

կիսաշրջագիծ

Իրանի շուրջը`

հորիզոնական ուղղու-

թյամբ, նստատեղի և

որովայնի ամենա-

բարձր կետերով

Կարվածքի լայնու-

թյան որոշումը

կոնքատեղի

գծով

Сб – 44սմ
ավելացում

+3 սմ

Թիկունքի

երկարություն

մինչև

գոտկատեղը

Վզի 7-րդ ողից մինչև

գոտկատեղի գիծը`

ողնաշարի

ուղղությամբ

Գոտկատեղի և

կոնքի

գծերի հեռավո-

րության որոշումը
Дст – 35սմ ----------

Կարվածքի

երկարություն

Գոտկատեղի գծից

մինչև ցանկալի

երկարությունը

Կիսաշրջազգեստի

երկարության

որոշումը

Ди – 50սմ ----------
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Կիսաշրջազգեստի գծագրի
պարզաբանում

1.Կիսաշրջազգեստի հետևամաս.
2.Կողմնային սեղմոն.
3.Հետևամասի սեղմոն.
4.Կիսաշրջազգեստի առաջամաս.
5.Առաջամասի սեղմոն.
6.Գոտկատեղի եզրագիծ.

1. Ի՞նչ քայլաշար է անհրաժեշտ կիսաշրջազգեստի գծագիրը
կառուցելու համար:

2. Կիսաշրջազգեստ կարելու համար ի՞նչ չափեր են անհրաժեշտ:
3. Ինչպե՞ս են վերցնում չափերը կիսաշրջազգեստ կարելու

համար:
4. Ի՞նչ  քայլաշար է անհրաժեշտ կիսաշրջասզգեստի գծագիրը

կառուցելու համար:
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Գործնական աշխատանք.

Կիսաշրջազգեստի մոդելավորում
Առանձին կիսաշրջազգեստները լինում են ամենօրյա, շքեղ, սպոր-

տային, դիմակահանդեսային:  
Կիսաշրջա զգեստի համար անհրաժեշտ չափսերն են` գոտկա տեղի և

կոնքի կիսաշրջագծեր, կի սա շրջազգեստի երկարություն: 
Ձևա վոր կիսաշրջազգեստ ստա նա լու համար, ուղիղ կիսաշրջազգեստի

հիմքի վրա կատարում են տեխ նիկական մոդելավորում:
Գ ծագ րե րի հի ման վրա մո դե լա վոր ման մի ջո ցով կա րե լի է ստա նա լ

 կի սա շր ջազ գես տի բազ մա պի սի ձևեր (մո դել ներ): Մո դե լա վոր ման հա մար
ա նհ րա ժե շտ է նախ վեր լու ծել կար ված քի կա ռո ւց ված քը, այ նու հե տև դրա
հիմ նա կան գծագ րո ւմ կա տա րել ան հրա ժե շտ փո փո խու թյո ւն նե րը: Ոu ղի ղ
 կի սա շր ջազ գես տի գծագ րի հի ման վրա մո դե լա վոր ման ժա մա նակ կա րե -
լի է փո փո խել ոչ մի այն նրա եր կա րու թյու նը, այլև ուր վա պատ կե րը, կա ռու -
ցե լ  ծալ քե րով, կտր վա ծք նե րով և այլ տար րե րով կի սա շր ջազ գե ստ նե րի 
գ ծագ րեր: Մո դե լա վոր ման գոր ծըն թա ցի հար մա րու թյան հա մար ու ղի ղ
 կի սա շր ջազ գես տի գծա գի րը կո ղային գծով կտ րո ւմ են և ստա նո ւմ եր կու 
ա ռան ձին մա սե րի` հետ ևի և առջ ևի մա սե րի գծագ րե րը: Այժմ ար դե ն փո -
փո խու թյո ւն նե րը կա րե լի է ի րա կա նաց նել յու րա քան չյո ւր դե տա լի վրա 
ա ռան ձին-ա ռան ձին:

1. Ի՞նչ է մոդելավորումը:
2. Ինչպե՞ս է կատարվում  կիսաշրջազգեստի մոդելավորման

գործընթացը:
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հանգամանքը:

Հետևամաս
1 դետալ

Առաջամաս
1 դետալ

Գոտի     1 դետալ

կենտրոն ծալքկենտրոն ծալք

§19. ՆՅՈՒԹԻ  ԸՆՏՐՈՒԹՅՈՒՆ  ԸՍՏ ՆՇԱՆԱ-
ԿՈՒԹՅԱՆ, ԳՈՐԾՎԱԾՔԻ ՆԱԽԱՊԱՏՐԱՍՏՈՒՄ

ՁԵՎՄԱՆ  ԵՎ ՁԵՎՈՒՄ
Գո րծ նա կան աշ խա տա նք
 Կի սա շր ջազ գես տը կա նա ցի և ման կա կան հա գո ւս տի տա րած ված տե -

սակ է: Այն պատ կա նո ւմ է գո տի ա վոր թե թև զգե ստ նե րի խմ բին: Կի սա շր -
ջազ գե ստ նե րը լի նո ւմ են տար բեր ձևե րի` ու ղիղ, շեղ (կլյոշ), կտոր նե րով և
այլն:  Ա մա ռային կի սա շր ջազ գե ստ նե րը կա րո ւմ են թե թև վառ գույ նե րի
նկար նե րով գո րծ վա ծք նե րից, իսկ ձմե ռայի նը` հա մե մա տա բար ա վե լի
հա ստ, մի ա գույն և երկ րա չա փա կան ձևի նկար նե րով (զո լեր, վան դակ ներ,
օ ղակ ներ և այլն) գո րծ վա ծք նե րից: Մա րմ նեղ կա զմ վա ծք ու նե ցող նե րը
պե տք է հագ նեն ու ղիղ ձև ված քի կի սա շր ջազ գե ստ ներ, նի հար նե րը` կի -
սաա րև, ար ևա շեղ, կտոր նե րով և այլն:  Կի սա շր ջազ գե ստ նե րը լի նո ւմ են
կոս տյու մի և ա ռան ձին: Կոս տյու մի կի սա շր ջազ գե ստ նե րը հագ նո ւմ են ժա -
կե տով, ժի լե տով, ան թևք վեր նա շա պի կով, ո րո նք կա րո ւմ են նույն գո րծ -
ված քից:

 Գո րծ ված քի ճի շտ ընտ րու թյո ւն: Կի սա շր ջազ գե ստ նե րի կար մա ն
 հա մար օգ տա գոր ծո ւմ են ա մե նա տար բեր գո րծ վա ծք ներ: Դրա  ը նտ րու թյու -
նը կախ ված է կար ված քի մո դե լից, նրա ձև ված քից, ն շա նա կու թյու նից,
տար վա ե ղա նա կից, ինչ պես նաև մա րմ նա կա զմ ված քից:  Գո րծ ված քի ընտ -
րու թյան ժա մա նակ պե տք է հաշ վի առ նել, որ օ րի նա կ՝ ուղ ղա հայաց գծե րը
տե սա նե լի ո րեն բա րձ րաց նո ւմ են մար դու հա սա կը, իսկ հո րի զո նա կան գծե -
րը՝ լայ նաց նո ւմ կա զմ ված քը։ Ե թե մար դն ու նի կա զմ ված քային թե րու թյո ւն -
ներ, ա պա ան հրա ժե շտ է հա գո ւս տի միջո ցով ծած կել դրա նք՝ ընդ գծե լով
մա րմ նի ա ռա վել գե ղե ցիկ  մա սե րը։ Հա գո ւս տի ճի շտ պատ րա ստ ման հա -
մար ան հրա ժե շտ է ճշգ րիտ վե րց նել մար դու չափ սե րը, ա վե լա ցո ւմ նե րն ու
կա րա բա ժին նե րը ։ 
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 Կար ևոր է նաև հաշ վի առ նել, թե հա գո ւս տի ինչ պի սի այլ տար րե րի հետ
եք  այն կրե լու: Ու ղիղ կի սա շր ջազ գե ստ նե րը լավ տե սք են ու նե նո ւմ, ե թե
 կար վո ւմ են այն պի սի խիտ և ծա նր գո րծ վա ծք նե րից, ինչ պի սիք են բո ւր դը,
 վու շը, կամ դրա նց հի ման վրա ստեղ ծած խար նու րդ նե րը: Կո նա կան և
 սե պա ձև կի սա շր ջազ գե ստ նե րը կա րո ւմ են բամ բա կից, մե տաք սից,
 զա նա զան սին թե տիկ և ար հես տա կան գո րծ վա ծք նե րից, ո րո նք ա վե լի
 թե թև են և հե շտ են ծա լա զա րդ վո ւմ:

Գո րծ ված քի ծախ սը: Պատ րաս տի ձևան նե րի օգ նու թյա մբ կա րե լի է
ճշգ րիտ ո րո շել կար ված քի հա մար ան հրա ժե շտ գո րծ ված քի քա նա կը: Դրա
 հա մար պե տք է վե րց նել ան հրա ժե շտ լայ նու թյա մբ ցան կա ցած գո րծ վա ծք
( կամ թո ւղթ) և դրա վրա դա սա վո րել ձև ված քի բո լոր դե տալ նե րը` սկ սե լո վ
 խո շոր դե տալ նե րից: 

Ձև ման նա խա պատ րաս տու մը  
Կի սա շր ջազ գե ստ նե րը ձևո ւմ են հեն քա թե լի, միջ նա թե լի և շեղ թե լե րի

ու ղու թյա մբ: Գո րծ ված քի միջ նա թե լի ուղ ղու թյա մբ ձևո ւմ են այն դեպ քո ւմ,
երբ գո րծ ված քը եզ րա նախ շով կամ լայ նու թյա մբ շատ չի եր կա րո ւմ: Ե թե
գո րծ ված քը շատ է ձգ վո ւմ և եր կա րո ւմ, նրա նից խոր հո ւրդ չի տր վո ւմ կա -
րել շեղ կի սա շր ջազ գե ստ ներ:

Կի սա շր ջազ գես տը ա ռա ջա մա սից, ետ ևա մա սից կամ կող քից ու նե նո ւմ է
կտր վա ծք (ախ լակ, հե շտ հագ նե լու հա մար), ո րը կա րո ւմ են եր կայ նա կի
շեր տե րով կտր ված գո րծ ված քով, իսկ կոճ կե լու հա մար` կե ռիկ ներ, օ ղակ -
ներ: Կի սա շր ջազ գես տի վեր ևի մա սի կտր ված քին կա րո ւմ են գո տի, ի րա -
նա կալ (կոր սաժ): Նե րք ևի մա սի կտր ված քը կախ ված գո րծ ված քի
հատ կու թյու նից կա րո ւմ են գա ղտ նա կա րով, փակ ծա լա կա րով, խաչ կա րով:
Կի սա շր ջազ գե ստ նե րը գե ղա զար դո ւմ են գր պան նե րով, բո լո րա ծա լե րով,
կո ճակ նե րով, ապ լի կա ցի ա նե րով, եզ րա շեր տե րով, գու նա վոր հա ստ թա -
կա լա կա րե րով, հա նո վի գո տի ով և այլն:

Ձ ևան ներ:
 Կի սա շր ջազ գես տը ձևե լու և կա րե լու հա -

մար ան հրաժե շտ է ու նե նալ բո լոր դե տալ նե -
րի հա մար ձևան նե ր (բ նա կան չա փե րով
գծա գիր): Ձևան նե րի վրա նշ վո ւմ  են դե տալ -
նե րի ան վա նո ւմ նե րը, գո րծ ված քի հենքա թե -
լե րի ուղ ղու թյու նը, ծալ վա ծք նե րի տե ղե րը,
 կե նտ րո նը և դե տալ նե րի քա նա կը:



107

ՀԱԳՈՒՍՏԻ ՊԱՏՐԱՍՏՄԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

Ձ ևու մը կա տար վո ւմ է հս տակ հա ջոր դա կա նու թյա մբ.

1. Գո րծ ված քը աջ և ձախ կող մե րից երկտակ ծա լել, եզ րե րե րը բե րե լով դե -
պի կե նտ րոն (ծալ ված գո րծ ված քը ու նե նո ւմ ե եր կու ծալ ման հատ ված ներ:) 
2. Տե ղադ րել ձևան նե րը ըստ գծա պատ կե րի: 
3. Ձ ևան նե րը եզ րագ ծել, թող նե լով կա րա բա ժին ներ` կո ղային և գոտ կային
հատ վա ծո ւմ` 1,5-2սմ, փե շի հա մար` 4 սմ: 
4. Գո տի կի կա րա բա ժի նը` 1,5-2սմ:

Կիսաշրջազգեստ`
հետևամասը առանց կարի 

(գործվածքի
լայնությունը` 140 սմ):

Կիսաշրջազգեստ`
հետևամասը կարով:

(գործվածքի լայնությունը`
140 սմ):

Հետևամաս
1 դետալ

Առաջամաս
1 դետալ

Հետևամաս
1 դետալ

Առաջամաս
1 դետալ
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1. Ինչո՞վ է պայմանավորված կիսաշրջազգեստի գործվածքի
ընտրության խնդիրը:

2. Ի՞նչ տեսակի գործվածքից է նպատակահարմար կարել ուղիղ
կիսաշրջազգեստը:

3. Ինչպե՞ս որոշել կարվածքի համար անհրաժեշտ գործվածքի
քանակը:

§20 ԿԱՐՎԱԾՔԻ ՏԱՐՐԵՐԻ ՄԻԱՑՈՒՄ

Գործնական աշխատանք
Կիսաշրջազգեստի կարվածքի տարրերի միացումը կատարվում է

հետևյալ կերպ. նախ՝ մշակվում են սեղմոնները, մանր հարդարող
մասնիկները, կոճկման տեղամասը, գրպանները, այնուհետև՝ կատարվում
է հավաքում և վերջնական հարդարում։ Փեշի և գոտկատեղի մշակումը
կատարվում է տարբեր ձևով կախված գործվածքի տեսակից և որակից՝
խաչկար, գաղտնակար և այլն։ Փեշի ծալաբաժինը ամրացվում է նաև
սոսնձային թաղանթով։ Կոճկումն իրականացվում է ձախ կողմնային կարի
մեջ, հետևամասի կենտրոնական կարի մեջ։ Կիսաշրջազգեստների
գոտկագիծը մշակվում է նաև ամբողջական կամ մասնակի էլաստիկ
ժապավենով՝ առանց կոճկման տեղամասի։ 

Մասնիկների եզրերի մշակում: 
Կիսաշրջազգեստները  կարվում են տարբեր գործվածքներից՝

բամբակից, մետաքսից, զանազան սինթետիկ և արհեստական
գործվածքներից, որոնք ավելի թեթև են և հեշտ են ծալադրվում:

Կիսաշրջազգեստի ձևվածքի նախապատրաստումը  սկսվում է
մասնիկների  եզրերի մշակումից։ Եզրերը եզրակարվում են թափվե-
լիությունից, ձգվածությունից պահպանելու համար:

Հագուստի մասնիկների միացումը կատարվում է գնդասեղներով,
այնուհետև ձեռքի կարատեսակներից` բլանդակարով, որը համարվում է
ժամանակավոր կարատեսակ: Միայն չափափորձումից հետո մասնիկները
միացվում են մեքենայակարով:
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Կիսաշրջազգեստի կարումն իրականացվում է
հետևյալ հաջորդականությամբ.

1. Սեղմոնների կարում:
2. Սեղմոնը արդուկել դեպի կենտրոն:
3. Բլանդել շղթան:
4. Կարել շղթան:
5. Կարել կողային կարերը` մինչ չափափորձումը
բլանդակարով, այնուտետև մեքենակարով:
6. Գոտիկի միացում:
7. Գոտիկի կարում:
8. Փեշի մշակում:
9. Պատրաստի զգեստի արդուկում:

Աշխատանքի ընթացքում անհրաժեշտ է պահպանել  
անվտանգության կանոնները։

1. Ինչպե՞ս է կատարվում կիսաշրջազգեստի կարվածքի տարրերի
միացումը:

2. Ինչպես է կատարվում մասնիկների եզրերի մշակման
գործընթացը:

3. Ի՞նչ հաջորդականությամբ է իրականացվում կիսաշրջազգեստի
կարումը:

1 2 3 4 5

6 7 8



110

ՀԱԳՈՒՍՏԻ ՊԱՏՐԱՍՏՄԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

§21. ԴԵՏԱԼՆԵՐԻ ՄԻԱՑՈՒՄ 
ՄԵՔԵՆԱՅԱԿԱՆ ԿԱՐԵՐՈՎ: 

ԿԱՐՎԱԾՔԻ ՎԵՐՋՆԱԿԱՆ ՄՇԱԿՈՒՄ

Գործնական աշխատանք

1.Մանր մասնիկների նախապատրաստում (գրպաններ, գոտի,
կոկետկաներ և այլն),

2.Կիսաշրջազգեստի մասնիկների հավաքում և ժամանակավոր միացում
(բլանդակար),

3.Հագուստի չափափորձում, 
4.Վերջնական հարդարում։

Նախապատրաստական փուլում կատարվում է առանձին մասնիկների
և հանգույցների մշակում (գրպաններ, գոտի, կոկետկաներ և այլն)։

Երկրորդ փուլում կատարվում է արդեն մշակված մասնիկների
հավաքում, իսկ երրորդ փուլում հագուստի չափափորձում, չորրորդ փուլում
իրականացվում է մաքրում ավելորդ թելերից և  վերջնական
ջերմախոնավային մշակում և հարդարում։ Հարդարման գործընթացներից
են օղակ-կոճակների պատրաստումն  ու կարումը, ինչպես նաև լրացուցիչ
աքսեսուարների ամրացումը։

Հագուստի չափափորձում:  
Հագուստ կարելիս պարտադիր կատարվում է չափափորձում։ Փորձելու

ժամանակ պատվիրատուն հագնում է հագուստը, իսկ դերձակը քորոց-
ներով կատարում է շտկումներ։ Կանանց հագուստներում շտկումները
կատարվում են աջ կիսամասի վրա, իսկ տղամարդկանց մոտ՝ ձախ։ Եթե
հագուստը ճիշտ է կարված, ուղղաձիգ գծերը չպետք է ունենան շեղումներ
(կողմնային կար, ռելիեֆային կարեր և այլն)։ 

Հայտնաբերելով թերությունները, վերացնում են դրանք։ Հագուստը
շտկելուց հետո, ըստ մոդելի համապատասխանեցվում են օժանդակ
նյութերն ու զարդակարերի չափսերը։ Հնարավոր է կարման և չափափորձի
ընթացքում հագուստը ենթարկվի որոշակի փոփոխությունների:



Պատրաստի կարվածքը ենթարկվում է վերջ նական  որակի ստուգման,
որի ընթացքում կտրվում են ավելորդ թելերը և կատարվում է վերջնական
հարդարման աշխատանքներ։ 

Կարվածքին ներկայացվում են հիգիենիկ և գե ղագիտական
պահանջներ: Ժամանակակից հա գուս տին ներկայացվող պահանջները
որոշում են նրա որակը։ Հագուստի որակ ասելիս հաս կանում ենք նրա
հատկությունների միասնությունը, որը սպառման պայ ման ներում
բավարարում է մարդու այս կամ այն կոնկրետ պահանջը, այսինքն,
տեխնիկատնտեսական հատկություններով համապա տաս խա նում են
ստանդարտներին։ Ստանդարտը նոր մատիվային տեխնիկական փաս -
տաթուղթ է, որտեղ ներկայացվում են որոշակի պահանջներ և օրենքներ։
Կարի արտադրությունում թողարկվող յուրաքանչյուր արտադրանք մշակ -
վում է համաձայն պատվիրատուի պահանջների կամ տվյալ երկրում
գոյություն ունեցող ստանդարտների:

1. Ինչպե՞ս է կատարվում կիսաշրջազգեստի մասնիկների
հավաքումը և ժամանակավոր միացումը:

2. Ի՞նչ քայլաշարով է իրականանում հագուստի չափափորձումը:
3. Ի՞նչ հիգիենիկ և գեղագիտական պահանջներ են

ներկայացվում կարվածքին: 

111

1. Հագնել կիսաշրջազգեստը:
2. Ճշտել գոտկագծի և կոնքի լայնությունը:
3. Սեղմոնների դիրքը:
4. Կիսաշրջազգեստի երկարությունը։
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§22. ՏԵՂԵԿՈՒԹՅՈՒՆՆԵՐ
ԱՍԵՂՆԱԳՈՐԾՈՒԹՅԱՆ ՄԱՍԻՆ

Ասեղնագործությունը դեկորատիվ-կիրառական արվեստի տեսակ է՝
հագուստը, կենցաղային առարկաները զարդարելու, դեկորատիվ

պաննոներ ստեղծելու արհեստ:

Ասեղնագործությունը արվեստի հնագույն ճյուղերից մեկն է: Ասեղ-
նագործությունը կատարվում է ասեղով՝ միագույն կամ բազմագույն թե-
լերով: Ժամանակի ընթացքում ասեղնագործության պարզ ձևերը վեր են
ածվել բարդ ձևերի: Դրանք մեր ժամանակ ներում հասցվել են կատա-
րելագործության: Միջնադարյան հայկական ասեղնագործութ յունից մեր
օրեր են հասել ու պահպանվում են Պատմության թանգարանի Լիսիցյանի
անվան բաժնում: Այստեղ պահպանվել են ասեղնագործության բոլոր
տեսակները՝ սփռոցներ, տարազաձևեր, վարագույրներ, անձեռոցիկներ,

բարձերի երեսներ, որոնք կատարվել են բովանդակությամբ՝ գունավոր
մետաքսյա, բամբակյա, բրդյա և ոսկյա ու արծաթյա թելերով: Զարդարված
են թելերով, թանկարժեք քարերով, ուլունքներով: Մեր ժողովրդի ասեղնա-
գործության մեջ պահպանվել են ոչ միայն ազգային ոճը, զարդանկարների
տեսակները, այլև իրենց հին տեղանունները: Օրինակ՝ «Վանի»,
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«Սասունի», «Մարաշի», «Այնթափի», «Պոլսի» ասեղնագործությունները:
Ա սեղ նա գոր ծու թյու նը տա րած ված էր Հայաս տա նի բո լոր գա վառ նե րո ւմ

և հայաբ նակ գրե թե բո լոր շր ջան նե րո ւմ, հատ կա պես Վան-Վաս պու րա կա -
նո ւմ, Շի րակ-Կա րի նո ւմ, Սյու նիք-Ար ցա խո ւմ, Ա րա րա տյան երկ րո ւմ, Կի լի -
կի այո ւմ, Կե սա րի այո ւմ, Կոս տա նդ նու պոլ սո ւմ ու Թիֆ լի սո ւմ: Հայ կա կան
ա սեղ նա գոր ծու թյան հրա շա լի նմո ւշ ներ են ստե ղծ վել Ղրի մո ւմ, ԱՄՆ-ում և
այ լո ւր: Հայտ նի են նաև ա ռան ձին քա ղաք նե րի ա նո ւն նե րով հի շա տակ ված
ա սեղ նա գոր ծու թյո ւն նե ր՝ Վա նի, Մա րա շի, Այն թա պի, Կա րի նի, Տար ո նի և
այլն: Տա րած ված զար դա կա րե րից են շա րա կա րը (շու լա լա կար), շյու ղա կա -
րը (ցո ղու նա կար), հար թա կա րը (լի ցք, ու ռու ցիկ, գծային և այլն), խաչ կա րը,
կող քա կա րը, թել քա շը և այլն:   

Հայե րի հա գո ւս տը հա րո ւստ մշա կու -
թային ա վան դու թյան ստեղ ծա գոր ծու-
 թյո ւնն է:  Հայե րը բո ւրդ և մոր թի է ին օգ -
տա գոր ծո ւմ, իսկ ա վե լի ուշ բամ բակ, որն
ա ճեց նո ւմ է ին պտ ղա բեր դաշ տա վայ րե-
 րո ւմ : Չի նաս տա նից ներ մո ւծ վող մե տաք -
սը Ու րար տա կան թա գա վո րու թյո ւնն էր
վայե լո ւմ: Ա վե լի ուշ հայե րը ի րե նք սկ սե -
ցին զբաղ վել մե տաք սի ար տադ րու թյա մբ:

 Հայ կնոջ հա մար հա գո ւս տը ինք նաար -
տա հայտ ման ձև էր: Մի շա րք գոր ծոն ներ
ի րե նց ազ դե ցու թյո ւնն են ու նե ցել վեր ջի -
նիս ձևա վոր ման հա մար, ինչ պի սիք օ րի -
նակ ե կե ղե ցա կան հոգ ևոր ա վան դույթ  -

նե րը, ըն տա նե կան կար ու ձևը, ինչ պես նաև կնոջ ան ձնա կան գե ղա գի տա -
կան ճա շա կը:

Բր դի, բամ բա կի և մե տաք սի ա մե նա հայտ նի ներ կա նյու թե րից ա ռա նձ -
նա հա տո ւկ տեղ էր գրա վո ւմ վառ կար մի րը` որ դան կար մի րը:  Հյո ւս կեն գո -
րծ վա ծք նե րից բա ցի կի րառ վո ւմ է ին նաև մոր թի ներ: 

Հայ կա նա նց զգե ստ նե րի պատ մու թյու նը սկս վո ւմ է  Ու րար տա կան ժա -
մա նա կա շր ջա նից: Հայ կա նայք բա ցա ռիկ հմ տու թյո ւն ու նե ին մա նա գոր ծու -
թյան հյո ւս քի  նե րկ ման, կար ու ձևի և ա սեղ նա գոր ծու թյան մեջ: Հայ կնոջ
զգես տա պա հա րա նը ար վես տի, ար ժեք նե րի և նր բա ճա շա կու թյան կա -
տա րյալ ար տա հայտ ման մեջ յու րո վին ու մի ա կն էր:

Ա սեղ նա գո րծ ի րե րն այ սօր էլ օգ տա գո րծ վո ւմ են որ պես հա գո ւս տի զար -
դա րա նք, ծած կոց, բնա կա րա նի հար դա րան քի մի ջոց և այլն:

1. Ինչպե՞ս է ասեղնագործությունը արտացոլվում կենցաղում:
2. Նշե’ք զարդակարերի տեսակները:



§23. ԱՆՀՐԱԺԵՇՏ ԳՈՐԾԻՔՆԵՐ ԵՎ
ՀԱՐՄԱՐԱՆՔՆԵՐ

Ասեղնագործությունը կատար վում
է ասեղով՝ միագույն կամ բազմագույն
թելերով: Ասեղնա գործության մեջ
օգտագործվում են տարբեր տեսակի
գործվածքներ, թելեր և ասեղներ:

Ասեղները լինում են տարբեր
երկարությունների` № 1-ից մինչեւ  12-ը:

Կարի և ձեռագործ աշխատանքի համար անհրաժեշտ է ունենալ
ասեղների հավաքածող:

Գոյություն ունի նաև ասեղ թելելու սարք, որը հեշտացնում է այդ
գործընթացը: Ասեղնագործության գործընթացում օգտագործվում են նաև
քորոցներ, գնդասեղներ, մատնոցներ, դրանք անհրաժեշտ է պահպանել
հատուկ տուփերում:

Մկրատը պետք է լինի մի քանի
չափերի, սուր ծայրերով: Մեծ մկրատը
օգտագործ վում է գործվածքը կտրելու
համար, մի ջինը` վերամշակման  և թել
կտրելու հա - մար, իսկ փոքրը` թեք ծայրերով  ասեղ նագործության նուրբ
աշխատանքների հա մար: Ասեղնագործության համար դի զայ- ներ  ները
ստեղծել են նոր տեսակի կորու թյուն ունեցող մկրատ, որը չի կարող
վնասել գործվածքը:

Ասեղնագործության հիմնական գործիքը համարվում է քարգահը
(փայտե շրջանակ): Դրանք կարող են լինել տարբեր տեսակի և չափերի ու
ձևի` քառակուսի, ուղղանկյուն և ձևավոր: Գործիքներն անհրաժեշտ է
պահպանել դրա համար հարմարեցված դարակում կամ հատուկ տուփում: 

1. Ի՞նչ գործիքներ են օգտագործում ասեղնագործության մեջ:
2. Ի՞նչ պահանջներ են ներկայացնում մկրատներին:
3. Ի՞նչ է քարգահը, ինչպե՞ս է այն կիրառվում:
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§24 ԱՇԽԱՏԱՏԵՂԻ ԿԱԶՄԱԿԵՐՊՈՒՄ:
ԱՇԽԱՏԱՆՔԻ ՊԼԱՆԱՎՈՐՈՒՄ

Գործնական աշխատանք.
Ցանկացած ստեղծագործական աշխա տան քի արդյունավետ

կազմակերպման համար, կարևոր պայման է աշխա տանքային միջավայրի
ստեղծումը, կազ մա կերպումը և պլանավորումը: Ասեղնագործությունը
ենթադրում է որոշակի հս տակ կազմակերպված գործողություններ:

Ասեղնագործության շխատանքի քայլաշարն է.

1. Ընտրել էսքիզը (նկարը) և համապատասխան գործվածքը:
2. Փոխանցել  նկարները գործվածքի վրա:
3. Մատիտով կամ գրիչով հստակեցնել ուրվագծերը:
4. Գործվածքը հագցնել օղակի վրա և ձգել այն:
5. Նախապատրաստել ` համապատասխան

գույների թելեր, ասեղներ, տարբեր չափերի
մկրատներ, գնդասեղներ:

6. Սկսել ասեղնագործության աշխա տան քը,
ամրացնելով թելի ծայրը:

7. Պահպանել անվտանգության կանոն  ները:

Անվտանգության կանոններ.
1. Չի կարելի օգտագործել ժանգոտ ասեղներ, դրանք կարող են

հետք թողնել գործվածքի վրա։
2. Ասեղները և գնդասեղները պեք է հաշվել աշխատանքից առաջ և

հետո։
3. Գնդասեղները պետք է այնպես խրել գործվածքի մեջ, որպեսզի

սուր ծայրը մնա գործվածքի շերտերի արանքում։
4. Մկրատներն անհրաժեշտ է սեղանին դնել փակ վիճակում,

աշխատող ձեռքի մոտ։
5. Մատնոցն անհրաժեշտ է հագցնել աշխատող ձեռքի միջնամատին։
6. Թելի երկարությունը չպետք է անցնի 40 սմ-ից , իսկ բրդյա թելի 
դեպքում՝ 50սմս։

1. Ի՞նչ պահանջներ են ներկայացվում աշխատանքային
միջավայրին:

2. Նշե’ք ասեղնագործության աշխատանքի քայլաշարը:
3. Ի՞նչ անվտանգության կանոններ է պետք պահպանել

ասեղնագործության ընթացքում:
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§25. ԳՈՐԾՎԱԾՔԻ  ԸՆՏՐՈՒԹՅՈՒՆ:
ԷՍՔԻԶԻ ՓՈԽԱՆՑՈՒՄԸ  ԳՈՐԾՎԱԾՔԻ  ՎՐԱ

Գործնական աշխատանք

Զարդանախշերը  փոխադրում են գործվածքի վրա յուղաթղթի և
պատճենաթղթի միջոցով

Անհրաժեշտ նյութեր. 
համապատասխան 
նկարներ,
մատիտ կամ գրիչ,
յուղաթուղթ,
պատճենաթուղթ,
գործվածք,
արդուկ:

Ժամանակակից արտադրությունը պահանջում է տարբեր տեսակի նոր
էսքիզներ: Դրանց փոխանցումը գործվածքի վրա կատարվում է արդուկի
միջոցով: Ստորև ներկայացնում ենք ասեղնագործության էսքիզների
նմուշօրինակներ:

1. Ինչպե՞ս է իրականացվում զարդանախշերի փոխադրման
գործընթացը:

2. Ի՞նչ նյութեր են անհրաժեշտ զարդանախշերը փոխադրման
համար:

3. Ի՞նչ դեր ունի արդուկը զարդանախշերը փոխադրման
գործընթացում:
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§26 ԶԱՐԴԱԿԱՐԵՐԻ ԸՆՏՐՈՒԹՅՈՒՆ:
ԹԵԼՔԱՇ

Գործնական աշխատանք

Զարդակարերը պատկանում են ձեռքի
կարերի խմբին։ Դրանց միջոցով ստեղծ -
վում են  զարմանահրաշ և բազմա տե-
սակ, խոսուն ու արտահայտիչ արվես-
 տի գործեր։ Զարդակարերը անցել են
երկար պատմական ճանապարհ՝ սկսած
ասեղ նագործության ծագման պատմու-
թյունից մինչև ժամանակակից ավտո-
մատ մեքե նայական կարերի։ 

Յոււրաքանչյուր անձ ասեղնագործության առաձին քայլերը սկսում է
պարզ կարատեսակներից՝ ցողունակար, շղթայակար, եղևնակար, օղա -
կար։ Այնուհետև սովորում է նաև կտորների ճիշտ ընտրություն կատարել,
համապատասխան թելերով ասեղնագործել ժանյակներ, կտրովի
հարթակար, համրովի աշխատանքներ, հայկական նախշերով ընտրված
թաշկինակներ, սփռոցներ, ինչպես նաև պարզ և բարդ թելքաշեր և այլն։ 

Հարթակար
Ասեղնագործության մեջ ամենատա րած ված ձևը հարթակարն է:

Հարթա կարով կատարված ամբողջ զա ր դանկարը լցվում է թելերով: Այդ
պատ ճառով էլ կոչվում է ալիցք: Կա նաև ալիքավոր հարթակար՝ երկար
թելը մի քանի անգամ ամրացնելով կտորին: Հայկա կան տարազային
գործվածք նե րում հաճախ են հանդիպում հարթա կա րի շատ տեսակներ:
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Ճյուղակար
Մեծ տարածում ունի նաև

ճյուղակարը, որով գործվում են
ճյուղերը, ցո ղուն  ները: Այնթա պի
ասեղնագործության մեջ մեծ
տարածում ունի աս տղածաղիկ
զարդանախշը, որը նաև հայ -
կական հին ասեղնա գոր ծությունում բավական տարածված է: Լինում են
նաև հանգուցային կարեր: Դրանցից է կորհանգույցը, որը մենք անվանում
ենք ռոկոկո: Հանգուցային կարերի մյուս տեսակը որդանման կարն է: Կա
նաև վերադիր կար, որի ժամանակ կտորի վրա ամրացնում ենք մեկ այլ
կտոր և եզրերը միացնում ենք օղակակարով:

Խաչկար
Խաչկարի տեսակները մի քա -

նիսն են՝ ավանդական, անգլի ական
և այլն։ Խաչկարի կատար ման եղա-
նակներն էլ տարբեր են. 

Թելքաշ
Ասեղնագործությունը հնագույն ծագում ունի: Սկզբում օգտագործել են

բույսի փշերից կամ ձկան ոսկրերից, ապա` փայտից, փղոսկրից, մետաղից
սարքած ասեղներ: Ասեղնագործությունը լինում է 2 տեսակ՝ կտորը կտորի
վրա դրվող` վերադիր (օգտագործում են մորթի, թաղիք, կաշի), և թելքաշ
կտրտովի: Կա նաև սարդի գործվածք։

Աչքի են ընկնում նաև Այնթապի թելքաշերը։ Պատմության թանգարանի
ազգագրական բաժնում պահպանվում են հայկական թելքաշներով
ասեղնագործություններ։ Թելքաշ տեխնիկան օգտագործվել է  և ասօր էլ
օգտագործվում է  խոհանոցային սպիտակեղենի դիզայնի մեջ՝ սբրոց,
սրբիչ, գոգնոց, գլխաշոր։ Թելքաշ տեխնիկայով ժամանակակից
դիզայներները ձևավորում են հագուստը, գլխաշորերը և այլն։

1. Ո՞ր կարի խմբին են պատկանում զարդակարերը: Նշեք դրանց
տեսակները:

2. Ո՞ր կարատեսակներից է սկսում ասեղնագործության առաջին
քայլերը:

3. Ի՞նչ առանձնահատկություններ ունի հարթակարը:
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§27.  ԱՍԵՂՆԱԳՈՐԾ  ԻՐԵՐԻ ՈՐԱԿԻ
ՍՏՈՒԳՈՒՄ:

ԽՈՆԱՎԱՋԵՐՄԱՅԻՆ ՄՇԱԿՈՒՄ

Գործնական աշխատանք

Ասեղնագործությունը ստեղծա-
գոր ծական աշխատանք է, որը մար-
դուն պարգևում է գերագույն հա-
ճույք։ Սակայն այդ աշխատանքը
նաև մեծ աշխատասիրություն,
համբերատարություն և կոկիկություն պահանջող
գործունեություն է։ Ասեղնագործության ավարտին
տեսանելի է լինում, թե տվյալ անձը որքանով է
կարողացել աշխատել համբերատար և կոկիկ։
Ասեղնագործ աշխատանքը անհրաժեշտ է ևս մեկ
անգամ ստուգել և կտրել ավելորդ թելերը։
Դրանից հետո հարկավոր է այն ենթարկել
խոնավաջերմային մշակման՝ լվանալ առանձին,  գոլ օճառաջրում, ցայել
սկզբում գոլ, այնուհետև սարը ջրում։ Չորացնել փափուկ սրբիչի մեջ,
արդուկել հակառակ կողմից, խոնավ վիճակում, վերջնական չորացնել
հարթ մակերեսի վրա, ցանակալի է որպես տակդիր օգտագործել չոր
սրբիչ։ Ասեղնագործ իրերը լվանալիս, չի կարելի օգտագործել
սպիտակացնող կամ այլ քիմիական նյութեր։  

1. Ինչպե՞ս է իրականանում ասեղնագործության որակի
ստուգումը:

2. Ինչպե՞ս է չորացվում լվացած ասեղնագործ աշխատանքը:
3. Ինչո՞ւ չի կարելի ասեղնագործ իրերը լվանալ սպիտակացնող

նյութերով։
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§28 ԿԱՐԻ ՄԵՔԵՆԱՅԻ ՄԵԽԱՆԻԶՄՆԵՐԸ,
ՆՇԱՆԱԿՈՒԹՅՈՒՆԸ, ԿԱՌՈՒՑՎԱԾՔԸ

ԵՎ ԱՇԽԱՏԱՆՔԻ ՍԿԶԲՈՒՆՔԸ
Կարի մեքենան կիրառվում է կարի, կոշիկի և թեթև արդյունաբերության

այլ ճյուղերում, ինչպես նաև՝ կենցաղում։ Ըստ նշանակության կարի
մեքենաները լինում են սովորական կարի, շրջակարի, գաղտնակարի,
կոճակի և այլն։ Տարբերում են նաև ունիվերսալ (կատարում է տարբեր
տեսակի կարեր, տարբեր երկարության և տարբեր ուղղություններով
թակալակարեր) և մասնագիտացված (կատարում է որոշակի գործողու-
թյուններ) կարի մեքենաներ։ Վերջինները սովորաբար կիսաավտոմատ են։ 

Կարի մեքենաները բաժանվում են 2 ենթախմբի՝ մաքոքային և
շղթայական կութերով։ Միևնույն ենթախմբի բոլոր կարի մեքենաները շատ
նման են  գործողության սկզբունքով։ Ունիվերսալ կարի մեքենաներից
առավել տարածված է մաքոքային կութով միասեղ կարի մեքենան, որի
հիմնական տարրերն են ասեղի, թելաքաշիչի, մաքոքի, գործվածքի
շարժիչի մեխանիզմները։ 

Արդյունաբերության մեջ կիրառվող կարի մեքենաների կառուցվածքը,
չափերը, ձևը, արագության և այլ ցուցանիշները որոշվում են ըստ
նշանակմամբ։ Մաքոքային կութով ունիվերսալ կարի մեքենաներ են նաև
կենցաղում կիրառվող մեքենաները։ Վերջինները, բացի ուղիղ կարից,
կարող են կատարել նաև զիգզագաձև կութերով թակալներ և կիրառվել
գործվածքների կտրվածքները շրջակարելու, ժանյակները, ապլիկա -
ցիաները կարելու, արտադրանքը վերջնամշակելու համար։

Հանովի լրացուցիչ հարմարանքների առկայության դեպքում այդ
մեքենաներով կարելի է շրջակարել, կարել կեռիկները, կոճակները։
Գործվածքի կարման և միաժամանակ կտրվածքների, ինչպես նաև եզրերի
շրջակարման համար կիրառում են կարող-շրջակարող մեքենաներ։
Զիգզագ մեքենաները կատարում են զիգզագաձև թակալակարեր։ 

Կոճակ կարելու մեքենաները ծառայում են 2 և 4 անցքերով հարթ,
ինչպես նաև կանթերով կոճակներ կարելու համար։ Մերակի (կոճակի
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օղակ) մեքենաները ոչ միայն կարում են մերակների եզրերը, այլ նաև
կտրում պահանջվող չափի և ձևի բացվածքներ, ամրացնում բացվածքի
ծայրերը, կտրելուց հետո կտրում թելերը։ 

Ասեղնագործական կարի մեքենայում համահունչ աշխատում են ասեղի,
մաքոքի և գործվածքի շարժիչի մի քանի մեխանիզմներ, որոնք միաժա-
մանակ նույնական նախշեր են կատարում քարգահին  հագցված մի քանի
կտավի վրա։ Կոճակի, մերակի, ասեղնագործա կան, ամրակցման կարի
մեքենաները կիսաավտոմատ են։ 

Կենցաղային կարի մեքենաները շարժվում են տարբեր տեսակի
շարժաբերների միջոցով.

1. Շարժաբեր ձեռքի միջոցով
2. Շարժաբեր ոտքի միջոցով
3. Էլեկտրական շարժաբեր
Յուրաքանչյուր շարժաբերի տեսակ ունի իր ուրույն  կառուցվածքը:

Ձեռքի և ոտքի շարժաբերներով կարի մեքենաները աստիճանաբար իրենց
տեղը զիջում են էլեկտրական շարժաբերով կարի մեքենաներին։

Կարի մեքենայի կառուցվածքը (2М кл. ПМЗ).

1. Ի՞նչ տեսակի են լինում կարի մեքենաները ըստ նշանակության:
2. Ի՞նչ տեսակի շարժաբերների միջոցով են շարժվում

կենցաղային կարի մեքենաները:
3. Ի՞նչ մասերից է բաղկացած  կարի մեքենան:

1 — հենահարթակ,
2 — սեղմման թաթիկ,
3 — ճակատային կափարիչ,  

4 — ձգելու կարգավորիչ, 
5 — թելձգիչ, 
6 — սեղմման թաթիկի կարգավորիչ պտուտակ,
7— թևք,
8 —թելի կոճի ձող,
9 — թափանիվ, 
10 —կծկիչ,
11 —թակալակարը կարգավորող լծակ,
12 — կծկիչի ձգիչ,
13—խտատամի բարձրացման կարգա- վորիչ,
14 — ասեղաբռնիչ,
15 —անշարժ թիթեղ,
16 — գործվածքի շարժիչ, 
17 — մաքոքային սարք, 
18 — շարժական թիթեղ։
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§29 ԳՈՐԾՎԱԾՔԻՆ  ՀԱՄԱՊԱՏԱՍԽԱՆ
ԹԵԼԻ ԵՎ ԱՍԵՂԻ  ԸՆՏՐՈՒԹՅՈՒՆ: 

ԿԱՐԻ ՄԵՔԵՆԱՅԻ  ԱՍԵՂԻ  ՏԵՂԱԴՐՈՒՄ
Թակալակարի որակն անմիջապես

կախված է երեք պարզ հանգամանքներ
միասնությունից՝ թելի, ասեղի և գործվածքի
հաստութան հարաբերակցությունից։

Ըստ հաստության ճիշտ ընտրված
համադրությունը՝  հնարավորություն է տա -
լիս ստանալ թակալակարի կատարյալ
որակ, գերազանց աշխատանք, գեղեցիկ և
հարթ կարեր։

Ժամանակակից թելերը ճկուն են, բա -
րակ, ասեղի անցքով անցնում են հեշտությամբ։

Սսեղի և թելի հաստության հարաբերակցությունը  կարելի է կատարյալ
համարել այն դեպքում, երբ  թելը տեղավորվում է  ասեղի ակոսի մեջ և
շոշափելիս այն մերվում է ասեղի ընդհանուր հաստության հետ։ Այսինքն,
դուրս չի գալիս ակոսից, այլ հարթ տեղավորվում է այնտեղ։

Կարի մեքենայի ասեղ
Այն ժամանակներից, երբ

Զինգերը պաշտոնապես հայտարա -
րեց կարի մեքենայի ասեղի ստեղծ -
ման մասին, բոլորովին փոփո խու-
թյան  չի ենթարկվել՝ քանի որ դա
պարզ և հանճարեղ հայտնա -
գործություն էր։ Այսօր էլ բոլոր ժա -
մանակակից  կարի մեքենա ներում
օգտագործվում են նույն կառուց -
վածք ունեցող ասեղները: Զինգերի
հայտնաբերած ասեղը ավելի քան պարզ կառուցվածք ունի։ Երկար ակոսը
հեշտությամբ կարելի է գտնել շոշափելով բութ մատի եղունգով, այն սկսում
է  ասեղի անցքից և շարունակվում է ամբողջ բարակ ձողի երկարությամբ։
Ասեղի հակառակ կողմում  գտնվում է կարճ ակոսը։ Երկար ակոսը հուշում
է, թե որ կողմից է անհրաժեշտ թելել ասեղը, քանի որ թելը մինչ ասեղի
անցքով անցնելը պետք է տեղավորվի երկար ակոսի մեջ։

1. Ի՞նչ հանգամանքի միասնությունից է կախված թակալակարի
որակ:

2. Ի՞նչ կառուցվածք ունի ասեղը:
3. Ի՞նչ նպատակով է ստեղծվել ասեղի ակոսը:

1. Բարակ ձող
2. Հաստ ձող
3. Սրածայր
4. Անցք
5. Երկար ակոս
6. Կարճ ակոս
7. Հարթ հատված
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§30.  ԿԱՐԻ ՄԵՔԵՆԱՅԻ ԽՆԱՄՔԸ`
ՄԱՔՐՈՒՄ ԵՎ ՅՈՒՂՈՒՄ

Գործնական աշխատանք
Նախքան կարի մեքենայով

աշխատելը, հարկավոր է այն
կարգի բերել, անհրաժեշ տության
դեպքում հաճախակի  յուղել։ Պետք
է հիշել, որ կարի մեքենայի
կատարյալ մաքրու թյունը, որա-
կյալ աշխատանքի գրավականն է։ 

Կարի մեքենան անհրաժեշտ է պահել փակ վիճակում, բացել   միայն
աշխատելու դեպքում և աշխատանքները ավարտելուց հետո նորից փակել։   

Նախքան կարի մեքենան յուղելը, պարտադիր պայման է՝ հանել թելի
կոճը, հանել մաքոքային կափարիչը և մաքոքը, մաքրել փոշին։ 

Կարի մեքենայի յուղման գործընթացը ցուցադրված է նկարում։
Յուղելուց հետո, որոշ ժա -

մանակ անց, չոր բամբակյա
լաթով մաքրում են յուղի ավե -
լորդ կաթիլները, այնուհետև
փոր ձում կարել բամբակյա գործ -
վածքի վրա, որպեսզի դրա վրա
տեսանելի լինեն յուղի հետքերը։
Եվ  միայն այդ ժամանակ, երբ
վերանում են յուղի հետքերը,
կարելի է սկսել կարել նախա -
տեսած գործվածքը։

Կարի մեքենայի խնամքը.
1. Կարել պետք է  սկսել միայն սեղմման թաթիկը իջեցնելուց և  դրա

տակ գործվածք դնելուց հետո։ Այլապես գործվածքի շարժիչի ատամները
կբթանան։

2. Աշխատանքի ավարտից հետո սեղմման թաթիկի տակ դնել որևէ
գործվածքի լաթ։

3. Մեքենայով աշխատելու ընթացքում անհրաժեշտ է ուշադրություն
դարձնել մեքենայի ձայնին՝ աղմուկին, ծանր ընթացքի դեպքում
անհրաժեշտ է կանգ առնել և պարզել պատճառը։

1. Ինչո՞վ է պայմանավորված կարի մեքենայի որակյալ
աշխատանքը:

2. Ինչպե՞ս է կազմակերպվում կարի մեքենայի յուղման
գործընթացը:

3. Ինչպե՞ս է  իրականանում կարի մեքենայի խնամքը:
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§31.  ԹԱԿԱԼԱԿԱՐԻ ԿԱՐԳԱՎՈՐՈՒՄ

Գործնական աշխատանք
Թակալակարը ձևավորվում է  երեք պարզ

հարաբերակցությունից՝ թելի, ասեղի և
գործվածքի։

Երբեմն թակալակարի որակը տարբեր
պատճառներով խաթարվում է և կարը գործվածքի վրա ձևավորում է
անորակ կարակութեր։ Դրա պատճառները կարող են լինել տարբեր
բնույթի և բնականաբար վերացվում են տարբեր ճանապարհներով։

Թակալակարի անսարքութան պատճառները և 
կարգավորման եղանակները

Նմուշօրինակ Անսարքություն
Առաջացման

պատճառները

Կանոնավոր

թակալակար. -----------------------

Հանգույցը

առաջանում է

վերևում.

Ուժեղ ձգված է  վերևի
թելը կամ թույլ է 

ձգված ներքևինը.

Հանգույցը

առաջանում է

ներքևում. 

Թույլ է ծգված վերևի 
թելը կամ ուժեղ է 
ձգված ներքևինը.

Թակալակարը

ձգված է.

Ուժեղ են ձգված վերևի  
և ներքևի թելերը.

Թակալակարը  

թույլ է. Թույլ են ձգված վերևի  
և ներքևի թելերը.

1. Ի՞նչ հարաբերակցությունից է ձևավորվում թակալակարը:
2. Նշե'ք թակալակարի անսարքութան պատճառները և դրանց
կարգավորման եղանակները:
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