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 ՆԵ ՐԱ ԾՈ ՒԹՅՈ ՒՆ

 Հա գուս տի ար տադ րու թյու նը թե թև ար դյու նա բե րու թյան կար ևո րա գույն 
ճյու ղե րից մե  կն է, ո րի հիմն  ա կան խն դի րն է բա վա րա րել հա գուս տի նկատ-
մա մբ բնակ չու թյան ա նը նդ հատ ա ճող պա հան ջարկը, ստեղ ծել հա րուստ 
տե սա կա նի ով նո րաձ և բա րձ րո րակ կա րա ծո նե ր։ 

Այ սօր հայաստանյան հագուստեղեն արտադրողների առջև լուրջ 
խն դիր ներ են դր ված, նախ հաստատուն տե ղ գրավել ար տե րկ րից ներ-
կր վող ար տադ րա տե սակ նե րով հե ղեղ ված սպա ռո ղա կան շու կայում, 
ա պա նյու թա կան և ժա մա նա կի նվա զա գույն ծախ սե րով հաս նել բարձր 
ար դյուն քի։ Հա գուս տի պատ րա ստ ման տեխ նո լո գի այի ա նը նդ հատ փո-
փոխ ումը և զար գացումը կախ ված է մո դե լա վո րու մից, նա խագ ծու մից, 
գո րծ ված քի նոր տե սա կա նուց, մե քե նա սար քա վո րում նե րի բնա գա վա-
ռում կա տար վող նո րա մու ծու թյուն նե րից և նո րա գույն հոս քագ ծե րի ներ-
դ րու մի ց։ Այդ պատ ճա ռով հա գուս տի ար տադ րու թյան տեխ նո լո գի ան 
մշա կե լիս պե տք է նե րդ նել ժա մա նա կա կից մե քե նա սար քա վո րում նե-
րո վ հա գե ցած օ պե րա ցի ա նե րի ա մե նա արդյունավետ հա ջոր դա կա նու-
թյու նը։ Դրա համար անհ րա ժե շտ է հա մա գոր ծակ ցել հա մաշ խար հային 
շու կայում ճա նա չում ձեռք բերած « Ջու կի», « Գեր բեր», « Դյուր կո պպ», 
«Պ ֆա ֆֆ», « Պան նո նի ա» և այլ ֆիր մա նե րի հետ, օգ տա գոր ծել նրանց 
մե քե նա սար քա վո րում նե րը, ավ տո մատ նե րը, կի սաավ տո մատ նե րը, 
մամ լիչ նե րը և այլն։

  Գի տա տեխ նի կա կան ա ռա ջըն թա ցին հա մա պա տաս խան՝ ա նը նդ հատ 
կա տա րե լա գո րծ վում են ոչ մի  այն կա րի, այլև նա խա պատ րաս տա կան, ձև-
ման ար տադ րա մա սե րի տեխ նո լո գի ա կան գործընթա ցնե րը։ 

Ձ ևու մը կա տար վում է մե ծ չա փե րի սեկ ցի ոն փռ վա ծք նե րով` կի րա-
ռե լով ավ տո մատ, կի սաավ տո մատ փռող մե  քե նա նե ր։ Ձևա րա նում լայն 
կի րա ռու թյուն է գտել նաև է լե կտ րո նային հաշ վիչ տեխ նի կան, ո րի մի -
ջո ցով կա տար վում է ձևան նե րի բա րձ րո րակ դա սա վո րում, դա սա վո րու-
թյան պատ ճե նա հա նում, գո րծ ված քի ծախ սի հաշ վա րկ և այլն։ Այժմ լայն 
աշ խա տա նք ներ են տար վում ստեղ ծե լու կո մպ լե քս մե  քե նայաց ված հոս-
քագծեր, որ տեղ ար տա դր ման գործընթա ցը կա տար վում է ավ տո մատ, 
կի սաավ տո մատ սար քա վո րումն  ե րի օգ նու թյա մբ։ Այս հոս քե րում ձեռ քի 
աշ խա տան քը թույ լա տր վում է այն գործընթացների դեպ քում, ո րո նց մե  քե-
նայա ցու մը կամ ավ տո մա տա ցու մը տն տե սա պես ձե ռն տու չէ։ Ներ կայումս 
մե  քե նայաց ված են նաև վե րջ նա կան հար դար ման գործընթա ցնե րը: Խո-
նա վա ջեր մային մշակ ման ար տադ րա մա սե րում կի րառ վում են ծրագ րային 
ղե կա վար մամբ մամ լիչ ներ, հետևաբար կա րի ձեռ նար կու թյուն նե րում ար-
տադ րո ղա կա նու թյան բա րձ րաց ման հա մար կար ևոր դեր է խա ղում նաև 
ար տադ րու թյան ճի շտ կազ մա կեր պու մը։ 

Ձեռ նար կի գլ խա վոր նպա տա կներից մե կն էլ ոչ մի  այն ու սա նող նե-
րի մաս նա գի տա կան կա րո ղու թյուն նե րի և հմ տու թյուն նե րի ձևա վո րումն  
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է, այլև ա պա գա ման կա վար ժների դասավանդման ար դյու նա վե տու թյան  
բարձ րա ցու մը ։

Բնակչության ա նը նդ հատ ա ճող պա հան ջար կը պարտադրում է այսօրվա 
դերձակին՝ հա մա գոր ծակ ցելու ի րե նց ար տադ րա մա սե րը պարբերաբար 
ընդլայնող նորաձևության տների հետ, մի աժամանակ գիտակցելով, որ 
ինքը պարտավոր է ի մա նալ ժա մա նա կա կից կա րի ար տադ րու թյան տեխ-
նո լո գի ա կան բոլոր գո րծընթաց նե րը, կա տա րե լա պես տի րա պե տել կի րառ-
վող մե  քե նա սար քա վո րումն  ե րին ու աշ խա տան քի կազ մա կե րպ ման նր բու-
թյուն նե րի ն։ 

Այս տե սան կյ ու նից ձեռ նար կը կն պաս տի նաև դեր ձա կի մաս նա գի տա-
կան գի տե լիք նե րի հա րս տաց ման գոր ծի ն։
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  Հա գուստը այն ար տադ րան քը կամ ար տադ րա նք նե րի ամ բող ջու թյու նն 
է, ո րը մար դը կրում է իր մա րմն  ի վրա։ Հա գուս տի ա ռան ձին մաս ե րը կազ-
մում են կա րի ար տադ րու թյան հիմն  ա կան ար տադ րա տե սակ նե րը ։

 Հա գուս տը բա ժան վում է հետ ևյալ հիմն  ա կան խմ բե րի ՝
1)  կեն ցա ղայի ն,
2) ս պոր տային,
3) ար տադ րա կա ն,
4)  հա տուկ նշա նա կու թյա ն,
5)  զին վո րա կա ն։
 Կեն ցա ղային նշա նա կու թյան հա գուս տը ևս մի  քանի տեսակ է լինում. 
1.1. վեր նա հա գուստ,
1.2.  թե թև հա գուստ,
1.3. ս պի տա կե ղե ն,
1.4. գլ խա րկ ներ, գլ խա շո րեր, գլ խա նոց ներ (капюшон),
1.5.  ձեռ նոց ներ, թաթ ման ներ և այլն։
 Կա րի ար տադ րու թյու նում ար տադ րան քի թո ղա րկ ման ա ռա ջին փու լի 

ընթացքում կա տար վում է ո րո շա կի տի պային մա րմն  ի ընտ րու թյուն։  Տի-
պային մար մի ն նե րը հնա րա վո րու թյուն են տա լիս հա գուս տի ար տա դր ման 
ըն թաց քում ստա նալ մար դու մա րմն  ին հա մա պա տաս խան հա գուս տի ձև։

 Մաս սայա կան ար տադ րու թյու նում տի պային մա րմն  ա կազ մու թյու նը 
բնու թա գր վում է  ե րեք հիմն  ա կան չա փային հայ տա նիշ նե րով.

 
Կա նա նց մոտ` 
1) հա սա կ,
2) կրծ քի շր ջա գի ծ,
3)  կոն քի շր ջա գի ծ։

Տ ղա մա րդ կա նց մոտ`
1)  հա սա կ,
2) կրծ քի շր ջա գի ծ,
3)  գոտ կա տե ղի շր ջա գի ծ:
 

Գ ԼՈ ՒԽ 1   

ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻ ՊԱՏ ՐԱ ՍՏ ՄԱՆ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ ԱՅԻ 
ՀԻ ՄՈ ՒՆՔ ՆԵ Ր
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Ման կա կան բո լոր տա րիք նե րի հա մար`
1)  հա սա կ,
2) կրծ քի շր ջա գի ծ։

 ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻ ՀԱ ՄԱՐ ՆԱ ԽԱ ՏԵՍ ՎԱԾ 
ՆՈՐ ՄԱ ՏԻ ՎԱ ՏԵԽ ՆԻ ԿԱ ԿԱՆ ՓԱՍ ՏԱ ԹՂ ԹԵ Ր

 ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻՆ ՆԵՐ ԿԱՅԱՑ ՎՈՂ ՊԱ ՀԱ ՆՋ ՆԵ ՐԸ 

 Հա գուս տին ներ կայաց վում են եր կու հիմն  ա կան պա հա նջ նե ր` սպա ռո-
ղա կան և ար տադ րա կա ն։ 

Ս պա ռո ղա կան պա հա նջ նե րն են` 
1) սո ցի ա լա կա ն,
2)  ֆունկ ցի ո նա լ,
3)  գե ղա գի տա կա ն,
4)  հի գի ե նի կ,
5) կր մա ն։ 
Ար տադ րա կան պա հա նջ նե րն են` 
1) հա մա պա տաս խա նու թյու նը ստան դա րտ նե րին ,
2) կատարելագործ ված մաս նիկ նե րի առ կայու թյուն,
3)  տեխ նի կա տն տե սա կան ցու ցա նիշ նե րի ա պա հո վու մ։ 
Ժա մա նա կա կից հա գուս տին ներ կայաց վող պա հա նջ նե րը ո րո շում են 

նրա ո րա կը։ Հա գուս տի ո րակ ա սե լիս հաս կա նում ենք նրա հատ կու թյուն-
նե րի մի  աս նու թյու նը, ո րը սպառ ման պայ ման նե րում բա վա րա րում է սպա-
ռո ղի այս կամ այն կո նկ րետ պա հան ջը։ Հա գուս տը կամ ար տադ րան քը են-
թա րկ վում է ա տես տա վոր ման՝ ըստ ո րա կի եր կու կա տե գո րի այի` բա րձր և 
ա ռա ջին կար գի ։

 Բա րձր կա տե գո րի ան բնու թա գր վում է 38-40 մի  ա վո րով: Այս կա տե գո րի-
ային պատ կա նում են այն ար տադ րա նք նե րը, ո րո նց ո րա կը հա մա պա տաս-
խա նում է ա ռա ջա տար երկր նե րում թո ղա րկ ված նույ նա տիպ ար տադ րանք-
նե րի ո րա կի ն։ Ա ռա ջին կա տե գո րի ան գնա հատ վում է 32-37 մի  ա վո րո վ։ 
Ա ռա ջին կար գի ար   տադ րա նք թո ղար կե լիս օգ տա գո րծ վում է մի  այն ա ռա-
ջին տե սա կի հումք։ 

 Սրա նք այն ար տադ րա նք նե րն են, ո րո նք ի րե նց տեխ նի կա տն տե սա կան 
հատ կու թյուն նե րով հա մա պա տաս խա նում են հայ րե նա կան / այժմ գոր ծող/ 
ստան դա րտ նե րի ն։

Ստան դար տը նոր մա տի վային տեխ նի կա կան փաս տա թուղթ է, որ տեղ 
ներ կայաց վում են ո րո շա կի պա հա նջ ներ և օ րե նք նե ր։ Կա րի ար տադ րու-
թյու նում թո ղա րկ վող յու րա քան չյուր ար տադ րա նք մշակ վում է հա մա ձայն 
պատ վի րա տուի պա հա նջ նե րի կամ տվյ ալ երկ րում գոյու թյուն ու նե ցող 
ստան դա րտ նե րի։ 
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Ա ՊՀ երկր նե րում գոր ծող ստան դա րտ նե րն են`
ГОСТ /государственный стандарт/  – պե տա կան ստան դա րտ, ո րը պար-

տա դիր է ԱՊՀ երկր նե րի հա մա ր։
ОСТ /отраслевой стандарт/  – ճյու ղային ստան դա րտ, ո րը պար տա դիր է 

տվյ ալ ճյու ղի հա մա ր։
РСТ /республиканский стандарт/  – հան րա պե տա կան ստան դա րտ, պար-

տա դիր է տվյ ալ հան րա պե տու թյան հա մա ր։
СТП / стандарт предприятия/  – ձեռ նար կու թյան ստան դա րտ, ո րը կա զմ-

ված է ГОСТ -ի և ОСТ -ի հի ման վրա ։
ТО /техническое описание/  – տեխ նի կա կան նկա րա գի ր։
ТУ /технические условия/  – տեխ նի կա կան պայ ման նե ր ։

 ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻ ԱՐ ՏԱ ԴՐ ՄԱՆ ՀԻՄ ՆԱ ԿԱՆ ՓՈՒ ԼԵ ՐԸ ԵՎ 
ԿԱ ՏԱՐ ՎՈՂ ԱՇ ԽԱ ՏԱ ՆՔ ՆԵ ՐԸ 

 Հա գուս տի ար տա դր ման գո րծընթացը բաղ կա ցած է հետ ևյալ փու լե-
րի ց՝

1) ն մուշօ րի նա կի ստեղ ծում.
2)  կո նստ րուկ ցի այի և տեխ նի կա կան փաս տա թղ թե րի մշա կում,
3)  գո րծ ված քի ձև մա ն նա խա պատ րաս տու մ,
4)  գո րծ ված քի ձևում ,
5) ար տադ րան քի կա րում, վե րջ նա կան հար դա րում, ո րա կի հս կում, 

տե սա կա վո րում, պի տա կա վո րում և փա թե թա վո րում։
 Նշ ված ար տադ րա կան գո րծընթաց նե րի հա ջոր դա կա նու թյունն ի րա կա-

նաց վում է՝ հա մա ձայն հա տուկ փաս տա թղ թի պա հա նջ նե րի, ո րի ստեղծումն  
էլ կոչ վում է ար տադ րու թյան տեխ նի կա կան նա խա պատ րաս տում։ Այն իր 
մե ջ ընդ գր կում է ար տադ րա կան գործընթաց նե րը կարգավորող տեխ նո լո-
գի ա կան և տեխ նի կա կան փաս տա թղ թե րի փա թե թը։

1, 2. ՆՄՈ ՒՇՕ ՐԻ ՆԱ ԿԻ ՍՏԵՂ ԾՈՒ ՄԸ ԵՎ ԿՈ ՆՍՏ ՐՈ ՒԿ ՑԻ ԱՅԻ ՄՇԱ-
ԿՈՒ ՄԸ 

Ն մուշօ րի նա կի ստեղ ծու մը և կո նստ րուկ ցի այի մշա կու մը կա տար վում են 
նո րաձ ևու թյան տնե րում և ձեռ նար կու թյուն նե րի լա բո րա տո րի ա նե րում։

 Մո դե լա վո րում բա ռը ծա գել է հու նա րեն մո դել բա ռից, որը նշա նա կում 
է նմուշ, ո րի հա մա ձայն մաս սայա կան ար տադ րու թյու նում թո ղա րկ վում է 
ար տադ րան քը ։

 Կա րի ար տադ րա մա սից դուրս ե կող յու րա քան չյուր ար տադ րա նք պետք 
է լի նի նմուշօ րի նա կի ճի շտ պատ ճե նը։ Կա րի ար տադ րու թյու նում հա գուս-
տը ստե ղծ վում է պատ վե րով կամ հա մա ձայն նկա րիչ-մո դե լա վո րո ղի էս-
քիզ նե րի։ Էս քիզ նե րը կա տար վում են գո րծ ված քին հա մա պա տաս խա ն։ Էս-
քի զը հաս տատ վում է գե ղար վես տա կան խո րհր դի կող մի ց և գո րծ ված քի 
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հետ տր վում նա խագ ծո ղի ն։ Նա խագ ծու մը կա րի ար տադ րան քի կո նստ-
րուկ ցի այի մշակ ման գործընթա ց է։ Էս քի զին և գո րծ ված քին հա մա պա-
տաս խան նա խագ ծո ղը պատ րաս տում է ձևան նե րը (լե կալ նե րը)։ Ձևան նե րը 
պատ  րաստ վում են ըստ պատ վի րա տուի պա հան ջած չափս-հա սակ նե րի 
կամ սպա ռող երկ րում կի րառ վող չափս-հա սակ նե րի  սանդղակների։

Ս տե ղծ ված ձևան նե րով ձևվում և կա րվում է նմուշ-օ րի նա կը, ստու գվում 
հա տուկ մա նե կեն նե րի վրա և կա տա րվում շտ կումն  ե ր։ Հա մա ձայն այդ 
շտկումն  ե րի փո փոխ վում են նաև ձևան նե րը և կր կին ան գամ հաս տատ վում 
գե ղար վես տա կան խո րհր դի կող մի  ց։

Ս տաց ված ձևան նե րից տեխ նի կա կան բազ մաց ման ե ղա նա կով ստա նում 
են նաև ան հրա ժե շտ բո լոր չափս-հա սակ նե րի ձևան նե րը։ 

Ը ստ հաս տատ ված նմու շի, ձևան նե րի և գո րծ ված քի՝ կա զմ վում են նմու շի 
տեխ նի կա կան  փաս տա թղ թե րը։ Տեխ նի կա կան փաս տա թղ թե րում տր վում 
են հա գուս տի էս քի զը, օգ տա գո րծ վող նյու թե րի և ֆուր նի տու րայի տե սա-
կա նին, ար տա քին տես քի նկա րա գի րը, մե  կա կան օ րի նա կ փա թե թա վոր-
ման նյու թե րից և պի տակ նե րից։ Տեխ նի կա կան փաս տա թղ թե րից ևս մե  կա-
կան օ րի նակ փա կց վում է կա րի ար տադ րա մա սում։

 Հաս տատ ված ձևան նե րը պատ րաս տվում են ստ վա րա թղ թից, որ տեղ 
նույն չափ սի վրա նշ վում են բո լոր հա սակ նե րը, իսկ ձևա րան ու ղա րկ վող 
բո լոր ձևան նե րը պատ րա ստ վում են ան հրա ժե շտ բո լոր չափս-հա սակ նե րի 
հա մա ր։

3. ԳՈ ՐԾ ՎԱԾ ՔԻ ՆԱ ԽԱ ՊԱՏ ՐԱՍ ՏՈՒ ՄԸ ՁԵՎ ՄԱ Ն

Գո րծ ված քի ձև ման նա խա պատ րաս տու մը կա տար վում է նա խա պատ-
րաս տա կան ար տադ րա մա սում։ Այն տեղ կա տար վում է ձեռ նար կու թյան 
հա մար ան հրա ժե շտ ամ բո ղջ հում քի ըն դու նու մը, ո րից հե տո էլ կա տար-
վում են հետ ևյալ հիմն  ա կան աշ խա տա նք նե րը՝ 

1) թո փե րի հաշ վա րկ,
2)  ըն դուն ված գո րծ ված քի քա նա կու թյան ստու գում,
3)  գո րծ ված քի ա պա փա թե թա վո րում,
4)  վե րա չա փում, այ սի նքն` եր կա րու թյան և լայ նու թյան փաս տա ցի չա-

փում,
5)  խո տա նի հայտ նա բե րում և հե ռա ցում,
6)  տե սա կա վո րում՝ ըստ գույ նե րի և լայ նու թյուն նե րի,
7)  կավ ճա գծ ված քի պատ րաս տում։
 Նա խա պատ րաս տա կան ար տադ րա մա սում պե տք է մո տա վո րա պես 25-

30 օր վա պա շա ր լինի։ Նշ ված ար տադ րա մա սում օգ տա գո րծ վում են ժա-
մա նա կա կից չա փիչ-խո տա նող սար քա վո րումն  ե ր։
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4. ԳՈ ՐԾ ՎԱԾ ՔԻ ՁԵ ՎՈ ՒՄ

 Նա խա պատ րաս տա կան ար տադ րա մա սից նա խօ րոք ստուգ ված, հաշ-
վա րկ ված և տե սա կա վոր ված գո րծ ված քը տե ղա փոխ վում է ձևա րան ար-
տադ րա մաս, որ տեղ էլ կա տար վում է գո րծ ված քի ձևու մը։ Գո րծ ված քը 
ձևե լուց ա ռաջ կա տար վում է գո րծ ված քի փռում` հա տուկ սե ղան նե րի վրա` 
մե  խա նի զա ցի այի / մե  քե նայաց ված/ կամ ավ տո մատ հա մա կար գե րով հա-
գե ցած սար քա վո րումն  ե րի օգ նու թյա մբ։ Փռ ված քի հա մար նա խա տես ված 
սե ղան նե րը հա վա քում են ա ռան ձին սեկ ցի ա նե րից, ո րո նց չա փե րն են
 1700 x 920 մմ։

 Գո րծ ված քի հե շտ տե ղա փոխ ման հա մա ր սե ղան նե րը պատ րաս տվում են 
սա հող նյու թե րից։ Կան նաև նե րք ևից օդ փչող սե ղան ներ, ո րո նք նույն պես 
նպաս տում են գո րծ ված քի հե շտ տե ղա փոխ մա նը։ Փռ ված քը կա տա րվում է 
նա խօ րոք տե սա կա վոր ված նույն լայ նու թյա մբ գո րծ վա ծք նե րի ց։

Փռ ված քը կա տա րվում է մի  նչև 8 մ եր կա րու թյա մբ 8-200 շե րտ գո րծ-
ված քո վ։ Փռ ված քի բա րձ րու թյու նը կախ ված է գո րծ ված քի ֆի զի կա մե  խա-
նի կա կան հատ կու թյուն նե րից (հաս տու թյուն, մա կեր ևու թային խտու թյուն և 
այլն)։ 

Օ րի նակ` 8 շեր տով փռվում են մոր թի նե րը, իսկ 200 շեր տո վ՝ բա րակ 
գործ վա ծք նե րը։ Փռ ված քի ա ռա վե լա գույն բա րձ րու թյու նը չպե տք է գե րա-
զան ցի 15 սմ-ը։ Փռ ված քը կա տա րե լուց հե տո գո րծ ված քի եզ րե րին ամ րաց-
վում են սեղ մակ նե ր։ Սեղ մակ նե րն ամ րաց վում են յու րա քան չյուր շեր տի 
փռու մի ց հե տո ։

Փ ռու մը կա տա րե լուց հե տո գո րծ ված քի վե րին շեր տի վրա տե ղա դր-
վում է փռ ված քի եր կա րու թյա նն ու լայ նու թյա նը հա մա պա տաս խան կավ-
ճա գծված քի շեր տը։ Կավ ճա գծ ված քի շեր տը պատ րա ստ վում է նա խօ րոք, 
ո րին հա մա պա տաս խան էլ կա տար վում է փռու մը։ Փռու մը կա րե լի է կա-
տա րել մի  ան գա մի ց մի  քա նի չափահա սակ նե րի հա մա ր։

 Կավ ճագ ծու մը կա տար վում է գո րծ ված քի վե րին շեր տի վրա կամ էլ հա-
մա պա տաս խան չա փե րով թղ թի վրա։ Ձևան նե րը տե ղադ րվում են հնա րա-
վո րի նս խիտ դա սա վոր մա մբ՝ եզ րագ ծում պահ պա նե լով հեն քա թե լի ուղ-
ղու թյունն ու նախ շը։ Ձևան նե րի գծագ րե րը կա րե լի է պատ րաս տել նաև 
հա մա կա րգ չով` САПР հա մա կար գի օգ նու թյա մբ և տպագ րել «պլո տեր» կոչ-
վող սար քո վ։ 

 Կավ ճագ ծու մի ց հե տո կա տար վում է ձևու մը։ Ձևու մը կա տար վում է ձևան-
նե րի եզ րագ ծե րո վ։ Ձև ման հա մար օգ տա գոր ծում են դա նակ նե րով կտ րող 
շար ժա կան և ժա պա վե նային ան շա րժ սար քա վո րումն  ե ր։ Բա րդ եզ րագ ծե-
րով մաս նիկ նե րը կտր վում են դա նակ-սար քով` եզ րագ ծից մի  փո քր դուրս, 
այ նու հե տև ժա պա վե նով կտ րող սար քով կտ րվում ըստ եզ րագ ծի։ Ձևա րա-
նում ան վտան գու թյան հա մար օգ տա գո րծ վում են չվն  աս վող մե  տա ղա կան 
ցան ցե ձեռ նոց նե ր։

Ձ ևու մի ց հե տո մաս նիկ նե րը հա մա րա կա լվում են, կո մպ լեկ տա վո րվում 
ըստ չափս-հա սակ նե րի և տե ղա փո խվում կա րի ար տադ րա մա ս։
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ԿԱՐԻ ԱՐՏԱԴՐ� ԹՅ ԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

 ԿԱ ՐԻ ԱՐ ՏԱԴ ՐՈ ՒԹՅՈՒ ՆՈ ՒՄ ԿԱ ՏԱՐ ՎՈՂ 
ՀԻՄ ՆԱ ԿԱՆ ԱՇ ԽԱ ՏԱ ՆՔ ՆԵ ՐԸ 

 Կա րի ար տադ րա մա սում նա խօ րոք մշակ ված փաս տա թղ թե րի հի-
ման վրա ձև ված քը տր վում է բան վո րա կան տե ղե րին, ո րո նք դա սա վոր-
ված են տեխ նո լո գի ա կան գործընթաց նե րին հա մա պա տաս խա ն։ Ամե ն մի  
աշխատատեղ հա գե ցած է ան հրա ժե շտ մե  քե նա սար քա վո րումն  ե րով և մա-
նր մե  խա նի զա ցի այո վ։ Յու րա քան չյուր բան վո րին հատ կաց վում է 1 կամ 2 
բան վո րա կան տե ղ։ Եր կու սի դեպ քում տր վում է պտտ վող ա թոռ` 2 կող մի ց 
ան հրա ժե շտ սար քա վո րումն  ե րով կամ սե ղան նե րո վ։ Կա րի ար տադ րա մա-
սը հա գե ցած է ու նի վեր սալ, մաս նա գի տա կան մե  քե նա նե րով, կի սաավ տո-
մատ նե րով, ար դուկ նե րով և մամ լիչ նե րո վ։ Ար տադ րան քը մշակ վում է ե րեք 
հիմն  ա կան փու լե րո վ՝

1)  մա նր մաս նիկ նե րի նա խա պատ րաս տում,
2)  մաս նիկ նե րի հա վա քում և մի  ա ցում,
3)  վե րջ նա կան հար դա րում։
 Նա խա պատ րաս տա կան փու լում կա տար վում է ա ռան ձին մաս նիկ նե րի 

և հան գույց նե րի մշա կում (գր պան ներ, օ ձիք ներ, ու սա դիր ներ, կո կետ կա-
ներ և այլն)։ 

Ե րկ րո րդ փու լում կա տար վում է ար դեն մշակ ված մաս նիկ նե րի հա վա-
քում, իսկ եր րո րդ փու լում ի րա կա նաց վում է ար տադ րան քի մաք րում ա վե-
լո րդ թե լե րից և ար տադ րա կան աղ բից, վե րջ նա կան ջեր մա խո նա վային 
մշա կում և հար դա րում։ Հար դար ման գործընթա ց նե րից են օ ղակ-կո ճակ-
նե րի պատ րաս տումն  ու կա րու մը, ինչ պես նաև լրա ցու ցիչ աք սե սուար նե րի 
ամ րա ցու մը ։

 Պատ րաս տի ար տադ րան քը կո մպ լեկ տա վո րվում է, պի տա կա վո րվում, 
փա թե թա վո րվում և պա հե ստավորվում։

 Փա թե թա վո րու մը կա տար վում է տու փե րով կամ կա խիչ նե րով` կախ ված 
ար տադ րան քի տե սա կից կամ պատ վի րա տուի պա հան ջի ց։

 ՀԱ ՃԱ ԽՈՐ ԴԻ ՀԵՏ ՇՓ ՎԵ ԼՈՒ ԵՎ 
ԱՇ ԽԱ ՏԵ ԼՈՒ ՀԻ ՄՈ ՒՆՔ ՆԵ ՐԸ

 ՊԱՏ ՎԻ ՐԱ ՏՈ ՒԻ ՀԵՏ ԱՇ ԽԱ ՏԵ ԼՈՒ ՍԿԶ ԲՈ ՒՆՔ ՆԵ ՐԸ

 Ան հա տա կան պատ վե րը հա գուս տի պատ րաս տումն  է կո նկ րետ 
կազմվածքի հա մա ր։ Դրա հա մար ան հրա ժե շտ է ման րա մա սն ծա նոթանալ 
պատ վի րա տուի մա րմն  ի  կազ մու թյանը, տի պային կազմվածքից շե ղումն  ե-
րին և յու րա հատ կու թյուն նե րին։ Հա գուս տը պատ վի րե լու ժա մա նակ դեր-
ձա կն ու սումն  ա սի րում է պատ վի րա տուին, լսում նրա ա ռա ջար կու թյուն նե-
րը՝ կապ ված մո դե լի և գո րծ ված քի ընտ րու թյան հետ, ո րից հե տո օ գնում է 
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ՀԱ Գ�  Ս ՏԻ ՊԱՏ ՐԱ ՍՏ ՄԱՆ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ ԱՅԻ ՀԻ Մ�  ՆՔ ՆԵ Ր

ընտ րել մո դե լը՝ կախ ված նրա տա րի քից, աշ խա տան քի բնույ թից, հա սա-
կից, մա զե րի, մաշ կի և աչ քե րի գույ նից, կազմվածքի ա ռա նձ նա հատ կու-
թյուն նե րից, հա գուս տի նշա նա կու թյու նից (ա մե  նօ րյա, աշ խա տան քային, 
տո նա կան, սպոր տային, հա նգս տի և այլն), եղանակից և գո րծ ված քի ց։ 

Աշ խա տան քը սկ սվում է ուր վագ ծի ընտ րու թյու նի ց։ Այս ա մե  նի հետ 
մե կ տեղ պե տք չէ պատ վի րա տուին թե լադ րել սե փա կան ճա շա կը, այլ 
անհրաժեշտ է գրա գետ խոր հուրդ նե ր տալ։ Օ րի նա կ՝ ուղ ղա հայաց գծե-
րը տե սա նե լի ո րեն բա րձ րաց նում են մար դու հա սա կը, իսկ հո րի զո նա կան 
գծե րը՝ լայ նաց նում կա զմ ված քը։ Ե թե պատ վի րա տուն ու նի կա զմ ված քային 
թե րու թյուն ներ, ա պա ան հրա ժե շտ է հա գուս տի մի  ջո ցով ծած կել դրա նք՝ 
ընդ գծե լով մա րմն  ի ա ռա վել գե ղե ցիկ  մա սե րը ։

 Հա գուս տի ճի շտ պատ րա ստ ման հա մար ան հրա ժե շտ է ճշգ րիտ վե րց նել 
մար դու չափս ե րը, ա վե լա ցումն  ե րն ու կա րա բա ժին նե րը։ 

Ա ՆՀ ՐԱ ԺԵ ՇՏ ՓԱՍ ՏԱ ԹՂ ԹԵ ՐԻ ՊԱՏ ՐԱՍ ՏՈ ՒՄ

 Պատ վե րն ըն դու նե լուց հե տո պե տք է պատ րաս տել ան հրա ժե շտ փաս-
տա թղ թեր, հա տուկ մա տյա նում նշել պատ վի րա տուի ա նու նը, ազ գա նու նը, 
հե ռա խո սի հա մա րը, հաս ցեն և այլ տվյ ալ ներ, գրան ցել չափ սե րը և կա տա-
րել հա գուս տի էս քի զը՝ նշե լով օգ տա գո րծ վող գո րծ վա ծք նե րի տե սակ նե րն 
ու օ ժան դակ նյու թե րը։ Այդ ա մե  նից հե տո եր կու կող մե  րն էլ ստո րագ րում 
են փաս տա թղ թի տա կ։

 ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻ ՉԱ ՓԱ ՓՈՐ ՁՈ ՒՄ /ПРИМЕРКА/

 Բա րդ հա գուստ նե ր ( վե րար կու, կոս տյում) կա րե լիս 2 ան գամ են կա-
տա րում չա փա փոր ձում։ Փոր ձե լու ժա մա նակ պատ վի րա տուն հագ նում է 
հա գուս տը, իսկ դեր ձա կը քո րոց նե րո վ կա տա րում է շտ կումն  եր։ Կա նանց 
հա գուստ նե րում շտ կումն  ե րը կա տա րվում են աջ կի սա մա սի վրա, իսկ 
տղա մա րդ կա նց մո տ՝ ձա խ։ 

Ե թե հա գուս տը ճի շտ է կար ված, ուղ ղա հայաց գծե րը չպե տք է ու նե նան 
շե ղումն  եր ( կո ղմն  ային կար, ռե լի ե ֆային կա րեր և այլն)։ Պե տք է պահ պան-
վեն նաև հեն քա թե լի ուղ ղու թյուն նե րը։ 

Չափափո րձ ման ըն թաց քում շտ կվում է նաև ա ռա ջա մա սի և հետ ևա մա-
սի հա վա սա րա կշ ռու թյու նը (ու սի կա րե րի դիր քե րը), թևի ձևը, եր կա րու թյու-
նը և ճի շտ տե ղադ րու մը, վզա տե ղի փոր ված քի խո րու թյու նը և այլն։

 Դեր ձա կը, հայտ նա բե րե լով թե րու թյուն նե րը, վեր ացնում է դրա նք։ Հա-
գուս տը շտ կե լուց հե տո, ըստ մո դե լի, հա մա պա տաս խա նեց վում են օ ժան-
դակ նյու թե րն ու զար դա կա րե րի չափ սե րը ։

 Հա գուս տը պատ վի րա տուին հա նձ նե լիս կր կին 2 կող մե  րը ստո րագ րում 
են փաս տա թղ թի տա կ։ Հնա րա վոր է՝ կար ման և փոր ձի ըն թաց քում հա-
գուս տը են թա րկ վի ո րո շա կի փո փո խու թյուն նե րի։ Այս ա մե  նը պե տք է նշ վի 
նոր էս քի զի տես քով և հաստատվի կողմե րի ստո րա գր ություններով ։
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ԿԱՐԻ ԱՐՏԱԴՐ� ԹՅ ԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

 ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻ ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱԿ ՄԱՆ ՀԱ ՋՈՐ ԴԱ ԿԱՆ,
ԶՈՒ ԳԱ ՀԵՌ ԵՎ ՀԱ ՋՈՐ ԴԱ ԿԱՆ-ԶՈՒ ԳԱ ՀԵՌ Ե ՂԱ ՆԱԿ ՆԵ ՐԸ 

 Կա րի ար տադ րա մա սում կա տար վող աշ խա տա նք նե րն ի րա գո րծ վում են 
ե րեք ե ղա նակ նե րո վ՝

1)  հա ջոր դա կան,
2)  զու գա հեռ,
3)  հա ջոր դա կան-զու գա հե ռ։
 Հա ջոր դա կան ե ղա նա կի դեպ քում բան վո րա կան գոր ծի քը, սար քա վո-

րու մը (մե  քե նա, ար դուկ և այլն) փո խազ դե ցու թյան մե ջ են մտ նում մաս նի կի 
հետ` հա ջոր դա բար մշա կե լով և ան ցնե լով մի  տե ղա մա սից մյու սը ։

 Զու գա հեռ ե ղա նա կի դեպ քում բան վո րա կան գոր ծի քը, սար քա վո րու մը 
փո խազ դե ցու թյան մե ջ են մտ նում մաս նի կի հետ` ամ բո ղջ մա կեր ևույ թով 
կամ եզ րագ ծե րո վ։ Օ րի նակ` սո սն ձային մի ջ նա դի րի ամ րա ցու մը մաս նի կին 
կրկ նօ րի նակ ման ե ղա նա կով, մամ լի չի օգ նու թյա մբ։ 

Հա ջոր դա կան-զու գա հեռ ե ղա նա կը եր կու ե ղա նակ նե րի հա մա տե ղու-
թյու նն է։ Այս դեպ քում եր կու և ա վե լի բան վո րա կան հար մա րա նք նե րը 
փո խազ դե ցու թյան մե ջ են մտ նում մաս նի կի հետ` մշա կե լով տե ղա մա-
սը տե ղա մա սի հետ ևից (շր ջա նա կով գր պա նի մշա կու մը APN 119 դա սի 
կի սաավ տո մա տով, թե թև հա գուստ նե րի մի  աց ման կա րե րի կա տա րու մը 
« Ջու կի» ֆիր մայի 2516 մաս նա գի տա կան մե  քե նայով, զու գա հեռ զար դա-
կա րե րի ա ռա ջա ցու մը LH 1182 դա սի եր կա սե ղա նի մե  քե նայով) և այլն։

Մ շակ ման եր րո րդ ե ղա նա կը ա մե  նաար դյու նա վե տն է, քա նի որ այն բարձ-
րաց նում է աշ խա տան քի ար տադ րո ղա կա նու թյու նը, բա րե լա վում մշակ վող 
ար տադ րան քի կամ հան գույ ցի ո րա կը ։

 ՁԵՌ ՔԻ ԵՎ ՄԵ ՔԵ ՆԱՅԱ ԿԱՆ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԵՐ, 
    ԿԱ ՐԱ ՇԱՐ ՔԵՐ ԵՎ ԿԱ ՐԵ Ր

 Հա գուս տի մաս նիկ նե րի մի  ա ցու մը կա տար վում է մի  քա նի ե ղա նա կով` 
թե լային, սո սն ձային և ե ռա կց մա ն։

 Թե լային մի  ա ցու մն  ե րը կազ մող մա սե րն են՝ կա րա կութ, կա րա շա րք և 
կա ր։ 

Կա րա կութ կոչ վում է թե լային մի  ա ցու մն  ե րի այն տա րած քը, որն ա ռա-
ջա նում է եր կու թե լե րի մի  ա հյու սու մի ց, երբ ա սե ղը եր կու ան գամ ծա կում 
է գո րծ ված քը եր կու հա րա կից կե տե րում։ Կա րա կու թե րի շար քը կոչ վում է 
կա րա շա րք։ Կար կոչ վում է այն մի  ա ցու մը, երբ եր կու և ա վե լի մաս նիկ ներ 
մի  ա նում են ի րար կա րա շար քո վ։

Այժմ կա րի ար տադ րու թյան մե ջ կի րառ վում են 20-ից ա վե լի կա րա շար-
քի տե սակ ներ, ո րո նք մե  կը մյու սից տար բեր վում են հյուս ված քի ձևով, դիր-
քով, թե լե րի քա նա կով և այլն։

 Ըստ կա տար ման ե ղա նա կի՝ կա րա շար քե րն ու կա րե րը բա ժան վում են 
ձեռ քի և մե  քե նայա կան` հա մա ձայն ГОСТ 12807-79։ 
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ՀԱ Գ�  Ս ՏԻ ՊԱՏ ՐԱ ՍՏ ՄԱՆ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ ԱՅԻ ՀԻ Մ�  ՆՔ ՆԵ Ր

Մե քե նայա կան կա րե րը լի նում են մա քո քային և շղ թայա կա ն։ Կա րա շար-
քե րին, կա րա կու թե րին և կա րե րին բնո րոշ են հետ ևյալ տեխ նո լո գի ա կան 
պա րա մե տ րե րը` թե լե րի քա նակ (վեր ևի և նե րք ևի), կա րա կու թի լայ նու թյուն 
և եր կա րու թյուն (10 մմ-ի վրա), ա սե ղի և թե լե րի հա մար նե ր։ Կա րա կու թի եր-
կա րու թյու նը ո րոշ վում է կա րա շար քի գծի նկատ մա մբ նրա նց դա սա վո րու-
թյա մբ։ Կա րա շար քե րը լի նում են ու ղիղ և թե ք։ Կա րա շար քի գծի նկատ մա մբ 
թեք տե ղա դր ված կա րա կու թի եր կա րու թյու նը ո րո շում է նրա լայ նու թյու նը։ 
Այն կա րա կու թե րը, ո րո նց եր կա րու թյու նը դժ վար է ո րո շել, վե րց վում է 10 
մմ-ի վրա ե ղած կա րա կու թե րի քա նա կը։ Բա րակ գո րծ վա ծք նե րի կար ման 
ժա մա նակ թույ լա տր վում է 1 սմ-ում ու նե նալ 4-5 կա րա կութ, հա ստ գործ  -
վածք նե րի դեպ քում` 3-4 կա րա կութ։

 ՁԵՌ ՔԻ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԵՐ, ԿԱ ՐԱ ՇԱՐ ՔԵՐ ԵՎ ԿԱ ՐԵ Ր

 Ձեռ քի կա րա կու թե րը և կա րա շար քե րը դա սա կա րգ վում են ըստ թե լային 
հյուս ված քի և դիր քի։ Ձեռ քի կա րե րը լի նում են հիմն  ա կան և ժա մա նա կա-
վո ր։ Դրա նք ստո րա բա ժան վում են հետ ևյալ խմ բե րի՝ 

1) ու ղիղ կա րեր,
2)  թեք կա րեր,
3)  խա չա ձև կա րեր (խաչ կար), 
4) օ ղա կա ձև կա րեր, 
5) օ ղա կային կա րե ր։ 

1.1. Ու ղիղ կա րե րը լի նում են  բլան դա կար և շու լա լա կա ր։
2.1.  Թեք կա րե րը լի նում են մգ դակ, գծա նշ ման և գա ղտ նա կար։
3.1.  Խա չա ձև կա րե րը լի նում են հար դար ման կա րեր և գա ղտ նա կա րե ր։
4.1. Օ ղա կա ձև կա րե րով  կա րում են օ ղակ ներ, կո ճակ ներ և կե ռիկ նե ր։
5.1. Օ ղա կային կա րե րը բո լոր օ ղակ ա ռա ջաց նող կա րե րն են։
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ՁԵՌ ՔԻ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԵ ՐԻ ԵՎ ԿԱ ՐԵ ՐԻ ՏԵ ՍԱԿ ՆԵ ՐԸ 

Ա ղյ ու սակ 1

հ/հ Կա րի տե սա կը Գ րա ֆի կա կան տես քը Կո դը

1.

Ու ղիղ կար 11 06 1 1/0

2.

Թեք կար 11 02 1 1/0
11 07 1 1/0

3.

Խա չա ձև կար (խաչ-
կար) 11 04 1 1/0

4.

Օ ղա կա ձև կար 11 01 1 1/0

5.

Օ ղա կային կար 11 02 1 1/0
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ՀԱ Գ�  Ս ՏԻ ՊԱՏ ՐԱ ՍՏ ՄԱՆ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ ԱՅԻ ՀԻ Մ�  ՆՔ ՆԵ Ր

 ՄԵ ՔԵ ՆԱՅԱ ԿԱՆ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԵՐ ԵՎ ԿԱ ՐԵ Ր

 Պայ մա նա վոր ված մաս նիկ նե րի դիր քով և նշա նա կու թյա մբ` կարա-
տեսակները լինում են ՝

1)  մի  աց ման կա րեր, 
2) եզ րային կա րեր,
3)  հար դար ման կա րե ր։
 Մի աց ման կա րե րն էլ իրենց հերթին բա ժան վում են հետ ևյալ խմ բե րի`
1.1.   ներ կար,
1.2.  զար դա կար,
1.3. վ րա դիր կար (ար տա քին կար),
1.4. կ ցա կար (հան դի պա կաց կար),
1.5.  փակ կար (փա կա նք),
1.6. կրկ նա կի կա ր։

 ՆԵՐ ԿԱՐ 

Ա ղյ ու սակ 2

հ/հ Կա րի տե սա կը Գ րա ֆի կա կան տես քը Կո դը

1.

Մի ա կող մա նի ուղղ ված 
ներ կար` ա ռա նց եզ րա-
կա րի

101

2.

Երկ կող մա նի ուղղ ված 
ներ կար` ա ռա նց եզ րա-
կա րի (կա րա բա ժին նե-
րը բաց ված և զար դա-
կար ված են)

102

3.

Մի ա կող մա նի ուղղ ված 
ներ կար` եզ րա կա րով

103
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 Ներ կա րը մի  աց ման ա մե  նա տա րած ված կա րն է։ Ներ կար կա տա րե լիս 
մի  նչև մի  ա ցու մը մաս նիկ նե րը տե ղադ րվում են շի տակ ե րես նե րով դե պի 
նե րս, ուղ ղվում, հա վա սա րեցվում են եզ րե րը և կա րվում եզ րից 7-10 կամ 
12 մմ հե ռա վո րու թյա մբ` կախ ված գո րծ ված քի հաս տու թյու նից և մաս նի կի 
դիր քի ց։

Կա րի զու գա հե ռու թյու նն ա պա հո վե լու հա մար կի րա ռվում են ուղ ղո րդ 
ձո ղեր կամ քա նոն նե ր, և կա րե լուց հե տո հար դա րվում է։ Կա րն ար դու կվում 
է մի  ա կող մա նի կամ երկ կող մա նի բաց ված վի ճա կում։ Թափ վող գո րծ-
վածք  նե րի դեպ քում եզ րե րին տր վում է եզ րա հա վաք կա ր։ Շատ դեպ քե րում 
ներ կա րը կա տար վում է կոմ բի նաց ված կա րա շար քով` կար-եզ րա կա ր։ Այս 
դեպ քում կա րն ար դու կվում է մի  ա կող մա նի։ Օ րի նակ` ու սի կա րե րը ուղղ-
վում են դե պի թիկ նա մաս, կո ղմն  ային կա րե րը` դե պի հետ ևա մա ս։

 Կոմ բի նաց ված կա րա շար քով  կա րե լիս (այս կա րա տե սա կն օգ տա գոր-
ծե լիս) պե տք է ձևան նե րը պատ րաս տե լ այնպես, որ պահ պա նվի կա րա-
բաժ նի չա փը, ո րն էլ պե տք է հա մա պա տաս խա նի օգ տա գո րծ վող սար քա-
վոր ման կա րա բաժ նի չա փի ն։

 ՎՐԱ ԿԱՐ ՎԱԾ ԶԱՐ ԴԱ ԿԱՐ

բաց եզ րով վրա կար ված                          փակ եզ րո վ վրա կար ված
Նկ. 1.1

 Զար դա կա րը կա տար վում է եր կու փու լով` ներ կար, ա պա՝ ար տա քին 
զար դա կա ր։ Այս կա րը կի րառ վում է այն պի սի մաս նիկ նե րի մի  աց ման ժա-
մա նակ, ո րո նք պա հան ջում են լրա ցու ցիչ ամ րու թյուն։ Զար դա կար կի րառ-
վում է նաև ար տա քին գե ղեց կու թյուն հա ղոր դե լու հա մա ր։ Զար դա կար 
տր վում է նաև այն գո րծ վա ծք նե րի վրա, ո րո նք չեն են թա րկ վում ջեր մա խո-
նա վային մշակ ման (օ րի նակ` կա շի, թա վիշ, մոր թի և այլն)։

 Զար դա կա րե րը լի նում են մե  կգ ծային և բազմագծային (օ րի նակ` 2, 3 և 
այլն)։
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Վ ՐԱ ԴԻՐ ԿԱ Ր

Նկ. 1.2

Վ րա դիր կա րը լի նում է բաց և փակ եզ րե րո վ։ Մաս նիկ նե րը տե ղադ րվում 
են մե  կը մյու սի վրա` շի տակ ե րես նե րը դե պի դուրս, այ նու հե տև եզ րից 3-5 
մմ հե ռա վո րու թյան վրա տր վում է ար տա քին կա ր։ Թափ վող գո րծ վա ծք նե-
րի դեպ քում տր վում է եզ րա կա ր։ Ար տա քին զար դա կա րը շատ դեպ քե րում 
կա րող է տր վել զիգ զագ կա րա շար քո վ։ Փակ եզ րով վրա դիր կա րը կա տար-
վում է նույն հա ջոր դա կա նու թյա մբ՝ մի  այն վրայի մաս նի կի եզ րը ծալ վելով 
5-7 մմ չա փո վ։ Կա րը կա տար վում է եզ րից 1-2 մմ հե ռա վո րու թյան վրա։ Վրա-
դիր կա րը կա րող է տր վել նաև եր կա սե ղա նի մե  քե նայով, ո րը մի  ա ժա մա նակ 
ա ռա ջաց նում է զու գա հեռ կա րա շար քե ր։ Կա րա շար քի հե ռա վո րու թյու նը եզ-
րից 1-2 մմ է, եր կու ա սեղ նե րի մի  ջև հե ռա վո րու թյու նը կար գա վոր վում է ըստ 
մե  քե նա սար քա վոր ման, ո րը հիմն  ա կա նում կազ մում է 5 մմ։

Վ րա դիր կա րով կա րում են կո կետ կա նե րը, վրա դիր գր պան նե րը և 
այլն։

Կ ՑԱ ԿԱ Ր

Կ ցա կա րը կի րառ վում է մի ջ նա դի-
րային շեր տե րի ա ռան ձին կցո րդ նե րի 
մի  աց ման ժա մա նա կ։ Կա րը կա տար-
վում է հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյամբ. 
տե ղա դր վում են մաս նիկ նե րը՝ մե  կը 
մյու սին կից, և ամ րաց վում եր րո րդ 
լրա ցու ցիչ շեր տով, ո րի ամ րա ցու մը 
կա տար վում է զու գա հեռ կա րա շար քով 
կամ սո սն ձային ե ղա նա կով։ Կցա կա րը Նկ. 1.3
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կա րե լի է կա տա րել նաև զիգ զագ կա րա շար քո վ՝ ա ռա նց լրա ցու ցիչ շեր տի 
կամ լրա ցու ցիչ շեր տով` կախ ված գո րծ ված քի տե սա կի ց։

Կ ցա կա րով հիմն  ա կա նում կա րում են հա ստ գո րծ վա ծք նե րը, օ րի նակ` 
տա քաց նող մի ջ նա դիր նե րը, կա շի նե րը՝ կա րա բա ժին նե րում լրա ցու ցիչ 
հաս տու թյու նի ց խու սա փելու համար։

 ՓԱԿ ԿԱՐ (ՓԱ ԿԱ ՆՔ)

Նկ. 1.4

 Փակ կա րը կի րառ վում է մաս նիկ նե րի այն տե ղա մա սում, ո րը պա հան-
ջում է լրա ցու ցիչ ամ րու թյուն։  Փակ կա րի տե սակ նե րից է փա կա նք կա րը, 
ո րը կա տար վում է եր կա սե ղա նի մե  քե նայով՝ օգ տա գոր ծե լով մա նր մե  խա-
նի զա ցի ա ։ Փա կա նք կա րով կա րում են տրի կո տա ժը, ջին սե, ան ձր ևա նո-
ցային գո րծ վա ծք նե րը և այլն։

 Փա կա նք կա րով կա րում են նաև այն տե ղա մա սե րը, ո րո նք պա հան ջում 
են երկ կող մա նի մա քուր շի տակ կար (օ րի նակ` ա ռա նց աս տա ռի գլ խա նոց 
(капюшон) մաս նիկ նե րի մի  աց ման կա րե րը )։

 Կա րը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ. մասնիկնե րը մե  կը 
մյու սի վրա տե ղադ րվում են այն պես, որ տա կի մա սնիկը վրայի մասնիկից 
ա վե լի լի նի 7-10 մմ-ի չա փո վ։ Կա րվում է վրայի մասնիկի կող մի ց 3-5 մմ հե-
ռա վո րու թյան վրա, ուղ ղվում կա րա բա ժի նը, շր ջվում մա սնիկը դե պի դուրս՝ 
կա րելով եզ րից 1-2 մմ հե ռա վո րու թյան վրա։ Ա յնուհետև ավե լո րդ եզ րե րը 
ծա լվում են՝ թող նելով կա րի ներ սում։

ԿՐԿ ՆԱ ԿԻ ԿԱՐ 

Կրկ նա կի կա րը կի րառ վում է հիմ-
նա կա նում սպի տա կե ղե նի կար ման 
ար տադ րա մա սե րում, ման կա կան հա-
գուս տում, շա պիկ նե րի ա ռան ձին մաս-
նիկ նե րի մի  աց ման և տոպ րա կա ցու նե-
րի ա զատ եզ րե րի մշակ ման ժա մա նա կ։ 
Կա րը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր- Նկ. 1.5
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դա կա նու թյա մբ. մե  կը մյու սի վրա՝ շի տակ ե րես նե րը դե պի դուրս, տե ղա-
դրվում են մաս նիկ նե րը, հա վա սա րեց վում եզ րե րը և կա րվում եզ րից 3-5 
մմ հե ռա վո րու թյան վրա։ Այնուհետև շր ջվում է, ուղ ղվում եզ րե րը և տրվում 
երկ րո րդ կա րա շար քը` եզ րից 5-7 մմ հե ռա վո րու թյա մբ։

 

ԵԶ ՐԱՅԻՆ ԿԱ ՐԵ Ր

 
Եզ րային կա րե րը բա ժան վում են հետ ևյալ են թա տեսակնե րի.
1)  ծա լո վի կա րեր,
2) շր ջա կա րեր,
3)  եզ րա շե րտ կտո րո վ կա րեր։

 ԾԱ ԼՈ ՎԻ ԿԱ Ր

Նկ. 1.6

 Ծա լո վի կա րե րը լի նում են բաց և փակ եզ րե րո վ։ Դրա նք կա տա րվում են 
հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ:

Բաց  եզ րով կա րի դեպ քում եզ րը ծա լվում է մե կ ան գամ և կա րվում զար-
դա կա րով կամ գա ղտ նա կա րո վ։ Կա րի հե ռա վո րու թյու նը եզ րից 2-3 մմ է։ 
Ծալ ման բա ժի նը տր վում է ըստ նմու շի։ Թափ վող գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում 
նա խօ րոք տր վում է եզ րա կա ր։

 Փակ եզ րով ծալ ման դեպ քում եզ րը ծալ վում է եր կու ան գամ, ա ռա ջին 
ծալ ման բա ժի նը 3-5 մմ է, երկ րոր դը` ըստ նմու շի։ Զար դա կա րը տր վում է 
եզ րից 1-2 մմ հե ռա վո րու թյան վրա ։

 Ծա լո վի կա րը լի նում է նաև կան թա պատ ված եզ րով և աս տա ռի հետ 
մի  աց վա ծ։
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ՇՐ ՋԱ ԿԱ ՐԵ Ր

Շր ջա կա րը լի նում է եր կու տե սա կ` կան թա կար և շր ջա նա կով կա ր։
 Այժմ կան թա կա րն ու սումն  ա սի րե նք գր պա նի կա փա րի չի (կա փույ րի) 

օ րի նա կո վ։
Նա խօ րոք  սո սն ձային մի ջ նա դի րով մշակ ված տա կի կա փույ րը դրվում 

է վրայի կա փույ րին` շի տակ ե րես նե րը դե պի նե րս և կա րվում կո ղմն  ային 
և նե րք ևի եզ րե րով`  կար ման ժա մա նակ ա պա հո վե լով հա մա պա տաս խան 
նս տե ցում գա գաթ նե րում։ Չր թվում են ան կյ ուն նե րը` թող նե լով կա րից 2 մմ, 
շրջվում, ուղ ղվում և ար դու կվում շի տակ ե րե սից` վրայի մասնիկի հաշ վին 
ա ռա ջաց նե լով կա նթ՝ 1-2 մմ չա փո վ։

Նկ. 1.7

Շր ջա նա կով կա րը կի րառ վում է կտր ված գր պան նե րի, օ ղակ նե րի եզ րե-
րի մշակ ման ժա մա նա կ։ Այս կա րն ու սումն  ա սի րե նք կտր ված օ ղա կի օ րի-
նա կով (կո ճկ ման օ ղակ)։

Հա գուս տի վրա  (լան ջի եզ րին կամ բազ կա կա լին) նշ վում է օ ղա կի մուտ-
քը մե կ հո րի զո նա կան և եր կու ուղ ղա հայաց սահ մա նա փա կող գծե րով (|–—|)։ 
Մուտ քի գծից վե րև և նե րքև տե ղա դր վում են շր ջա նակ նե րը (շրջակտոր) 
երկ տակ ծալ ված վի ճա կում՝ ծալ ված եզ րը դե պի դուրս։ Շր ջակ տոր նե րի 
լայ նու թյու նը 28-30 մմ է, եր կա րու թյու նը մուտ քի յու րա քան չյուր կող մի  ց՝ 
10-15 մմ ա վե լի։ Կա րվում է օ ղա կի մուտ քը, այ նու հե տև կտ րվում` ան կյ ուն նե-
րի մոտ տա լով 10-15 մմ չա փով ե ռան կյ ու նա ձև կտր վա ծք ներ` ամ րա կա րե րի 
մոտ թող նե լով 1 մմ։ Ապա շր ջակ տոր նե րը շր ջվում են նե րս, ար դու կվում` 
ձևա վո րե լով օ ղա կի մուտ քը։ Ար տադ րան քի հա կա ռակ կող մի ց շր ջակ տո րի 
հե տ ամ րացվում են ե ռան կյ ու նա ձև կտր վա ծք նե րը։ Պատ րաս տի վի ճա կում 
յու րա քան չյուր շր ջա նա կի լայ նու թյու նը ստաց վում է 5-7 մմ։ 

Այս պի սի շր ջա նա կով օ ղակ ներ պատ րաս տվում են հիմն  ա կա նում կաշ-
վե, թավ շյա և մոր թե ար տադ րա տե սակ նե րի հա մա ր։

 ԿԱ Ր՝ ԵԶ ՐԱ ՇԵ ՐՏ ԿՏՈ ՐՈՎ 

Այս կա րը կի րառ վում է ման կա կան թե թև հա գուստ նե րի, կա նա նց խա-
լաթ նե րի, շր ջազ գե ստ նե րի եզ րե րի մշակ ման ժա մա նա կ։ Այս կա րն ու սում-
նա սի րե նք օ ձի քի օ րի նա կով` տե ղադ րելով տա կի օ ձի քը վրայի օ ձի քին` շի-
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տակ ե րես նե րը դե պի դուրս։ Եզ րից 2-3 մմ հե ռա վո րու թյան վրա տրվում 
է ար տա քին զար դա կա ր։ Այ նու հե տև ու նի վեր սալ մե  քե նայով և մա նր մե -
խա նի զա ցի այով (մուշ տուկ) ե րի զը տե ղադ րվում է օ ձի քի եզ րե րի ն։ Մա նր 
մե  խա նի զա ցի այի օգ նու թյա մբ շեղ ե րի զը ավ տո մատ ծալ վում է։ Կա րը կա-
տար վում է ար տա քին զար դա կա րո վ։ Շեղ ե րի զը ձև վում է 30-40 մմ լայ-
նու թյա մբ 450 ան կյ ան տա կ։ Պատ րաս տի վի ճա կում կան թի լայ նու թյու նը 
ստաց վում է 9-10 մմ, եզ րե րը ծալ վում են 7-10 մմ։

                 

Նկ. 1.8

 ՀԱՐ ԴԱՐ ՄԱՆ ԿԱ ՐԵ Ր

 Հար դար ման կա րե րը բա ժան վում են հետ ևյալ խմ բե րի ՝
1)  ռե լի ե ֆային կա րեր,
2)  կան թով կա րեր,
3) ծալ քե ր։

 ՌԵ ԼԻ Ե ՖԱՅԻՆ ԿԱ ՐԵՐ 

Նկ. 1.9

 Ռե լի ե ֆային կա րե րը կի րառ վում են կա նա նց բլուզ նե րում, վեր նա շա-
պիկ նե րում, դպ րո ցա կան հա մազ գե ստ նե րի ձևա վոր ման ժա մա նակ և այլն։ 
Կա րը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ.
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օ ժան դակ լե կա լի օգ նու թյա մբ հա մա պա տաս խան տե ղա մա սը նշ վում է 
չրթ վա ծք նե րի (ս տու գիչ նշան նե րի) ձևո վ։ Ծա լվում է ռե լի ե ֆը ըստ չրթ ված-
քի կամ նշ ված քի, ար դու կվում և տրվում ար տա քին զար դա կար` եզ րից 1-2 
մմ հե ռա վո րու թյա մբ։ Կախ ված մո դե լից` ռե լի ե ֆային կա րե րի խո րու թյա նը 
տր վում է նաև 7-10 մմ չա փով` ա ռա ջաց նե լով նեղ ծալ քե ր։ Եր կու ռե լի եֆ նե-
րի մի  ջև հե ռա վո րու թյու նը տր վում է ըստ նմու շի ։

 ԿԱՆ ԹՈՎ ԿԱ ՐԵՐ 

 Կան թով կա րե րը լի նում են մի  աց-
ման և եզ րայի ն։ Դրանք օգ տա գո րծ-
վում են բաճ կոն նե րի, դպ րո ցա կան 
հա մազ գե ստ նե րի, ա ռան ձին մաս-
նիկ նե րի մշակ ման և մի  աց ման ժա-
մա նա կ։

 Կան թով կա րը ներ կայաց նե նք օ ձի-
քի օ րի նա կով:

Կան թը ծա լվում է կե նտ րո նից, ար-
դու կվում և ծալ ված վի ճա կում տե-

ղադրվում օ ձիք նե րից մե  կի վրա։ Ապա մի  աց վում է տա կի օ ձի քը վրայի 
օ ձի քին` մի  ա ժա մա նակ տե ղադ րե լով կան թը։ Վերջում ար դու կվում է՝ ձևա-
վո րելով օ ձի քի վե րջ նա կան տես քը ։

 ԾԱԼ ՔԵՐ 

Նկ. 1.11

Նկ. 1.10
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 Ծալ քե րը կի րառ վում են հիմն  ա կա նում կի սա շր ջազ գե ստ նե րի ձևա վոր-
ման ժա մա նա կ։ Ծալ քե րը լի նում են մի  ա կող մա նի և հան դի պա կա ց։ Կախ-
ված գո րծ ված քի կա ռուց ված քից և նյու թի բա ղադ րու թյու նից` ծալ քե րն ամ-
րաց վում են ջեր մա խո նա վային մշակ ման կամ զար դա կար ման մի  ջո ցո վ։ 
Ձև ված մաս նիկ նե րի վրա ձևա րա նում չրթ վա ծք նե րի (ս տու գիչ նշան նե րի) 
տես քով նշ վում է ծալ քե րի խո րու թյան բա ժի նը։ Կա րե լիս ծա լվում է ըստ նշ-
վա ծք նե րի կամ չրթ վա ծք նե րի և տրվում ար տա քին զար դա կա ր։

ՄԵ ՔԵ ՆԱՅԱ ԿԱՆ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԵՐ ԵՎ ԿԱ ՐԱ ՇԱՐ ՔԵ Ր։
 ՄԱ ՔՈ ՔԱՅԻՆ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԻ Ա ՌԱ ՋԱՑ ՄԱՆ ՍԿԶ ԲՈ ՒՆ ՔԸ 

 Մե քե նայա կան կա րա կու թե րը լի նում են մա քո քային և շղ թայա կա ն։ Մա-
քո քային կա րա կու թը ձևա վոր վում է եր կու թե լե րի մի  ա հյու սու մի ց, ո րո նք 
հա մա պա տաս խա նա բար կոչ վում են ա սե ղի թել (վ րայի թել Ա) և մա քո քի 
թել (տա կի թել Բ)։ Հյուս վա ծքն ա ռա ջա նում է կար վող գո րծ ված քի մե ջ տե-
ղով։

 Նկ. 1.12

 Վեր ևի Ա թե լը, (5) կո ճից քա նդ վե լով, ան ցնում է (3) թե լի ձգ ման կար գա-
վո րի չի եր կու թա փօ ղակ նե րի և (4) թե լձ գի չի բռ նա կի ան ցքի մի  ջով, այ նու-
հե տև` (2) ա սե ղի ան ցքո վ։ Նե րք ևի Բ  թե լը, ո րը փա թաթ ված է (1) մաս րայի 
վրա, տե ղա դր ված է մա քո քի մե  ջ։ 

 Ա սե ղը, ծա կե լով գո րծ ված քը, իր հետ տա նում է վեր ևի թե լը և շա րու-
նա կում իջ նել մի  նչև իր ծայ րա գույն դիր քը ։

 Բա րձ րա նա լով իր նե րք ևի դիր քից` ա սե ղը ստեղ ծում է օ ղակ, ո րին 
էլ բռ նում է մա քո քի քթի կը։ Այդ ժա մա նակ մա քո քը կա տա րում է իր 
բան վո րա կան քայ լը, այսինքն` մո տե նում է ա սե ղին և իր քթի կով մտ-
նում օ ղա կի մե  ջ։ 

 Ա սե ղը  կա տա րում է, այս պես կոչ ված, դա դա ր։ Մա քո քն իր ամ բո ղջ 
ի րա նով մտ նում է օ ղա կի մե  ջ։ 

 Ա սե ղն ար դեն բա րձ րա նում է վե րև և դուրս գա լիս գո րծ ված քի մի  ջի ց։ 
Մա քո քը, վեր ջաց նե լով իր բան վո րա կան քայ լը, կա տա րում է հե տա-
դա րձ շար ժում և վե րա դառ նում իր նախ նա կան դիր քին, իսկ կապ ված 
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օ ղա կը թե լձ գի չի բռ նա կի օգ նու թյա մբ սկ սում է ձգ վել, և ձևա վոր վում 
է կա րա կու թը։ 

Հա մա ձայն կա րա կու թի ձևա վոր ման սկզ բուն քի` մա քո քային կա րի մե -
քե նա նե րում մա քո քը պե տք է կա տա րի հե տա դա րձ-հա մըն թաց կամ տա-
տա նո ղա կան շար ժում։ Որ պես զի մա քո քը հա սց նի օ ղա կի մի  ջով ան ցնել, 
պե տք է շա րժ վի բա րձր ա րա գու թյա մբ։ Սա կայն տա տա նո ղա կան և հե-
տա դա րձ-հա մըն թաց շար ժումն  ե րն ան ցան կա լի ար դյուն քի են հա սց նում, 
քա նի որ կան ի ներ ցի ոն ու ժեր, ո րո նք ա ռա ջաց նում են հար ված ներ, թա-
փա հա րումն  եր, մե  քե նայի ան հան գի ստ շար ժումն  եր, ո րի ար դյուն քում մե -
խա նի զմն  ե րը շատ ա րագ կա րող են մաշ վե լ։ Այդ պատ ճա ռով էլ ար դյու-
նա բե րա կան կա րի մե  քե նա նե րում օգ տա գո րծ վում են պտ տա կան շար ժում 
կա տա րող մա քոք նե ր ։

 Մա քո քային կա րա կութն ա ռա ջա նում է ու ղիղ և զիգ զագ կա րա շար քո վ։ 
Մա քո քային կա րա կու թով մի  աց վում են ար տադ րան քի ա ռան ձին մաս նիկ-
նե րը, տրվում են ար տա քին զար դա կա րեր և այլն։ Մա քո քային կա րա կութ 
են ա ռա ջաց նում զա նա զան ու նի վեր սալ, մաս նա գի տա կան և կի սաավ տո-
մատ մե  քե նա նե րը։ Զիգ զագ մա քո քային կա րա կու թը կի րառ վում է ա ռան-
ձին մաս նիկ նե րի եզ րե րի հար դար ման, եզ րա կար ման, ժա նյակ նե րի մի  աց-
ման ժա մա նա կ։

Նկ. 1.13
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 Զիգ զագ կա րա շար քով մշա կվում են օ ղակ նե րը և կա րվում կո ճակ նե րը։ 
Կա րա կու թի եր կա րու թյու նը տա տան վում է 0-5 մմ, զիգ զա գի լայ նու թյու-
նը` 1.5-10 մմ։ Զիգ զագ կա րա շար քով են մի  աց վում մի  ջնադիրային շեր տե-
րի կցո րդ նե րը։ Ու ղիղ կա րե րի կար ման ժա մա նակ թե լի ծախ սը ո րո շվում է 
հետ ևյալ կե րպ. չա փում են կա րա շար քի եր կա րու թյու նը և բազ մա պատ կում 
3 գոր ծակ ցով (տա կի և վրայի թե լեր, հան գույ ցի թել)։ Օ րի նակ` կա րա շար քի 
եր կա րու թյու նը 30 սմ է, հետևաբար կար ման հա մար պա հա նջ վում է 90 սմ 
եր կա րու թյա մբ թե լ։

ՇՂ ԹԱՅԱ ԿԱՆ ԿԱ ՐԱ ԿՈՒ ԹԵՐ ԵՎ ԿԱ ՐԱ ՇԱՐ ՔԵ Ր

Շղ թայա կան կա րա կու թե րը լի նում են մի  ջան ցիկ, գա ղտ նա կար և եզ-
րա կա ր։ Մի ջան ցիկ շղ թայա կան կա րա կու թե րը լի նում են 1 կամ 2 թե լա նի 
գծային և զիգ զա գա ձև։ Վեր ևի կող մի ց նման է մա քո քային կա րա կու թին, 
տա կի կող մի ց հա րթ շղ թա է։ Այս կա րա շար քը կի րառ վում է մաս նիկ նե-
րի ժա մա նա կա վոր ամ րաց ման հա մա ր։ Ձե ռա գոր ծու թյուն նե րի հա մար կի-
րառ վում է այս նույն շղ թան, մի  այն այն տար բե րու թյա մբ, որ շղ թան ընկ-
նում է ե րե սի կող մը, իսկ մա քո քայի նի նմա նը` տա կի կող մը։ Մեկ թե լա նի 
զիգ զա գա ձև շղ թայա կան հյուս ված քով մշա կվում են թե թև հա գուստ նե րի 
օ ղակ նե րը և կո ճակ նե րը։

 

Նկ. 1.14

Գ ծային երկ թե լա նի շղ թայա կան կա րա կութն ա ռա ջա նում է եր կու թե-
լե րի՝ վրայի և տա կի մի  ա հյու սու մի ց։ Վրայի կող մի ց եր ևում է մա քո քային 
կա րա կու թին հա մա սեռ կա րա շա րք, տա կի կող մի ց` ու ռու ցիկ շղ թա։ Այս 
կա րա շար քը կի րառ վում է տրի կո տա ժյա ար տադ րա նք նե րի մաս նիկ նե րի 
մի  աց ման ժա մա նա կ։ Երկ թե լա նի զիգ զա գա ձև շղ թայա կան կա րա կու թով 
մշա կվում են վեր նա հա գուստ նե րի աչ քով օ ղակ նե րը ։

 Գա ղտ նա կա րը կա տար վում է մե կ թե լա նի շղ թայա կան կա րա կու թով` մի -
այն վեր ևի թե լի հաշ վի ն։ 

Եզ րա կա րը կա րող է լի նել 1, 2, 3 թե լա նի։ Մեկ թե լա նի կա րա կութն ա ռա-
ջա նում է ա սե ղի թե լի հաշ վին, ո րին օ ժան դա կում է օ ղա կա վո րո ղը։ Երկ-
թե լա նի կա րա կութն ա ռա ջա նում է ա սե ղի թե լի և օ ղա կա վո րող նե րից մե  կի 
հաշ վին, ո րը թել վում է։ Երկ րո րդ օ ղա կա վո րո ղը ծա ռայում է օ ղա կի լայ-
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նաց ման հա մա ր։ Ե րեք թե լա նի եզ րա կա րն ա ռա ջա նում է վրայի թե լի և 
զույգ օ ղա կա վո րող նե րի հաշ վին, ո րոն ցից եր կուսն էլ թել վում են։

Նկ. 1.15

 ՀԱ ԳՈ ՒՍ ՏԻ ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ ՄԻ Ա ՑՈՒ ՄԸ 
ՍՈ ՍՆ ՁԱՅԻՆ Ե ՂԱ ՆԱ ԿՈ Վ

 Հա գուս տի մաս նիկ նե րը, բա ցի թե լային ե ղա նա կից, մի  աց վում են նաև 
սոսն ձային ե ղա նա կո վ։ Սո սն ձային մի  ա ցում կոչ վում է գո րծ ված քի մի  ա-
ցու մը սո սն ձային նյու թով՝ ջեր մա խո նա վային մշակ ման կամ քի մի  ա կան 
ե ղա նա կո վ։ Որ պես սո սն ձային նյու թեր օգտագործվում են տար բեր սո սն-
ձային փո շի ներ, թե լեր, թա ղա նթ ներ և այլն։ Սո սն ձային մի  աց ման ժա մա-
նակ սոսնձ վող նյու թը ջեր մային կամ քի մի  ա կան ազ դե ցու թյան տակ պինդ 
վի ճա կից փո խա կե րպ վում է մա ծու ցիկ վի ճա կի՝ ամ րա նալով սո սնձ վող 
գործ ված քի ն։

 Փո խազ դե ցու թյան ժա մա նակ պե տք է պահ պան վի սո սնձ ման հա մա պա-
տաս խան ռե ժի մը (ջեր մաս տի ճան, ճն շում, խո նա վու թյուն և փո խազ դե ցու-
թյան տևո ղու թյուն)։ Սո սնձ ման լա վա գույն ար դյուն քին հաս նե լու հա մար 
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ան հրա ժե շտ է խս տո րեն պահ պա նել սո սնձ ման ռե ժի մը` հաշ վի առ նե լով 
գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նը ։

Նկ. 1.16

 Կա րի ար տադ րու թյու նում լայն կի րա ռու թյուն են գտել սին թե տիկ սո-
սինձ նե րը` պո լի ա մի  դային, պո լի է թի լե նային և պո լի վի նիլ քլո րի դայի ն։ 
Գործ ված քի վրա սո սի նձ նե րը տե ղա դր վում կամ քս վում են հա մա սեռ, հա-
վա սա րա չա փ՝ փո շու, թե լե րի և թա ղան թի տես քո վ։ Կախ ված հա գուս տի 
նշա նա կու թյու նից և լվաց ման կամ քիմ մա քր ման հա ճա խա կա նու թյու նի ց՝ 
ընտր վում է հա գուս տին հա մա պա տաս խան սո սն ձային նյու թը։ Օ րի նակ` 
գո տի նե րի, կի սա շր ջազ գե ստ նե րի, ու սա դիր նե րի հա մար ան հրա ժե շտ է 
ընտ րել այն պի սի սո սն ձային նյու թեր, ո րո նք ա պա հո վեն ան հրա ժե շտ ձևա-
կայուն տե սք, իսկ գր պան նե րի, մի  աց ման կա րե րի այն տե ղա մա սե րի հա-
մար, ո րո նք պա հան ջում են ճկու նու թյուն և փափ կու թյուն, ընտր վում են 
հա մա պա տաս խան սո սն ձային նյու թե ր։

 Սո սն ձային նյու թե րը պետք է համապատասխանեն հետ ևյալ պա հա նջ-
նե րին՝ 

1) ամ րու թյուն,
2) ա ռաձ գա կա նու թյուն և փափ կու թյուն,
3) ջ րա կայու նու թյուն,
4)  կայու նու թյուն քի մի  ա կան մա քր ման նկատ մա մբ։
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Նկ. 1.17

 Թիկ նոց նե րի, ան ձր ևա նոց նե րի և այլ ան ջրա թա փա նց ար տադ րա նք նե-
րի պատ րա ստ ման հա մար կի րառ վում է մաս նիկ նե րի մի  աց ման ե ռա կցման 
ե ղա նա կը։ Թե լային մի  աց ման դեպ քում ար տադ րան քը կա րա շար քի գծում 
դառ նում է ջրա թա փա նց, հետ ևա բար կի րառ վում է ե ռա կց ման ե ղա նա կը։ 
Ե ռա կց ման ժա մա նակ բա րձր ջեր մաս տի ճա նի ազ դե ցու թյան տակ ջեր մա-
պ լաս տիկ նյու թե րը ո րո շա կի ջեր մաս տի ճա նում պի նդ վի ճա կից անցնում 
են հո սող մա ծու ցիկ վի ճա կի։ Մաս նիկ նե րի ե ռակ ցու մը կա տար վում է կա-
րե րի հետ ևյալ տե սակ նե րով` ներ կար, վրա դիր կար, ար տա քին կար, փե շե-
րի, լան ջե րի մշա կում։ 

Ե ռակ ցու մը կա տար վում է 3 ե ղա նա կո վ՝
1) ջեր մա կոն տակ տային,
2) ո ւլտ րա ձայ նային (գեր ձայ նային),
3)  բա րձր հա ճա խա կա նու թյան հո սան քո վ։ 
Ա ռա ջին ե ղա նա կի է ու թյունն այն է, որ կրկ նո րդ վող կամ ամ րաց վող 

մաս նի կը է լե կտ րա տա քա ցու ցիչ նե րի մի  ջո ցո վ տա քաց վում է մի  նչև փափ-
կեց ման ջեր մաս տի ճան։ Հո վաց նե լիս մաս նիկ նե րի մի  աց ման հատ վա ծում 
ա ռա ջա նում է ե ռա կց ման կա ր։ Այր վե լուց և հալ վե լուց խու սա փե լու հա մար 
ե ռա կց ման կա րի եր կայն քով տե ղա դր վում է մի ջ նա դի րային շե րտ։ 

Ե րկ րո րդ` ուլտ րա ձայ նային ե ղա նա կի է ու թյունն այն է, որ նյու թը են-
թարկ վում է ուլտ րա ձայ նային տա տա նումն  ե րի, ո րո նք, վե րած վե լով մե  խա-
նի կա կան տա տա նումն  ե րի, ե ռա կց ման մա կեր ևույ թը տա քաց նում են մի  նչև 
պի նդ նյու թի փո խա կեր պու մը մա ծու ցիկ վի ճա կի։ 
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Եր րո րդ ե ղա նա կի է ու թյունն այն է, որ ջեր մապ լաս տիկ նյու թը շա րժ վում 
է եր կու է լե կտ րոդ նե րի մի  ջով, ո րո նց հա ղո րդ վում է փո փո խա կան հո սանք: 
Ար դյուն քում սո սնձ վող նյու թի մո լե կուլ նե րը տա քա նում են և վե րա դա սա-
վոր վում` ճն շում գոր ծադ րե լով է լե կտ րոդ նե րի վրա, ինչի ար դյուն քում էլ 
կա տար վում է ե ռա կց ման կա րը։ 

Ե ռա կց ման մե  թո դի թե րու թյունն այն է, որ սար քա վո րումն  ե րը բա վա-
կա նին թա նկ են, և ան հրա ժշտ է խս տո րեն պահ պա նել ան վտան գու թյան 
կա նոն նե րը, քա նի որ գո րծը բա րձր հա ճա խա կա նու թյան փո փո խա կան հո-
սան քի հե տ է։

 ԱՐ ՏԱԴ ՐԱՆ ՔԻ ՋԵՐ ՄԱ ԽՈ ՆԱ ՎԱՅԻՆ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Նկ. 1.18

 Ջեր մա խո նա վային մշա կում կոչ վում է ար տադ րան քի կամ նրա ա ռան ձին 
մաս նիկ նե րի մշա կու մը հա տուկ սար քա վո րումն  ե րի օգ նու թյա մբ (մամ լիչ, 
ար դուկ, օ դա գո լոր շային մա նե կեն և այլն)՝ ջեր մու թյան, խո նա վու թյան և ճնշ-
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ման տա կ։ Ջեր մա խո նա վային մշակ ման ար դյուն քում գո րծ ված քը են թարկ-
վում է ո րո շա կի կա ռուց ված քային փո փո խու թյուն նե րի, ո րի ար դյուն քում էլ 
այն փո խում է իր ձևը և հայտն վում նշ ված 3 վի ճակ նե րից մե  կում՝

1)  հո սող-մա ծու ցիկ, ո րի դեպ քում ա ճում է մն ա ցոր դային խո նա վու թյու-
նը և դե ֆոր մա ցի ա ն, 

2) ա պա կեն ման, ո րը բնու թա գր վում է փո քր ա ռաձ գա կա նու թյա մբ և 
հեշտ վե րա դա րձ վող դե ֆոր մա ցի այո վ,

3)  բա րձր է լաս տիկ, ո րը ար տա հայտ վում է փո քր ա ռաձ գա կա նու թյա մբ և 
փո քր վե րա դա րձ վող դե ֆոր մա ցի այո վ։

 Ջեր մա խո նա վային մշակ ման ար դյուն քում բա րձր ջեր մաս տի ճա նի ազ-
դե ցու թյան տակ գո րծ ված քը գտն վում է բա րձր է լաս տիկ վի ճա կում, թու լա-
նում են ման րա թե լե րի մի ջ մո լե կու լային կա պե րը և գո րծ ված քը հեշ տու  թյամբ 
են թա րկ վում է դե ֆոր մա ցի այի։ Հա վա սա րա չափ և ա րագ տա քաց ման հա-
մար գո րծ ված քը խո նա վեց վում է գո լոր շի ով կամ ջրով` հա սց նե լով բա րձր 
է լաս տիկ վի ճա կի ։

 ՋԵՐ ՄԱ ԽՈ ՆԱ ՎԱՅԻՆ ՄՇԱԿ ՄԱՆ ԺԱ ՄԱ ՆԱԿ Ա ՌԱ ՋԱ ՑՈՂ 
Ա ՐԱՏ ՆԵ ՐԸ ԵՎ ԴՐԱ ՆՑ ՎԵ ՐԱՑ ՄԱՆ ՄԻ ՋՈՑ ՆԵ ՐԸ 

 Ջեր մա խո նա վային մշակ ման ժա մա նակ ա ռա ջա նում են մի  շա րք ա րատ-
ներ` բծեր, փայլ, տաք նս տե ցում, հալ ված տե ղա մա սեր, խա վի տե ղա մա-
սեր, խա վի նս տե ցում, գույ նի փո փո խու թյուն (մաս նա վո րա պես սպի տակ 
և բաց գույ նի գո րծ վա ծք նե րը), կա րե րի ար տա թա փան ցում, ար տադ րան քի 
ձևի փո փո խու թյուն (սի մե տ րի կու թյան խախ տում)։

Այս թե րու թյուն նե րի պատ ճա ռը ջեր մա խո նա վային ռե ժի մի  խախ տումն  
է։ Թե րու թյուն նե րից շա տե րը կա րե լի է վե րաց նե լ։ Օ րի նակ` ան ցան կա լի 
փայ լը վե րաց վում է խո նա վու թյան հա ջոր դա բար ա վե լաց մա մբ և ջեր մաս-
տի ճա նի ու ճնշ ման աս տի ճա նա բար նվա զեց մա մբ։

 Ջեր մա խո նա վային մշակ ման ժա մա նակ ան հրա ժե շտ է նա խօ րոք ար-
տադ րան քը մաք րել ար տադ րա կան աղ բից` փո շուց, թե լե րից, կավ ճագ ծե-
րից և այլն։ 

Ա ռան ձին տե ղա մա սե րի ձևա վո րու մը ան հրա ժե շտ է կա տա րել հա կա-
ռակ կող մի ց` ա ռա նց լրա ցու ցիչ գո րծ ված քի` ան ցան կա լի փայ լից խու սա-
փե լու հա մա ր։

 Կան թի ա ռա ջաց ման հա մար մաս նի կը ար դու կվում է կան թի եր ևալու 
տեղից։ Թևի գա գա թի նս տե ցու մը կա տար վում է նս տեց վող մաս նի կի կող-
մի ց՝ հա տուկ բար ձիկ նե րի օգ նու թյա մբ։

 Պատ րաս տի հան գույց նե րը կա րող են ար դուկ վել շի տակ ե րե սից` օգ-
տա գոր ծե լով խո նա վեց ված գո րծ վա ծք կամ այն պի սի մամ լիչ ներ և ար դուկ-
ներ, ո րո նք գո րծ ված քի փայլ չեն ա ռա ջաց նում։ 

Աս տա ռա ցու գո րծ վա ծք նե րը և ատ լա սը նպա տա կա հար մար է ար դու կել 
ա ռա նց խո նա վեց ման, այ լա պես կա րող են ա ռա ջա նալ բծեր և հյուս ված քի 
նոս րա ցում ու խտա ցում։
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ՀԱ Գ�  Ս ՏԻ ՊԱՏ ՐԱ ՍՏ ՄԱՆ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ ԱՅԻ ՀԻ Մ�  ՆՔ ՆԵ Ր

 Քի մի  ա կան ման րա թե լեր պա րու նա կող գո րծ վա ծք նե րը ար դուկ վում են 
ցա ծր ջեր մաս տի ճա նով և ցա ծր խո նա վու թյա մբ, քա նի որ խո նա վու թյան 
ա վել ցու կը փո խում է ման րա թե լի գույ նը ։

 Պատ րաս տի մաս նիկ նե րի և ար տադ րան քի ա ռան ձին մաս նիկ նե րի թե-
րու թյուն նե րի վե րաց ման հա մար այն են թա րկ վում է լրա ցու ցիչ խո նա վեց-
ման, քա նի որ հա ջոր դա բար հո վաց նե լիս մաս նի կն ըն դու նում է իր նախ կին 
ձևը։ 

Այն հա գուստ նե րը, ո րո նք կախ ված են խա վոտ նյու թե րից և չի կա րե լի 
ար դու կել (թա վիշ, կա շի ներ), ջեր մա խո նա վային մշակ ման են են թար կվում 
տար բեր չա փե րի օ դա գո լոր շային մա նե կե նների վրա ։

 Ջեր մա խո նա վային մշակ ման մի  ջո ցով կա տար վում է նաև սո սն ձային 
մի ջ նա դիր նե րի և թա ղա նթ նե րի ամ րա ցում։

 ՁԵՎ ՎԱԾ ՔԻ ՆԱ ԽԱ ՊԱՏ ՐԱՍ ՏՈՒ ՄԸ ԿԱՐ ՄԱ Ն։ 
ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ ԵԶ ՐԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Կա րի ար տադ րա մաս մտ նող ձև ված քը պե տք է բա վա րա րի հետ ևյալ 
պա հա նջ նե րի ն՝

1) ձև ված քի հա մա պա տաս խա նե լի ու թյու նը փաս տա թղ թե րով ու ղե կց-
վող չափս-հա սա կին, դա սին, հա մա րին, լց վա ծու թյա նը և այլն. 

2) օգ տա գո րծ վող բո լոր մաս նիկ նե րի առ կայու թյու նը և կո մպ լեկ տի 
ա պա հո վու մը (ե րե սա ցու, աս տառ, ֆուր նի տու րա)։ Մաս նիկ նե րի քա-
նա կն ու առ կայու թյու նը անհ րա ժե շտ է ստու գել տեխ նի կա կան նկա-
րագ րո վ.

3) ձև ված քի մաս նիկ նե րի հա մա պա տաս խա նե լի ու թյու նը ձևան նե րին և 
հեն քա թե լի ուղ ղու թյա նը.

4) չրթ վա ծք նե րի (ս տու գիչ նշան նե րի) առ կայու թյու նը, որն ան հրա ժե շտ 
է եր կու մաս նիկ նե րի ճի շտ հա մա տեղ ման հա մար.

5)  բո լոր մաս նիկ նե րի հա մա րա կալ ման առ կայու թյու նը.
6)  բո լոր մաս նիկ նե րում խա վի մի և նույն ուղ ղու թյան պահ պա նու մը.
7) գր պան նե րի տե ղա դր ման հա մար նշ վա ծք նե րի առ կայու թյու նը (անց-

քեր)։
 Մաս նիկ նե րի կա րու մը սկս վում է եզ րե րի մշա կու մի  ց։ Եզ րե րը եզ րա կար-

վում են թափ վե լի ու թյու նից, ձգ վա ծու թյու նից պահ պա նե լու հա մա ր։ Տրի կո-
տա ժե հիմ քով ար հես տա կան կա շի նե րի դեպ քում հա կա ռակ ե րե սից բո լոր 
եզ րագ ծե րով տե ղա դր վում է սո սն ձային ե րիզ` 7-10 մմ լայ նու թյա մբ, իսկ 
գո րծ ված քի հիմ քով կա շի նե րի դեպ քում ե րի զը տե ղա դր վում է մի  այն կոր 
տե ղա մա սե րում (թ ևի գա գաթ, թևա տեղ, վզա տեղ և այլն)։
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Գ ԼՈ ՒԽ 2   

ՎԵՐ ՆԱ ՀԱ ԳՈ ՒՍՏ ՆԵ ՐԻ ՀԻՄ ՆԱ ԿԱՆ 
ՀԱՆ ԳՈՒՅՑ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 ՀԱՐ ԴԱ ՐՈՂ ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

  Վե րար կու նե րի, կոս տյումն  ե րի, բաճ կոն նե րի և այլ վեր նա հա գուստ նե րի 
դեպ քում կի րառ վում են տար բեր հար դա րող մաս նիկ ներ, ո րո նց բազ մա զա-
նու թյու նը կախ ված է նո րաձ ևու թյու նից, ար տադ րան քի նշա նա կու թյու նից, 
ար տա քին տես քից, գո րծ ված քի տե սա կի ց։ Որ պես կա նո ն՝ այս մաս նիկ նե-
րը մշակ վում են նա խօ րոք` մի  նչև ար տադ րան քին մի  աց նե լը (մ շա կու մը կա-
տար վում է նա խա պատ րաս տա կան փու լում)։

 Հար դա րող մաս նիկ նե րը մշակ վում են կա րե րի տար բեր տե սակ նե րով 
(ներ կար, ար տա քին զար դա կար, փակ եզ րով ար տա քին կար, եզ րա շե րտ 
կտո րով կար)։ 

Ը ստ տեխ նո լո գի ա կան նմա նու թյան` ա ռա վել տա րած ված հար դա րող 
մաս նիկ նե րի մշա կու մը բա ժան վում է ա ռան ձին խմ բե րի.

1)  կա փույր ներ, պա տա ներ, ու սա դիր ներ, թեր թիկ ներ (լիս տիկ ներ), ախ-
լակ ներ, կի սա գո տի ներ, գո տի ներ, կա մր ջակ ներ,

2) վ րա դիր գր պա նի մաս նիկ ներ, կո կետ կա ներ և այլ վրա դիր մաս նիկ-
ներ,

3)  սեղ մոն ներ, կտր վա ծք ներ,
4)  վո լան ներ, հա վաք ված տե ղա մա սեր, հար դա րող շեր տեր, ե րիզ ներ,
5) ապ լիկա ցի ա ներ, ձե ռա գոր ծու թյուն ներ, բու ֆե ր։

 Ա ՌԱ ՋԻՆ ԽՈ ՒՄԲ.  ԿԱ ՓՈՒՅ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Կա փույր նե րը, պա տա նե րը և ա ռա ջին խմ բի մն ա ցած մաս նիկ նե րը, 
կախ ված նո րաձ ևու թյու նից և գո րծ ված քի տե սա կից, կա րող են ու նե նալ 
տար բեր կո նստ րուկ ցի ա նե ր՝ պայ մա նա վոր ված մշակ ման տար բեր ե ղա-
նակ նե րո վ։ Այս մաս նիկ նե րը կա րող են լի նել աս տա ռով և ամ բող ջա կա ն։ 
Աս տա ռը կա րող է լի նել հիմն  ա կան կտո րից, կո շտ գո րծ ված քից, աս տա ռա-
ցու գո րծ ված քից և այլն։ Որ պես կա նո ն՝ պի ջակ նե րի, վե րար կու նե րի կա-
փույ րի աս տա ռը ձև վում է աս տա ռա ցու կտո րից: Այդ նույն կտո րից ձև վում 
է նաև տոպ րա կա ցուի գու նա շեր տը ։

Բ լուզ կա նե րի, կի սա շր ջազ գե ստ նե րի, շր ջազ գե ստ նե րի դեպ քում կա-
փույ րի աս տա ռը դր վում է հիմն  ա կան գո րծ ված քի ց։ Վե րը նշ ված մաս նիկ-
նե րը մշակ վում են և՛ մի ջ նա դի րային շեր տով, և՛ ա ռա նց շեր տի ։
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 Հար դա րող մաս նիկ նե րի հա մար կար ևոր վում են հետ ևյալ հիմն  ա կան 
պա հա նջ նե րը ՝

ա) դ րա նք պե տք է լի նեն խի ստ ձևա կայուն,
բ) մ շակ ված եզ րե րը պե տք է լի նեն բա րակ և նուրբ, 
գ) ու ղիղ դե տալ նե րի եզ րե րը պե տք է լի նեն սի մե տ րի կ,
դ) ար տա քին զար դա կա րե րը կար ման կամ ծալ ման եզ րե րի ն պե տք է լի-

նեն եզ րի նկատ մա մբ հա վա սա րա չափ և զու գա հեռ,
ե) շր ջա կա րի ա ռա ջաց ման դեպ քում կան թը վրայի մա սնի կի նկատմամբ 

պե տք է լի նի խի ստ հա վա սա րա չափ։

 Հար դա րող մաս նիկ նե րի մշա կումն  ու սումն  ա սի րե նք սուր եզ րե րով կա-
փույ րի օ րի նա կո վ։

 Կա փույ րը գր պա նի մուտ քը ձևա վո րող մաս նիկ է։ Նա խա պես ստուգ վում 
է ձև ված քի սի մե տ րի կու թյու նը, այ նու հե տև կա փույ րին ձևա կայուն տեսք 
տա լու հա մար տա կի մաս նի կին տե ղա դր վում է սո սն ձային մի ջ նա դի ր։ Սո-
սն ձային մի ջ նա դի րի ամ րա ցու մը կա տար վում է ար դու կի կամ մի  ջօ պե րա-
ցի ոն մամ լիչ նե րի օգ նու թյա մբ (ֆ րոն տալ կրկ նօ րի նա կում)։ Պի ջակ նե րի, 
վե րար կու նե րի կա փույր նե րի մոտ մի ջ նա դի րային շեր տը տե ղա դր վում է 
վրայի կա փույ րի ն։

 Տա կի և վրայի կա փույր նե րը դր վում են ի րար վրա` շի տակ ե րես նե րը դե-
պի նե րս, հա վա սա րեց վում են եզ րե րը և կար վում կո ղմն  ային ու նե րք ևի եզ-
րով, եզ րից 5-7 մմ կա րա բաժ նով` ան կյ ուն նե րում ա պա հո վե լով նս տե ցում։ 
Այ նու հե տև չր թվում են ան կյ ուն նե րը` թող նե լով 2-3 մմ։ Կա փույ րը շր ջվում 
է ե րե սի կող մը և ուղ ղվում։ Ար դուկ վում է տա կի կա փույ րի կող մի ց` վրայի 
կա փույ րի հաշ վի ն ա ռա ջաց նե լով կա նթ։ Զար դա կա րը տր վում է ծալ ման 
գծին զու գա հեռ, ե թե այն նա խա տես ված է ըստ տեխ նի կա կան նկա րագ րի 
և գո րծ ված քի բա ղադ րու թյա ն։ Կան թի ճի շտ ա ռա ջաց ման հա մար տա կի 
կա փույ րը վրայի կա փույ րից 4-6 մմ չա փով նեղ է ձև վում` կախ ված գո րծ-
ված քի հաս տու թյու նի ց։ Վրայի մաս նի կը ձև վում է` պահ պա նե լով հեն քա թե-
լի ուղ ղու թյու նը ։

Նկ. 2.1
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ԳՈ ՏՈՒ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ  

 Գո տի նե րը ձևա վո րում են ար տադ րան քի գոտ կա գի ծը և ընդ գր կում ար-
տադ րան քը գոտ կագ ծո վ։ Գո տի նե րը մշակ վում են ամ բող ջա կան և մի  քա-
նի կի սա մա սե րի ց։

 Գո տու մշա կու մը ներ կայաց նե նք ան դրա վար տի քի գո տու օ րի նա կո վ։ 
Նա խ՝ գո տին ար դուկ վում է` կե նտ րո նից ծա լե լով. ծալ ման գծով տե ղա-
դրվում է սո սն ձային մի ջ նա դի ր, այ նու հե տև՝ կա րվում են գո տու եզ րե րը, 
չրթվում ան կյ ուն նե րը։ Շր ջվում է գո տին և նե րք ևի եզ րով մի  աց վում ար-
տադ րան քին՝ 10 մմ կա րա բաժ նո վ։ Զար դա կար վում է շի տակ կող մի  ց։

 Գո տի նե րը լի նում են նաև որ պես ա ռան ձին հար դա րող մաս նիկ ներ, ձև-
վում են ու ղիղ և կոր եզ րե րո վ։ Գո տու մշա կու մը կա տար վում է նաև եր կա-
սե ղա նի մե  քե նայով` հա տուկ հար մա րան քի օգ նու թյա մբ: Այն գոտու եզ րե րը 
նե րս է ծալում և եր կու կող մի  ց զար դա կա րում։ Ա սեղ նե րի մի  ջև հե ռա վո րու-
թյու նը հա վա սար է պատ րաս տի գո տու լայ նու թյա նը։ Տղա մա րդ կա նց ան-
դրա վար տիք նե րի գո տու ներ սի կող մի ց տե ղա դր վում է նաև կո շտ ե րի զ։

Նկ. 2.2
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ԹԵՐ ԹԻԿ Ի (ԼԻՍ ՏԻ ԿԻ) ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Թերթիկները (լիս տիկ նե րը) ձևա վո րում են կտր ված գր պան նե րի մուտ-
քե րը և կրում են բա վա կա նա չափ բե ռն վա ծու թյուն, հետ ևա բար ամ րու-
թյունն ա պա հո վե լու նպա տա կով մշակ ման ժա մա նակ կի րառ վում են մի ջ-
նա դի րային շեր տե ր։

 Թերթիկի մշակ ման հա ջոր դա կա նու թյու նը հետ ևյա լն է. թերթիկը ծալվում 
է կե նտ րո նից, ծալ ման գծով տե ղա դր վում սո սն ձային մի ջ նա դիր, ո րից հե-
տո կար վում են թերթիկի կո ղմն  ային եզ րե րը 5-7 մմ կա րա բաժ նով՝ ծայ րե-
րին տալով ամ րա կա ր։ Գա գաթ նե րը չր թվում են, թերթիկը շր ջվում ե րե սի 
կող մը։ Ար դուկ վում է տա կի թերթիկի կող մի ց` ա ռա նց կա նթ ա ռա ջաց նե լու։ 
Զար դա կա րը տր վում է ըստ նմու շի` ծալ ման գծով՝ մե կ կամ եր կա սե ղա նի 
մե  քե նայո վ։

Նկ. 2.3

 ՈՒ ՍԱ ԴԻՐ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Ու սա դիր նե րը ձևա վո րում են հա գուս տի ու սագ լուխ նե րը։ Դրանք հիմն  ա-
կա նում օգ տա գո րծ վում են վեր նա շա պիկ նե րի, բաճ կոն նե րի, թիկ նոց նե րի, 
վե րար կու նե րի ձևա վոր ման հա մա ր։ Մշա կու մը կա տար վում է նույն սկզ-
բուն քով, ինչ որ ա ռան ձին կապ վող գո տի նե րը։ Ձև վում են ամ բող ջա կան 
և եր կու կի սա մա սե րից (տա կի և վրայի ու սա դիր ներ)։ Ձևա կայուն տե սքն 
ա պա հո վե լու հա մար կրկ նա պա տկ վում են սո սն ձային մի ջ նա դի րո վ։ 

Ու սա դիր նե րի մշա կումն  ու սումն  ա սի րե նք ամ բող ջա կան ձև ված ու սա դի-
րի օ րի նա կո վ։

Ու սա դի րը ծալ վում է կե նտ րո նից և ար դուկ վում։ Կի սա մա սե րից մե  կին 
տե ղա դր վում է սո սն ձային մի ջ նա դիր և կար վում ե րեք կող մո վ՝ 5-7 մմ կա-
րա բաժ նո վ։ Չր թվում են ան կյ ուն նե րը, շր ջվում, ուղ ղվում և ար դու կվում։ 
Ար տա քին կա րով կար վում է բաց եզ րը։ Ըստ նմու շի զար դա կար վում է մե կ 
կամ եր կա սե ղա նի մե  քե նայո վ։ Ամ րա ցումն  ար տադ րան քին կա տար վում է 
կո ճակ նե րով, կոճ գամն  ե րով, կա մր ջակ նե րով կամ թե լային ե ղա նա կո վ։

 Ներ կայումս ու սա դիր նե րը հա մար վում են նո րա ձև հար դա րող մաս-
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նիկ ներ ու զին վո րա կան հա մազ գես տից փո խա նց վել են ա մե  նօ րյա և տո-
նա կան հա գուստ նե րի շար քը։ Դրանք ձևա վոր վում են տար բեր քա րե րով, 
կո ճակ նե րով, կոճ գամն  ե րով, շղ թա նե րով և այլն։ Կան նաև կո շտ, կոր եզ-
րե րով ուսա դիր ներ, ո րո նց եզ րե րը կան թա պատ վում են ու հար դար վում 
զա նա զան նյու թե րո վ։

Նկ. 2.4

 ԱԽ ԼԱԿ ՆԵ ՐԻ, ԿԻՍԱԳՈՏԻՆԵՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Ախ լակ նե րը, կի սա գո տի նե րը ձևա վո րում են հիմն  ա կա նում ար տադ րան-
քի գոտ կա գի ծը և ընդ գր կում այն։ Գոտ կագ ծի ընդ գր կումն  ախ լակ նե րով 
ա պա հով վում է մե  տա ղա կան օ ղակ նե րի, ճար մա նդ նե րի օգ նու թյա մբ։ Տե-
ղա դր վում են բաճ կոն նե րի, բաճ կո նակ նե րի կո ղմն  ային կա րե րի մե ջ և ամ-
րաց վում թի կուն քի մի  ջին գծով` կո ճակ նե րի, ճար մա նդ նե րի, կոճ գամն  ե րի 
օգ նու թյա մբ, կամ էլ ուղ ղա կի կապ վում են։ Մշակ վում են գո տու նմա ն։ Կան 
նաև հար դա րող կի սա գո տի ներ, ո րո նք տե ղա դր վում են վե րար կու նե րի, 
բաճ կոն նե րի թիկ նա մա սի եր կու ռե լի ե ֆային կա րե րի վրա և ամ րաց վում 
կո ճակ նե րո վ։

Նկ. 2.5
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 ԿԱ ՄՐ ՋԱԿ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Կա մր ջակ նե րը ձևա վո րում են հիմն  ա կա նում ար տադ րան քի գոտ կա-
տե ղը։ Դրա նք ա զատ գո տի նե րի, ախ լակ նե րի, ու սա դիր նե րի, պա տա նե րի 
ան ցկաց ման հա մա ր օ ժան դակ հար դա րող մաս նիկ ներ են։ Կա մր ջակ նե րի 
մշա կու մը կա տար վում է հա տուկ կի սաավ տո մատ նե րով, ո րո նք կա րվում և 
կտ րվում են ան հրա ժե շտ եր կա րու թյա մբ։ Այժմ Հայաս տա նում լայն կի րա-
ռու թյուն է գտել կա մր ջակ ներ կա րող ճա պո նա կան « Ջու կի» ֆիր մայի 860 
MHF դա սի կի սաավ տո մա տը ։

Նկ. 2.6

Նկ. 2.7
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 Պա տա նե րը ձևա վո րում են ան ձր ևա նոց նե րի, բաճ կոն նե րի, վե րար կու նե-
րի թևի նե րք ևի եզ րը։ Դրա նք հա մար վում են հար դա րող մաս նիկ նե ր, անց-
նում են կա մր ջակ նե րի մի  ջո վ և կար վում առանձին գո տու կամ ուսադիրի 
մշակ ման սկզ բուն քո վ։ 

Ե ՐԿ ՐՈ ՐԴ ԽՈ ՒՄԲ.   ԿՈ ԿԵՏ ԿԱՅԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Կո կետ կա նե րը ձևա վո րում են ինչ պես ու սային (վե րար կու ներ, թիկ նոց-
ներ, բաճ կոն ներ, վեր նա շա պիկ ներ և այլն), այն պես էլ գոտ կային ար տադ-
րա տե սակ նե րի ա ռա ջա մա սե րն ու հետ ևա մա սե րը։ Կո կետ կա նե րը լի նում 
են ա զատ և կար ված եզ րե րո վ։ 

Ա զատ եզ րե րով կո կետ կա նե րի մշակ ման ա ռա նձ նա հատ կու թյունն այն 
է, որ մի  նչև ար տադ րան քին մի  աց նե լը կար վում է նե րք ևի եզ րը, իսկ թիկ-
նա մա սի նե րք ևի մաս նի կը կար վում է աս տա ռա ցու գո րծ ված քի ն։ Երկ տակ 
կո կետ կա նե րը հա տուկ են հիմն  ա կա նում վեր նա շա պիկ նե րի ն։ Երկ տակ կո-
կետ կա նե րի դեպ քում նե րք ևի եզ րը մշակ վում է ներ կա րով, կան թի ա ռա ջա-
ցու մով և ար տա քին զար դա կա րով, ե թե այն նա խա տես ված է։ Մեկ շեր տով 
կո կետ կայի եզ րը մշակ վում է բաց և փակ ծա լո վի կա րե րո վ։ Բաց եզ րով 
ծալ ման դեպ քում եզ րը նա խօ րոք եզ րա կար վում է։ Ծալ ման բաժ նի ամ րա-
ցու մը կա տար վում է մե կ կամ եր կա սե ղա նի մե  քե նայո վ։

 Կար ված եզ րե րով կո կետ կա նե րը ար տադ րան քի նե րք ևի եզ րին մի  ա-
նում են զար դա կա րով, վրա դիր կա րով կամ ներ կա րո վ։ Ա ռա նց թևի ար-
տադ րա նք նե րում կո կետ կայի նե րք ևի եզ րը ծալ վում է նե րս` ձևա վո րե լով 
սուր ան կյ ուն նե ր։ Կախ ված գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նից` սուր ան կյ ուն-
նե րը ձևա վոր վում են ծալ քե րով, չրթ վա ծք նե րով, երկ կող մա նի ար դուկ ված 
կամ կցա կար վա ծ։

Նկ. 2.8
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 ԿՈ ԿԵՏ ԿԱ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈ ՒՄՆ ՈՒ ՄԻ Ա ՑՈ ՒՄՆ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱՆ ՔԻ Ն

 Տար բեր ար տադ րա նք նե րի ա ռա ջա մա սի և հետ ևա մա սի, կի սա շր ջա-
զգես տի կո կետ կա նե րն ի րե նց կա ռուց ված քով կա րող են լի նել ու ղիղ, կոր 
և սուր ան կյ ուն նե րո վ։ Կո կետ կա նե րը դե տալ նե րին մի  ա նում են ներ կա րով, 
կար-զար դա կա րով և վրա դիր կա րով կամ ռե լի ե ֆային կա րո վ։ Ա ռաձ գա-
կան կտոր նե րից կոր կո կետ կա նե րի մի  աց ման տե ղա մա սե րը նա խա պես 
մշա կվում են սո սն ձե կամ ոչ սո սն ձե ե րի զո վ։ Ոչ սո սն ձե ե րի զը մի  աց վում է 
մե  քե նա կա րո վ։ Վրա դիր կա րով մի  ա ցվող կո կետ կա նե րի մի  աց ման տե ղա-
մա սե րը նա խա պես մշակ վում են մամ լիչ նե րով (фальцпресс), ար դու կով և 
շաբ լո նով կամ հա տուկ նշումն  ե րո վ։

 Մի նչև կո կետ կա նե րի մի  ա ցու մը հիմն  ա կան մաս նիկ նե րի վրա մշա կվում 
են ան հրա ժե շտ սեղ մոն նե րը։ Ծալ քե րը, ռե լի ե ֆային կա րե րը և կո կետ կա-
նե րը կա րող են ձև ված լի նել հիմն  ա կան մաս նի կի հետ հա մա տե ղ։ Այդ դեպ-
քում կո կետ կա ա ռա ջաց նող կա րն ի րա գո րծ վում է նույն ձևով, ինչ ձևով 
հա մա տեղ ձև ված ռե լի ե ֆային կա րն է։ 

Ա ռա նց աս տա ռի ար տադ րա նք նե րում կո կետ կա նե րը կա րող են մշակ-
ված լի նել աս տա ռո վ։ Այդ պի սի կոկ ետ կա նե րը մի  աց վում են հիմն  ա կան 
մաս նի կի հետ ներ կա րով, կար-զար դա կա րով և վրա դիր կա րո վ։ Թա րս 
կող մի ց տե ղադ րե լով աս տա ռը` հա մա տեղ կա րվում են։ Զար դա կա րով մի -
աց նե լու դեպ քում հիմն  ա կան մաս նի կը տե ղադ րվում է երեսացու կտո րի ց։ 
Զար դա կարը տրվում է այն պես, որ աս տա ռը տե ղա դր վի հիմն  ա կան մաս-
նի կի հա կա ռակ կո ղմի  ց։ Շի տակ ե րե սով կո կետ կայի մի  ա ցու մի ց հե տո աս-
տա ռն ուղ ղվում է և հա վա սա րեցվում ա զատ եզ րե րը։ Ու սե րին ու վզա մա-
սե րին զու գա հեռ՝ նրան ցից 5-7 սմ հե ռա վո րու թյա մբ բլան դա կա րվում են։

Վ րա դիր ձևա վոր կո կետ կա նե րի դեպ քում աս տա ռի նե րք ևի եզ րը 
կարվում է հա տուկ թա թի կի օգ նու թյա մբ՝ 1.0 սմ չա փո վ։ Կո կետ կայի մի  ա-
ցու մի ց հե տո աս տա ռը տե ղադ րվում է հա կա ռակ կող մի ց, հա վա սա րեց վում 
ու սը և վզա մա սը, ո րից հե տո ու սից և վզա մա սի ց կր կին 5-7սմ հե ռա վո րու-
թյա մբ կա րվում է։

 Կո կետ կայի մի  ա ցու մը կա րե լի է ի րա գոր ծել մի  աց ման կա րով և զար դա-
կա րո վ։ Կո կետ կան և հիմն  ա կան մաս նի կը թա րս ե րե սով դրվում են ի րար 
վրա և մի  աց ման  մա սը կա րվում կտ րող մե  քե նայով (Ջուկի 530 դաս)։ Կարն 
ուղղվում է, շր ջվում, կա րվում է թա րս ե րե սից կամ զար դա կա րվում շի տակ 
կող մի  ց։ Կախ ված մո դե լից` կո կետ կայի կար ման տե ղա մա սը կա՛մ նա խա-
պես ար դու կվում է, կա՛մ կա տա րվում նշ վա ծք։ Ա զատ կո կետ կա նե րը կա րող 
են լի նել աս տա ռով և ա ռա նց աս տա ռի։ Աս տա ռով կո կետ կա նե րի մոտ ու սի 
կա րե րը մշա կվում են 1 սմ կամ 0,7-1,3 սմ կա րով (կախ ված օգ տա գո րծ-
վող մե  քե նա սար քա վո րու մի ց)։ Ար դու կով բա ցվում է կա րը կամ ար դու կվում 
մի նչև թիկ նա մա ս։ 

Աս տա ռով ա զատ կո կետ կա նե րը մշակ վում են ինչ պես թիկ նոց նե րը 
կամ վո լան նե րը։ Ա ռա նց աս տա ռի ա զատ կո կետ կա նե րի եզ րե րը մշակ-
վում են ըստ մո դե լի և կտո րի յու րա հատ կու թյան` ծա լվում, զար դա կա րվում, 
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մշակվում են գա ղտ նա կա րով կամ եզ րը մշա կվում ժա պա վե նով, կան թով, 
մոր թով, կաշ վով և այլն։ 

Ձ ևա վոր կո կետ կա նե րի ա զատ եզ րե րը մշակ վում են տակ դիր նե րո վ։ Տակ-
դիր նե րի ա զատ եզ րե րը մշա կվում են բաց կամ փակ կա րով, զար դա կա րով 
կամ գա ղտ նա կա րո վ։ Դրա նք ևս կախ ված են գո րծ ված քի և մո դե լի յու րա-
հատ կու թյու նի ց։ Չթափ վող գո րծ վա ծք նե րը (անձր ևա նո ցային, կապ րո նե) 
կա րե լի է ծա լել և զար դա կա րել բաց եզ րո վ։ Ծալ ման և զար դա կար ման 
չափ սե րը ո րոշ վում են շի տակ ե րե սով ի րար հան դի պա կաց, թարս ե րե սը 
դե պի վե րև, ու սի և թևա տե ղի ան կյ ուն նե րը հա վա սա րեց վում են վզա մա-
սին, և կար վում է ու սի մա սը։ Այն նույն պես կա րե լի է կա րել ներ կա րով, 
զար դա կա րով, վրա դիր կա րով և մի  աց ման կա րի պես այլ կա րե րո վ։ Ե թե 
գո րծ վա ծք նե րը շն չող չեն օ դա փո խու թյուն ա պա հո վե լու հա մա ր, ա զատ 
կո կետ կա նե րի տա կից եր բե մն  տե ղադ րվում են ցան ցե կտոր ներ։ Սա հող 
գո րծ վա ծք նե րից կո կետ կա նե րը մի  աց նե լիս կա րե լի է տեղ-տեղ ամ րաց նել 
նախքան մի  աց նե լը։

Վ ՐԱ ԴԻՐ ԳՐ ՊԱՆ ՆԵ ՐԻ ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Նկ. 2.9

Վ րա դիր գր պա նի ա ռան ձին մաս նիկ նե րի մշա կումն  իր մե ջ ընդ գր կում 
է հետ ևյալ օ պե րա ցի ա նե րը՝ ծալ քե րի, ռե լի եֆ նե րի մշա կում, ձե ռա գոր ծու-
թյուն նե րի, ապ լի կա ցի ա նե րի կա տա րում։
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Վ րա դիր գր պա նը մշակ վում է աս տա ռով և ա ռա նց աս տա ռի։ Ա ռա նց աս-
տա ռի վրա դիր գր պա նի մուտ քը մշակ վում է ամ բող ջա կան և շր ջակտոր նե-
րո վ։ Ա ռա ջին շր ջակ տո րը ծալ վում է ըստ նշ ված քի և ար դուկ վում, իսկ ամ-
րա ցու մը կա տար վում է փակ եզ րով վրա դիր կա րո վ։

 Ծալ քե րը, ռե լի եֆ նե րը կա տար վում են ըստ տր ված չրթ վա ծք նե րի և ամ-
րաց վում հան դի պա կաց կամ մի  ա կող մա նի` խո նա վա ջեր մային մշակ մա մբ։

 Ե ՐՐ Ո ՐԴ ԽՈ ՒՄԲ.   ՍԵՂ ՄՈՆ ՆԵՐ, ԿՏՐ ՎԱ ԾՔ ՆԵՐ 
ՍԵՂ ՄՈՆ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Սեղ մոն նե րը կի րառ վում են ինչ պես ու սային, այն պես էլ գոտ կային բո-
լոր ար տադ րա տե սակ նե րի մշակ ման ժա մա նակ` հա գուս տի ընդ գր կե լի ու-
թյունն ա պա հո վե լու հա մա ր։ 

Ը ստ դիր քի՝ սեղ մոն նե րը լի նում են` 
1) ա րմն  կային, 
2) ու սային,
3) կրծ քային,
4)  գոտ կայի ն։
 Լի նում են կտր ված, ամ բող ջա կան և ծա լք-սեղ մոն նե ր։ Ծա լք-սեղ մոն նե-

րը կի րառ վում են հա գուս տի ա զատ ընդ գրկ ման և շար ժումն  ե րի հար մա-
րա վե տու թյան հա մա ր։ Սեղ մոն նե րին և կտր վա ծք նե րին ներ կայաց վում են 
հետ ևյալ հիմն  ա կան պա հա նջ նե րը ՝

1)  զույգ սեղ մոն նե րի սի մե տ րի կու թյուն,
2)  գա գաթ նե րի հա վա սա րա չափ նե ղա ցում,
3) նշ ված տե ղա մա սում ընդ գրկ վա ծու թյան ա պա հո վում։
 

Նկ. 2.10
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Կտր ված սեղ մոն նե րը հան դի պում են հիմն  ա կա նում հա ստ, կո պիտ 
գործ վա ծք նե րից ար տադ րա նք նե րո ւմ։ Դրա նք մշակ վում են հետ ևյալ կե րպ. 
նա խա պես չր թվում են գա գաթ նե րը և ըստ չրթ ված քի կտ րվում ու ղիղ գծով` 
հա վա սա րա չափ իջ նե լով և ա վար տե լով սեղ մո նը` գա գա թից վե րև թող նե-
լով 10-15 մմ` ամ րա կա րի ա պա հով ման հա մա ր։ Մի նչև կտր ված քը կա րն ար-
դուկ վում է երկ կող մա նի։ 

Ամ բող ջա կան  սեղ մոն նե ր։ Նուրբ գո րծ վա ծք նե րից ար տադ րա տե սակ-
նե րը մշակ վում են ամ բող ջա կան սեղ մոն նե րո վ։ Սեղ մոն նե րի դիր քը և խո-
րու թյու նը նա խա պես նշ վում է ձևող ար տադ րա մա սում՝ հա տուկ չրթվածք-
նե րո վ։ Սեղ մոն նե րը կար վում են ըստ չրթ վա ծք նե րի` հա վա սա րա չափ 
իջ նե լով մի  նչև գա գա թը։ Ար դուկ վում են մե կ կամ երկ կող մա նի` կախ ված 
սեղ մո նի դիր քի ց։ Գա գա թի ամ րու թյան հա մար շատ դեպ քե րում հա կա ռակ 
կող մի ց տե ղա դր վում է գո րծ ված քային շե րտ։

 ՉՈՐ ՐՈ ՐԴ  ԽՈ ՒՄԲ.  ՎՈ ԼԱՆ ՆԵՐ, ԾԱԼ ՔԵՐ, 
ՓՈ ԹԵՐ, ՀԱՐ ԴԱ ՐՈՂ ՇԵՐ ՏԵ Ր

 Վո լան նե րը  թե թև հա գուստ նե րը ձևա վո րող հիմն  ա կան մաս նիկ ներն են։ 
Դրա նք տե ղա դր վում են օ ձիք նե րին, ռե լի եֆ նե րին, թևե րի նե րք ևի եզ րե րին, 
փե շե րին և այլն։ Վո լան նե րի եզ րե րը մշակ վում են եզ րա կա րող մե  քե նայո վ։ 
Կախ ված գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նից` վո լան նե րի եզ րե րը մշակ վում են 
նաև ծա լո վի կա րե րով` հա տուկ հար մա րա նք նե րի օգ նու թյա մբ։ Վո լան նե-
րի մի  ա ցումն  ար տադ րան քին կա տար վում է փակ ծա լո վի զար դա կա րե րով, 
կա րող-եզ րա կա րող կա րա շար քով (կախ ված ար տադ րան քի նշա նա կու-
թյու նից, մի  աց ման տե ղի ց)։ Վո լան նե րն ա վե լի հա ճախ մշակ վում են հա-
տուկ մա նր մե  խա նի զա ցի ա նե րով, թա թե րով, ու նի վեր սալ և մաս նա գի տա-
կան մե  քե նա նե րի օգ նու թյա մբ։

 Փա փուկ, չար դուկ ված դար սե րով ծալ քե րի պատ րա ստ ման դեպ քում 
մաս նի կի եզ րը տե ղա դր վում է ըստ չրթ վա ծք նե րի` ձևա վո րվում դար սեր 
և կա րվում այն պես, որ  կա րա շար քի հե տա գա մշակ ման ժա մա նակ ընկ նի 
կա րի մե ջ և ար տադ րան քի շի տակ կող մի ց տե սա նե լի չլի նի ։

 Փա փուկ, չար դուկ ված դար սե րով փո թե րի պատ րա ստ ման դեպ քում 
գործ ված քի շեր տը տե ղա դր վում է դար սե րով նշ վա ծք նե րին հա մա պա տաս-
խան և ամ րաց վում մաս նի կի մե ջ տե ղո վ։

Ձ ևա վոր եզ րով փո թի ստաց ման հա մար կա րա շար քը տե ղա դր վում է 
զիգ զա գա ձև գծո վ։ Զիգ զագ նե րի բա րձ րու թյուն նե րի հե ռա վո րու թյու նը մի -
մյան ցից հաս տատ վում է՝ հա մա ձայն մո դե լի ։

 Դար սե րն ու փո թե րը կա տար վում են այն պես, որ ըստ չափ սի հա մա պա-
տաս խա նեն կար վող մաս նի կի ն։ Դար սե րը կա տար վում են ըստ չրթ վա ծք-
նե րի։ Ծալ քե րը, վո լան նե րը, փո թե րը ար տադ րան քին մի  աց վում են վրա-
դիր կա րո վ։
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Նկ. 2.11

 ՀԻՆ ԳԵ ՐՈ ՐԴ  ԽՈ ՒՄԲ.  
ԱՊ ԼԻ ԿԱ ՑԻ Ա ՆԵՐ, Ա ՍԵՂ ՆԱ ԳՈՐ ԾՈ ՒԹՅՈ ՒՆ , ԲՈՒ ՖԵՐ 

Ապ լե կա ցի ա նե րը կա տար վում են այլ գո րծ ված քի օգ տա գո րծ մա մբ։ Օգ-
տա գո րծ վում է սին տե պոն` ծա վալ հա ղոր դե լու հա մա ր։ 

Ա սեղ նա գոր ծու թյունը կա տար վում է բազ մա սե ղա նի կամ մե  կա սե ղա-
նի մաս նա գի տաց ված մե  քե նա նե րո վ նա խօ րոք, մի  նչև հան գույ ցի տե ղա-
դ րու մը։ Ներ կայումս կա րի ար տադ րու թյու նը հա գե ցած է ծրագ րա վոր ված 
ա սեղ նա գոր ծող մե  քե նա սար քա վո րումն  ե րով, որ տեղ նկա րը նա խա պես 
մշակ վում է հա մա կա րգ չով, այ նու հե տև սկա վա ռա կի օգ նու թյա մբ մուտք է 
ար վում ա սեղ նա գոր ծող մե  քե նայի ն։

 ԲՈՒ ՖԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ։ Բու ֆե րի ձևա վոր ման հա մար մաս նի կի վրա՝ 
ե րե սի կող մի ց, տե ղա դր վում են զու գա հեռ կա րա շար քեր` թույլ ձգ վա ծու-
թյա մբ կա րա կու թե րո վ։ Գո րծ ված քը հա վա քվում է նե րք ևի թե լե րով` ձևա վո-
րե լով ծա լա զար դումն  եր, ո րո նք ամ բո ղջ տե ղա մա սո վ հա վա սա րա չափ են 
տե ղա վոր վում։ Բու ֆի պատ րա ստ ման դեպ քում կա րա շար քե րի քա նա կը և 
նրա նց մի  ջև հե ռա վո րու թյու նը ո րոշ վում է մո դե լի հա մա ձայն։

Քա նդ վե լուց պահ պան ման հա մար բու ֆի տակ տե ղա դր վում է աս տառ` 
ձև ված հիմն  ա կան կամ աս տա ռի կտո րի ց։

 Բու ֆե րով մաս նի կը մի  աց վում է մյուս մաս նիկ նե րի հետ այն պես, որ 
բու ֆեր ձևա վո րող թե լե րի ծայ րե րը մտ նեն կա րի մե  ջ։ Ե թե բու ֆեր ձևա վո-
րող թե լե րի ծայ րե րը չեն մտ նում այդ մի  աց ման կա րի մե ջ, ա պա դրա նք 
ծածկվում են դար սե րո վ։ 
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Դ րա հա մար մաս նի կը բու ֆի վեր ջում թե քվում է ե րե սի կող մը և ամ-
րաց վում դար սը` աս տա ռը նե րդ նե լով բու ֆի տա կ։ Աս տա ռի եզ րե րը, ե թե 
հե տա գա մշակ ման ժա մա նակ չեն մտ նում կա րի մե ջ, ա պա նա խա պես եզ-
րա կար վում են։

Նկ. 2.12

 ՄԵՋ ՔԻ ԿՏՐ ՎԱԾ ՔՈՎ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՆՔ ՆԵ ՐԻ  
Ա ՌԱ ՋԱ ՄԱ ՍԵ ՐԻ ԵՎ ԹԻԿ ՆԱ ՄԱ ՍԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Ա ռա ջա մա սի և թիկ նա մա սի վեր ևի և նե րք ևի մաս նիկ նե րը կա րվում են 
նե րք ևի մաս նիկ նե րի կող մի ց` կա րի մե ջ դնե լով եզ րա շե րտ կամ որ ևէ նեղ 
ժա պա վեն (ե թե նա խագ ծով այն պա հա նջ վում է): Մկ դակ ված պա րա լո նով, 
երկ տակ ված մոր թե և այլ երկ շե րտ գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում եզ րա շե րտ չի 
դր վում։ Կա րը կա րե լի է ար դու կել մի  կող մի  վրա, զար դա կա րել կամ բա ցել 
և զար դա կա րել` հա մա ձայն մո դե լի։ Ե թե որ ևէ կի սա մա սի վրա նա խա տես-
ված են փո թեր կամ ծալ քեր, ա պա այն մշակ վում է մի  ա ցու մի ց ա ռաջ կամ 
մի և նույն ժա մա նա կ՝ կախ ված մշակ ման ե ղա նա կից և մե  քե նա սար քա վո-
րումն  ե րի ց։ Ա ռա նց աս տա ռի ար տադ րա նք նե րում եր կու կի սա մա սե րը կա-
րե լի է մի  աց նել վրա դիր կա րով կամ շր ջակ տո րո վ։

 Բա րակ գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում մի  ա ցու մը կա րե լի է ի րա գոր ծել որ ևէ 
գո րծ ված քի եզ րա շեր տի օգ նու թյա մբ։ Այդ դեպ քում վեր ևի և նե րք ևի մա սե-
րը շի տակ ե րե սով դրվում են ի րար վրա, կա րվում վեր ևի մաս նի կի կող մի ց 
0,5 սմ չա փով` հա մա տեղ կա րե լով նաև երկ տակ ված գո րծ ված քի շեր տը, 
հե տո ար դու կով ուղ ղվում դե պի նե րք ևի շեր տը՝ մաս նի կի կող մը, և վրա-
կար վում։ Գո րծ ված քի շեր տի լայ նու թյու նը պատ րաս տի վի ճա կում պե տք 
է լի նի 1-1.3 սմ: Վրա կա րը պե տք է ար վի շր ջա կա րի եզ րից 0.1-0.2 սմ չա-
փո վ։
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 Վեր նա հա գուստ նե րի գր պան նե րը շատ բազ մա զան են՝ ըստ դիր քի, ըստ 
նա խագ ծի և մշակ ման ե ղա նակ նե րի։

Ըստ դիր քի՝ գր պան նե րը լի նում են ար տա քին և ներ քի ն։ Ար տա քին գր-
պան նե րը տե ղա դր վում են հիմն  ա կան մաս նի կի վրա՝ նրա նց մի  աց ման կա-
րի մե  ջ։ Ար տա քին գր պան նե րն էլ ի րե նց հեր թին բա ժան վում են ե րեք հիմ-
նա կան տե սակ նե րի`

1) Կտր ված գր պան ներ. ձևա վոր վում են կա փույր նե րով, թերթիկ նե րով, 
շր ջա նակ նե րո վ։

2)  Կա րե րի մե ջ տե ղա դր ված գր պան ներ. ձևա վոր վում են կա փույր նե-
րով, թերթիկ նե րով և ա ռա նց հար դա րող մաս նիկ նե րի` զար դա կար-
ված մուտ քո վ։

3) Վ րա դիր գր պան ներ. ար տա քի նից եր ևա ցող գր պան ներ են, հետ ևա-
բար ձևա վո րու մը կա տար վում է գր պա նի վրա` ռե լի եֆ նե րով, ծալ քե-
րով, ձե ռա գոր ծու թյուն ով, ապ լի կա ցի ա նե րով և այլն։ 

Ար տա քին գր պան նե րը լի նում են ֆունկ ցի ո նալ կամ ոչ ֆունկ ցի ո նալ, 
հետ ևա բար` տոպ րա կա ցուով կամ ա ռա նց տոպ րա կա ցուի։ Գր պա նի փո խա-
րեն ար տադ րան քը կա րող է հար դար ված լի նել կա փույ րով (կա փա րի չով)։

 Ներ քին գր պան նե րը տե ղա դր վում են ա ռա ջա մա սե րի աս տառ նե րի վրա` 
տղա մա րդ կա նց վեր նա հա գուստ նե րի դեպ քում, և լան ջա տա կի ու աս տա ռի 
մի  աց ման կա րի մե ջ` կա նա նց վեր նա հա գուստ նե րի դեպ քում։ Տղա մա րդ-
կա նց վեր նա հա գուստ նե րի մոտ ներ քին գր պա նի մուտ քը մշակ վում է զույգ 
շր ջա նակ նե րով, թերթիկ նե րով, օ ղակ-կո ճա կով, կայ ծակ-շղ թայով և այլն։

Գր պան նե րի մշա կու մը կախ ված է ար տադ րան քի տե սա կից, գո րծ ված-
քից և օգ տա գո րծ վող սար քա վո րումն  ե րի ց։

Վ ՐԱ ԴԻՐ ԳՐ ՊԱՆ ՆԵ Ր

Վ րա դիր գր պան նե րը տար բեր վում են ըստ մուտ քի ձևա վոր ման. լի նում 
են թեր թի կով, կա փա րի չով, կրկ նա կի ծալ ված, մե կ ան գամ ծալ ված, եզ րա-
կար վա ծ։ Ըստ հար դար մա ն՝ լի նում են ռե լի ե ֆային կա րե րով, ապ լիկա ցի ա-
նե րով, ա սեղ նա գոր ծու թյուն ով և ֆուր նի տու րայով հար դար ված և այլն։ Ըստ 
նա խագ ծի՝ լի նում են ծա վա լային` կո ղմն  ային մա սե րում գո րծ ված քի ե րի զի 
օգ տա գո րծ մա մբ, և հա րթ, ո րո նք էլ ի րե նց հեր թին լի նում են սուր, կոր և 
ձևա վոր ան կյ ուն նե րով, կեն գու րու ձև ված քով և այլն։ Վրա դիր գր պան նե րը 
ար տադ րան քին մի  ա նում են թե լային կամ սո սն ձային ե ղա նա կո վ։

 Կախ ված գո րծ ված քից և ար տադ րան քից` վրա դիր գր պան նե րը մշակ-
վում են աս տա ռով կամ ա ռա նց աս տա ռի։ Վրա դիր գր պան նե րը մշակ վում 
են և՛ գոտ կային, և՛ ու սային ար տադ րա տե սակ նե րի վրա ։

Վ րա դիր գր պան նե րը ձև վում են հիմն  ա կան գո րծ ված քից` պահ պա նե-
լով հեն քա թե լի ուղ ղու թյու նը, ո րը պե տք է հա մա պա տաս խա նի ե րե սա ցու 
գործ ված քի հեն քա թե լի ուղ ղու թյան հե տ։
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Վ րա դիր գր պա նի մշա կու մը սկս վում է մուտ քի մշա կու մի  ց։ Կրկ նա պա տկ-
վում է սո սն ձային մի ջ նա դի րով, այ նու հե տև օ ժան դակ լե կա լի օգ նու թյա մբ 
մե կ կամ եր կու ան գամ ծալ վում է գր պա նի մուտ քը՝ ըստ նշ ված քի և տա լիս 
ար տա քին զար դա կար` ծալ ման եզ րից 1-2 մմ հե ռա վո րու թյա մբ։ Կրկ նա կի 
ծալ ման դեպ քում ա ռա ջին ծա լա բա ժի նը վե րց վում է 5 մմ, երկ րոր դը, ըստ 
նմու շի, 10-20 մմ։ Մեկ ան գամ ծա լե լիս նա խօ րոք տր վում է եզ րա կա ր։ 

Եր բե մն  վրա դիր գր պան նե րի մուտ քը մշակ վում է պլան կայո վ։ Պլան կայի 
մշակ ման դեպ քում պլան կան ծա լում են կե նտ րո նից, ծալ ման գծով տե ղա-
դ րում սո սն ձային մի ջ նա դիր, այ նու հե տև ծա լում ըստ ծա լա բա ժին նե րի և 
կա րում գր պա նի մուտ քին ար տա քին զար դա կա րո վ։ Պլան կայով մշակ վում 
են, օ րի նակ, բժշ կա կան խա լաթ նե րի գր պան նե րի մուտ քե րը, քա նի որ այն 
մա շա կայուն է։ 

Աս տա ռով գր պան նե րը մշակ վում են՝ նա խա պես մշա կե լով աս տա ռը և 
գր պա նը։ Մշա կու մը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ. կրկ նա-
պա տկ վում է գր պա նի մուտ քը սո սն ձային մի ջ նա դի րով, ծալ վում ըստ նշ-
ված քի և ծալ ված քի նե րք ևի եզ րով մի  աց վում աս տա ռա ցուին, այ նու հե տև 
օ ժան դակ լե կա լով ծալ վում են գր պա նի և գր պա նի աս տա ռի  կո ղմն  ային և 
նե րք ևի եզ րե րը ։

Նկ. 2.13
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Գր պա նի եզ րե րը մշակ վում են օ ժան դակ լե կա լով` ծա լե լով նե րս կամ 
կան թա պա տում և այլն։ Վրա դիր գր պա նը տե ղադ րվում է հա մա պա տաս-
խան մաս նի կի վրա, ո րը կա տար վում է ըստ նշ ված քի։ Նշ ված քը կա տար-
վում է օ ժան դակ լե կա լի օգ նու թյա մբ կամ ձևա րան ար տադ րա մա սում  
մուտ քի եր կու ծայ րա կե տե րում ան ցքեր են ար վում։

Վ րա դիր գր պա նը տե ղադ րվում է հա մա պա տաս խան մաս նի կի վրա շի-
տակ ե րե սը դե պի դուրս` ըստ նշ ված քի։ Այն մաս նի կը, ո րի վրա մշակ վում 
է գր պա նը, նույն պես պե տք է շի տակ ե րե սը դե պի դուրս գտն վի։ Գր պա նի 
կո ղմն  ային և նե րք ևի եզ րե րը ար տա քին զար դա կա րո վ են կարվում։ 

Եր բե մն  տր վում են եր կու կամ ե րեք զու գա հեռ զար դա կա րե ր։ Զույգ զար-
դա կա րով կար վում են հիմն  ա կա նում ջին սե գո րծ վա ծք նե րը կամ թափ վող 
գո րծ վա ծք նե րը, որոնց կա րը եր կա սե ղա նի մե  քե նայո վ է կա ր վում։

Գր պա նի աս տա ռը գր պա նի եզ րին մի  ա նում է 5-7 մմ կա րա բաժ նով, իսկ 
եզ րից ծալ վում են 7-10 մմ ծա լա բաժ նո վ։

 Կան նաև կտր ված մուտ քով վրա դիր գր պան ներ, այս դեպ քում կար-
վում են գր պա նի բո լոր չո րս կող մե  րը։ Վրա դիր գր պան նե րի տե ղադ րու մը 
սո սն ձային ե ղա նա կով կա տար վում է նույն սկզ բուն քով, ինչ որ թե լայի նի 
դեպ քում: Եր բե մն  կա րվում են սո սն ձային թե լե րով` կա տա րե լով ջեր մա խո-
նա վային մշա կում կամ կո ղմն  ային և նե րք ևի եզ րե րին, եզ րից 1 մմ հե ռա-
վո րու թյա մբ տե ղադ րում են սո սն ձային ե րիզ` 3-4 մմ լայ նու թյա մբ և են թար-
կում ջեր մա խո նա վային մշակ մա ն։ 

Աս տա ռով գր պան նե րի տե ղադ րու մը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա-
կա նու թյա մբ. նախ՝ կար վում են գր պա նի աս տա ռի կո ղմն  ային և նե րք ևի 
եզրե րը, այ նու հե տև՝ հիմն  ա կան գո րծ ված քը ուղղ վում է և կար վում ե րեք 
կող մե  րով` ան կյ ուն նե րում տա լով ամ րա կա րե ր։ Ամ րա կա րե րը կա րող են լի-
նել հե տա դա րձ կամ ե ռան կյ ու նա ձև` կախ ված մո դե լի ց։

ԿՏՐ ՎԱԾ ԳՐ ՊԱՆ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

  ԿԱ ՓՈՒՅ ՐՈՎ ԵՎ ՄԵԿ ՇՐ ՋԱ ՆԱ ԿՈՎ ԳՐ ՊԱ ՆԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Կտր ված գր պա նի մշա կու մը ներ կայաց նե նք մե կ շր ջա նա կով և կա փույ-
րով գր պա նի օ րի նա կո վ։ 

Ար տա քին կտր ված գր պան նե րի մշակ մա նը մաս նակ ցում են հետ ևյալ 
մաս նիկ նե րը.

1.  Կա փույր ( կա փա րիչ), թերթիկ ( լիստիկ). հար դա րող մաս նիկ ներ են, 
ո րո նք ձևա վո րում են գր պա նի մուտ քը, կա րող են լի նել ամ բող ջա-
կան, եր կու մաս նի կից, աս տա ռա ցուո վ։

2. Շր ջակ տոր. ձևա վո րում է գր պա նի մուտ քը (եզ րը)։
3. Աս տա ռա ցու կամ տոպ րա կա ցու. կազ մում է գր պա նի նե րք ևի մա սը։ 

Ձև վում է ու ղիղ կամ կոր` կախ ված գր պա նի կտր ված քի դիր քի ց։
4.  Գու նա շե րտ. ծած կում է գր պա նի տա կի տոպ րա կա ցուի եր ևա ցող մա-

սը և պա շտ պա նում է մաշ վա ծու թյու նի ց։ Ձև վում է հիմն  ա կան ե րե սա-
ցու գո րծ ված քի ց։
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5. Երիզ (долевик1) . կր ման և լվաց ման ժա մա նա կ պահ պա նում է գր պա-
նը ձգ վա ծու թյու նից։ Տե ղա դր վում է գր պա նի մուտ քին մի  նչև կտր ված-
քի ա ռա ջա ցու մը։ Երիզ չի դր վում այն դեպ քում, երբ ա ռա ջա մա սը 
կրկնա պա տկ ված է սո սն ձային մի ջ նա դի րո վ։ Եր բե մն  երիզին փո խա-
րի նում է ա մուր գո րծ ված քից տոպ րա կա ցուն, ո րը ձև վում է գր պա նի 
մուտ քը կտր ված քի ուղ ղու թյա մբ։

Կտր ված գր պան նե րի մշա կու մը սկս վում է հար դա րող և ա ռան ձին մաս-
նիկ նե րի մշա կու մի ց` կա փույր, թեր թիկ, տոպ րա կա ցու, այ նու հե տև կա տար-
վում է հա վա քում։

 Կա փույ րի մշա կումն  ար դեն ներ կայաց րել ենք « Հար դա րող մաս նիկ-
նե րի մշա կու մը» բաժ նում։ Կտր ված գր պան նե րի մշա կու մը կա տար վում է 
հետևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ։ Նախ՝ եզ րա կար վում է գու նա շեր տի նե-
ր քևի եզ րը և մի  աց վում տա կի տոպ րա կա ցուին, ապա՝ շր ջակ տո րը մի  աց-
վում է վրայի տոպ րա կա ցուի ն։ Գու նա շեր տը մի  ացվում է ըստ նշ ված քի։ 
Ե թե գու նա շեր տի նե րք ևի եզ րը եզ րա կար ված չէ, ա պա կար վում է փակ 
ծա լո վի կա րով, ար տա քին զար դա կա րո վ՝ 5-7 մմ ծա լա բաժ նո վ՝ եզ րից 1 մմ 
հե ռա վո րու թյան վրա, շի տակ ե րե սը դե պի դուրս, իսկ ե թե եզ րա կար ված է, 
ա պա բաց ար տա քին զար դա կա րով` եզ րից 1-2 մմ հե ռա վո րու թյա մբ։ Կար-
ման ժա մա նակ ան հրա ժե շտ է գու նա շեր տի վեր ևի եզ րը հա վա սա րեց նել 
տոպ րա կա ցուի վեր ևի եզ րի հե տ։

Վ րայի տոպ րա կա ցուն մի  աց վում է տոպ րա կա ցուին կար վող-շրջ վող 
կա րո վ՝ 7-10 մմ կա րա բաժ նո վ։

Շր ջակ տո րը և գու նա շեր տը մի  աց նե լուց հե տո ար դուկ վում է։
 Կա փույ րը մի  ա նում է գր պա նի մուտ քից վե րև գր պա նը ամ բող ջու թյամբ 

մշա կե լուց հե տո։ Գր պա նի տե ղադ րու մը կա տար վում է հետ ևյալ կե րպ. այն 
տե ղա մա սում, որ տեղ ան հրա ժե շտ է մշա կել գր պա նը, նշ վում է գր պա նի 
մուտ քը՝ 1 հո րի զո նա կան և 2 ուղ ղա հայաց սահ մա նա փա կող գծե րով (|–––––|)։ 
Ուղ ղա հայաց գի ծը ցույց է տա լիս գր պա նի եր կա րու թյու նը, ո րը հա մը նկ նում 
է պատ րաս տի կա փույ րի եր կա րու թյան հե տ։ Մուտ քի գծից վե րև տե ղա  դրվում 
է այն տոպ րա կա ցուն, ո րին ամ րաց ված է գու նա շեր տը և կա փույ րը։ Կա փույ-
րի վրա նա խօ րոք նշ վում է մի  աց ման տե ղա մա սը։ Կա րը կա տար վում է մուտ-
քից վե րև՝ 5-7 մմ կա րա բաժ նո վ։ Ան կյ ուն նե րում տր վում է ամ րա կար՝ մուտ քի 
մա կար դա կով, կա փույր նե րի եզ րե րից նե րքև։ Մուտ քի գծից նե րքև տե ղա  դր-
վում է շր ջա նա կն ու այն տոպ րա կա ցուն, ո րին կար ված է շրջա կտո րը։ Տոպ-
րա կա ցու նե րը ձև վում են 1.5-2 սմ-ով ա վե լի գր պա նի յու րա քան չյուր կող մի  ց։ 
Կտ րվում է գր պա նի մուտ քը` ան կյ ուն նե րով ա ռա ջաց նե լով ե ռան կյ ու նա ձև 
կտր վա ծք ներ՝ 10 մ մ-ի չա փով` ամ րա կա րե րի մոտ թող նե լով 1 մմ։ Տոպ րա կա-
ցու նե րը շր ջվում են նե րս, ուղ ղվում է կա փույ րը, ար դու կվում գրպա նի մուտ-
քը՝ ձևա վո րե լով շր ջակ տո րը և պատ րաս տի շր ջա նա կը։

1  Երիզ (долевик) – ձևվում է գործվածքից` հենքաթելի ուղղությամբ կամ տեղադրվում 
է պատրաստի երիզ: Տեղադրվում է նաև տրիկոտաժե արտադրանքների 
ուսերին, թևատեղերին և այլ ձգվող տեղամասերին: 
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Գր պա նի հա կա ռակ կող մի ց ե ռան կյ ու նա ձև կտր վա ծք նե րը ամ րաց-
վում են տոպ րա կա ցու նե րի հետ` մուտ քի մա կար դա կո վ։ Վեր ջում կա րվում 
են տոպ րա կա ցու նե րի ա զատ եզ րե րը։ Տոպ րա կա ցու նե րի ա զատ եզ րե րը 
նախ կի նում աս տա ռով ար տադ րա նք նե րում կար վում էին մի  այն մի  աց ման 
կա րով, սա կայն այժմ դրանք կա տար վում են նույն ձևով, ինչ պես ա ռա նց 
աս տա ռի ար տադ րա նք նե րում, այ սի նքն` կա րող-եզ րա կա րող մե  քե նայով` 
կոմ բի նաց ված կա րա շար քո վ։ Եր բե մն  տոպ րա կա ցու նե րի ա զատ եզ րե րը 
կան թա պատ վում են շեղ ե րի զո վ։

Նկ. 2.14
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Գր պա նի մշակ մա նը մաս նակ ցում են զույգ շր ջա նակ նե րը, գու նա շեր տը 
և տոպ րա կա ցու նե րը ։

Գր պա նի մշակ ման հա ջոր դա կա նու թյու նը հետ ևյա լն է. մշա կում են շրջա-
նակ նե րը, այ սի նքն` երկ տա կով 
ծա լում են շր ջա նակ նե րը՝ շի տակ 
ե րե սը դե պի դուրս և ար դու կում։ 
Ձևա կայուն գո րծ վա ծք նե րի դեպ-
քում շր ջա նակ նե րը չեն կրկ նա-
պա տկ վում, իսկ նուրբ և ձգ վող 
գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում նա խօ-
րոք կրկ նա պա տկ վում են սո սն-
ձային մի ջ նա դի րո վ։ Կախ ված 
ար տադ րան քից` շր ջա նակ նե րի 
լայ նու թյու նը մի  նչև երկ տակ ծա-
լե լը լի նում է 3-4 սմ։ Պատ րաս-
տի վի ճա կում զույգ շր ջա նա կով 
գր պա նի չա փե րը լի նում են 1,5-2 
սմ լայ նու թյա մբ և 12-15 սմ եր կա- Նկ. 2.15
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րու թյա մբ, իսկ մի  նչ կա րե լը եր կա րու թյան յու րա քան չյուր կող մի  ց՝ 1.5-2 սմ։ 
Այ նու հե տև հա մա պա տաս խան մաս նի կի վրա նշ վում է 1 հո րի զո նա կան և 2 
ուղ ղա հայաց սահ մա նա փա կող գծե րով (|–-–––|)։ Մուտ քի գծից վե րև տե ղա-
դր վում է 1 շր ջա նա կը՝ եզ րե րը դե պի մուտ քը և այն տոպ րա կա ցուն, ո րին 
կար ված է գու նա շեր տը ։

 Մուտ քի գծից նե րքև տե ղա դր վում է 2-րդ շր ջակ տո րը և տոպ րա կա ցուն։ 
Մուտ քի գծի նկատ մա մբ շր ջա նակ նե րը և տոպ րա կա ցուն 1.5- 2 սմ ա վել են 
ձև վում։ Մուտ քի կտ րու մը և ան կյ ուն նե րի ձևա վո րու մը կա տար վում է նույն 
ձևով, ինչ մե կ շր ջա նա կով գր պա նի դեպ քում։ Վեր ջում կա րվում են տոպ-
րա կա ցու նե րի ա զատ եզ րե րը ։

Շր ջա նա կով գր պան նե րի մշա կու մը կա տար վում է նաև կի սաավ տո մատ նե-
րով, այս դեպ քում շր ջա նակ նե րի լայ նու թյու նը և եր կա րու թյու նը կար գա վոր վում 
է ավ տո մատ հա մա կար գո վ։ Հայաս տա նյան շատ ֆաբ րի կա նե րում գր պան նե րի 
մշակ ման հա մար օգ տա գո րծ վում է APW 119 դա սի « Ջու կի» կի սաավ տո մա տը ։

 ԹԵՐԹԻ ԿՈՎ ԳՐ ՊԱ ՆԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Թերթի կով գր պա նի մշա կու մը կա տար վում է նույն սկզ բուն քով, ինչ որ 
զույգ շր ջա նա կով գր պա նի մշա կու մը, մի  այն այն տար բե րու թյա մբ, որ 2 
շրջա նակ նե րի փո խա րեն տե ղա դր վում է թերթի կը։ Թերթի կը տե ղա դր վում 
է մուտ քի նե րք ևի գծի ն։ Թերթի կով գր պան նե րը լի նում են կրծ քի վրա, գոտ-
կագ ծի հատ վա ծում, աս տա ռա ցուի վրա և այլն։

Նկ. 2.16
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 Կա րե րի մե ջ տե ղա դր ված գր պան նե րը տար բեր վում են ըստ դիր քի 
(ա ռա ջա մա սի ռե լի ե ֆային կա րե րի մե ջ, կո կետ կայի մի  աց ման կա րի մե ջ, 
ան դրա վար տիք նե րի կո ղմն  ային կա րե րի մե ջ և այլն), ըստ ձևա վոր ման 
(լիս տի կով, կա փույ րով, զար դա կար ված մուտ քով, շղ թայով, օ ղակ-կո ճա-
կով, կոճ գա մով և այլն)։

 Կո ղմն  ային գր պան նե րի մշակ մա նը մաս նակ ցում են նույն մաս նիկ նե րը, 
ինչպես կտր ված գր պան նե րի մո տ։ Ռե լի ե ֆային կա րե րի մե ջ տե ղա դր ված 
գր պան նե րի մուտ քը հիմն  ա կա նում ձևա վոր վում է լիս տի կո վ։ Մշա կու մը 
կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ` ա ռա ջա մա սի վրա՝ ռե լի-
եֆ նե րի վրա, նշ վում է գր պա նի մուտ քը, կամ գա լիս է ձևա րա նից չրթ վա-
ծք նե րի (ս տու գիչ նշան նե րի) տես քո վ։ Ըստ նշ ված քի տե ղադ րվում են նա-
խօ րոք մշակ ված թերթի կը և տոպ րա կա ցու նե րից մե  կը։ Նշ ված քից նե րքև 
տե ղադրվում են երկ րո րդ տոպ րա կա ցուն և գու նա շեր տը ։

Նկ. 2.17

 Կա րե րը կա տար վում են 7 մմ կա րա բաժ նո վ։ Ար դու կվում են կա րա բա-
ժին նե րը, տոպ րա կա ցու նե րը շր ջվում նե րս, ուղ ղվում, թերթիկի հետ մի ասին 
ար դու կվում գր պա նի մուտ քը։ Կա րվում է ա ռա ջա մա սի ռե լի ե ֆային կա րը 
կոմ բի նաց ված կա րա շար քով (կար-եզ րա կար)՝ մի  նչև տոպ րա կա ցու նե րը, 
ամ րա կա րվում, կա րվում տոպ րա կա ցու նե րի ա զատ եզ րը, ամ րա կա րվում 
և կա րը շա րու նա կվում՝ ա վար տե լով ռե լի ե ֆային կա րը։ Կա րը կա տար վում 
է 7-10 մմ կա րա բաժ նով` կախ ված օգ տա գո րծ վող սար քա վո րումն  ե րի ց։ 
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Թերթի կի կո ղմն  ային եզ րե րը ան կյ ուն նե րում ամ րաց նում են ա ռա ջա մա-
սի ն։ Թերթի կի մշա կու մը կա տար վում է հետ ևյալ փու լե րով`

1)  թերթի կի մշա կում,
2)  թերթի կի և տոպ րա կա ցու նե րի մի  ա ցում ա ռա ջա մա սի կո ղմն  ային մա-

սե րին,
3) ե րկ րո րդ տոպ րա կա ցուի մի  ա ցում ա ռա ջա մա սին,
4)  տոպ րա կա ցու նե րի և ռե լի ե ֆային կա րե րի մի  ա ցում,
5) թերթի կի ամ րա ցում ա ռա ջա մա սի ն։

 ՆԵՐ ՔԻՆ ԳՐ ՊԱՆ ՆԵՐ (ԾՈ ՑԱ ԳՐ ՊԱՆ ՆԵՐ)

 Ներ քին գր պան նե րը (ծո ցա գր պան նե րը) ըստ կո նստ րուկ ցի այի շատ 
բազ մա զան են և հան դի պում են հատ կա պես տղա մա րդ կա նց ու տղա  
երեխանե րի հա գուստ նե րում։ Ներ քին գր պան նե րը տար բեր վում են ըստ 
դիր քի (ա ռա ջա մա սի աս տա ռի վրա, լան ջա տա կի վրա կամ ա ռա ջա մա սի 
և լան ջա տա կի մի  աց ման կա րի վրա)։ Լի նում են կտր ված, կա րե րի մե ջ տե-
ղա դր ված և վրա դի ր։

 Նկ. 2.18



53

ՎԵՐ ՆԱ ՀԱ Գ�  ՍՏ ՆԵ ՐԻ ՀԻՄ ՆԱ ԿԱՆ ՀԱՆ Գ� ՅՑ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ Կ�  ՄԸ

Ըստ նշա նա կու թյան և տես քի՝ ներ քին գր պան նե րը նման են ար տա քին 
գր պան նե րին, մի  այն ու նեն լրա ցու ցիչ մաս նիկ նե ր։ Բո լոր տե սա կի ներ քին 
գր պան նե րն ու նեն հետ ևյալ ա ռա նձ նա հատ կու թյուն նե րը.

1)  Ներ քին գր պան նե րի մաս նիկ նե րի վրա հա ճախ ամ րաց վում է ար-
տադ րու թյան լո գո տի պը (հիմն  ա կա նում ամ րաց վում է գու նա շեր տի 
մի  աց ման կա րի վրա)։

2) Կր ման ժա մա նակ մա շա կայու նու թյու նը ա պա հո վե լու հա մար գր պա-
նի նե րք ևի ան կյ ու նից մի  նչև թևա տե ղի փոր վա ծք տե ղա դր վում է ե րիզ 
(դոլ ևիկ)՝ բա ցա ռու թյա մբ կա նա ցի վե րար կու նե րի ։

3)  Ներ քին գր պան նե րը հիմն  ա կա նում լի նում են կո ճկ վող (օ դային օ ղակ 
և կո ճակ կամ շղ թա)` բա ցա ռու թյա մբ կա նա նց վե րար կու նե րի ։

4)  Ներ քին գր պան նե րը ձև վում են աս տա ռա ցու գո րծ ված քից, եր բե մն  էլ 
շր ջա նակ նե րն ու օ դային օ ղա կը ձև վում են հիմն  ա կան գո րծ ված քի ց։

 ԿՈՃ ԿԵ ԼԱ ՏԵ ՂԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Հա գուստ նե րում կո ճկ ման տե ղա մա սե րը շատ բազ մա զան են և կախ ված 
են հա գուս տի ձևից ու կո ճկ ման ե ղա նա կի ց։ 

Ը ստ նա խագ ծի՝ կո ճկ ման մա սե րը կա րող են լի նել կե նտ րո նա կան, երկ-
լա նջ, ա սի մե տ րիկ և տե ղա վոր ված կա րե րի մե  ջ։ Կա րող են լի նել մի  նչև 
վերջ կո ճկ վող (վ զա տե ղի փոր ված քից մի  նչև փեշ) կամ մաս նա կի։ 

Ը ստ կո ճկ ման ե ղա նա կի՝ կա րող են լի նել օ ղակ-կո ճա կով, օ ղա կով և 
կոճ գա մով, կոճ գամն  ե րով, կե ռիկ նե րով, օ դային օ ղակ նե րով, շղ թայով և 
այլն։

 Մի ա լա նջ ար տադ րա նք նե րում ա ռա ջա մա սի մի  ջին գծին ա վե լա նում է` 
2-2.5 սմ՝ ժա կետ նե րի, պի ջակ նե րի հա մար, 4-5 սմ՝ վե րար կու նե րի հա մար, 
իսկ երկ լա նջ ար տադ րա նք նե րի դեպ քում՝ 6-8 սմ` ժա կետ նե րի, պի ջակ նե րի 
հա մար, 8-10 սմ` վե րար կու նե րի հա մա ր։ Շղ թայով մշակ ման դեպ քում մի -
ջին գի ծը չի տե ղա փոխ վում։

 Կո ճկ ման տե ղա մա սը մշակ վում է ա ռա ջա մա սի հետ ձև ված կամ ա ռան-
ձին ձև ված լան ջա տա կո վ։ Վեր նա շա պիկ նե րում օ ղակ-կո ճակ նե րը հա ճախ 
մշակ վում են պլան կայի վրա։ Ե թե ար տադ րան քը մշակ վում է օ ղակ-կո-
ճակ նե րով, ա պա տղա մա րդ կա նց հա գուստ նե րում օ ղակ նե րը մշակ վում են 
ա ռա ջա մա սի ձախ լան ջի եզ րին, իսկ կա նա նց հա գուստ նե րում` աջ լան ջի 
եզ րի ն։ 

Այս պի սի մշա կու մը ե կել է հին ժա մա նակ նե րից, երբ տղա մար դիկ ծո ցա-
գր պա նում զե նք են կրել և ա րագ օգտ վե լու հա մա ր հար մար է եղել։ Այժմ 
շատ մո դե լա վո րող ներ կա նա նց հա գուս տում օգ տա գոր ծում են տղա մա րդ-
կա նց հա գուս տին բնո րոշ կո ճկ ման ձևե ր։ 

Ե թե կո ճկ ման տե ղա մա սը չի հաս նում մի  նչև փեշ, ա պա մշակ վում է 
շրջակ տո րով, շեղ ե րի զով և այլն։

 Լան ջա տա կով մշա կու մը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ.
նա խ՝ լան ջա տա կը կրկ նա պատ կվում է սո սն ձային մի ջ նա դի րով, այ նու հե-
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տև՝ եզ րա կա րվում է լան ջա տա կի ա զատ եզ րը (ե թե ար տադ րան քը ա ռա նց 
աս տա ռի է), այ նու հե տև տե ղադ րվում են լան ջա տա կը լան ջի եզ րին` շի տակ 
ե րես նե րը դե պի նե րս և կա րվում եզ րից 5-7մմ հե ռա վո րու թյա մբ, ո րից հե տո 
չր թվում է, շր ջվում, ուղ ղվում և զար դա կա րվում ըստ նմու շի: Կա տա րվում 
է վե րջ նա կան ջեր մա խո նա վային մշա կում, օ ժան դակ լե կա լի օգ նու թյա մբ 
նշվում օ ղակ նե րի և կո ճակ նե րի տե ղա մա սե րը և մշա կվում օ ղակ նե րն ու 
կա րվում կո ճակ նե րը։ Կո ճակ նե րը կա րվում են վե րջ նա կան ջեր մա խո նա-
վային մշա կու մի ց հե տո, քա նի որ բա րձր ջեր մաս տի ճա նում կո ճակ նե րը 
կա րող են վն աս վե լ։ 

Ե րբ բաճ կոն նե րը մշակ վում են շղ թայով, շղ թան տե ղա դր վում է լան ջի 
և լան ջա փե շա տա կի մի  աց ման կա րի մե  ջ։ Շղ թան նպա տա կա հար մար է 
տե ղադ րել լան ջա տա կը լան ջին մի  աց նե լու ժա մա նակ, այ նու հե տև շր ջել և 
ամ րաց նել զար դա կա րո վ։ Երբ շղ թան նա խօ րոք կա րվում է լան ջի եզ րին, 
հե տո տե ղադ րվում լան ջա տա կը, կա րող է ա ռա ջա նալ շղ թայի նս տե ցում 
և շղ թան կոճ կե լուց հե տո դառնա ա լի քա ձև։ Որ քան քիչ կա րեր են ար վում, 
այն քան շղ թան հա րթ է նս տում։

Պ լան կայի մշակ ման դեպ քում պլան կան նա խա պես ծա լվում է և կրկնա-
պատ կվում տա կի մաս նի կը սո սն ձային մի ջ նա դի րով (ե թե պլան կան ձև-
ված է ամ բող ջա կան)։ Եր կու կի սա մա սից ձև ված պլան կայի դեպ քում կրկ-
նա պատ կվում է տա կի կի սա մա սը։ Կրկ նա պատ կե լուց հե տո մի  ացվում են 
պլան կայի տա կի և վրայի կի սա մա սե րը, կա րվում եզ րից 5-7 մմ հե ռա վո-
րու թյա մբ։ Այնուհետև կա րվում են ան կյ ուն նե րը, չր թվում, շր ջվում և տե ղա-
դ րվում ա ռա ջա մա սի ն։ Վեր նա շա պիկ նե րի օ ղակ նե րը մշակ վում են մի  ջին 
գծին զու գա հեռ` բա ցա ռու թյա մբ օ ձի քի կա նգ նա կի վրա մշակ ված կո ճա կի։ 

Օ դային օ ղա կով մշակ ման դեպ քում օ ղակ նե րը պատ րա ստ վում են շեղ 
ե րի զից կամ պատ րաս տի քու ղե րից և տե ղա դր վում լան ջա տա կի կամ շր-
ջակ տո րի մի  աց ման կա րի մե ջ` նա խօ րոք ամ րա կա րե լո վ։

Շեղ ե րի զով մշակ ման դեպ քում եր բե մն  շեղ ե րի զի եզ րե րը մշակ վում են 
եր կար և կապ վում։ Շր ջազ գե ստ նե րում կո ճկ ման տե ղա մա սը հիմն  ա կա նում 
գտն վում է թիկ նա մա սի կե նտ րո նա կան կամ կո ղմն  ային կա րի մե ջ և մշակ-
վում է գա ղտ նի շղ թայով կամ օ դային օ ղակ նե րով ու կո ճակ նե րով, եր բե մն  
էլ՝ սո վո րա կան ա սեղ նա գո րծ ված օ ղակ նե րով և կո ճակ նե րո վ։

 Կոր սետ նե րում կո ճկ ման տե ղա մա սը գտն վում է թիկ նա մա սի կամ ա ռա-
ջա մա սի կե նտ րո նում։ Եր կու կող մե  րից մշակ վում են օ դային օ ղակ ներ և 
խա չա ձև կապ վում ժա պա վե նով կամ քուղո վ։ 

Ե թե վզա տե ղի փոր ված քը մշակ ված է շղ թայով, շղ թան կա րե լի է տե-
ղադ րել նաև շր ջակ տո րի տա կի ց։
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Օ ՁԻՔ ՆԵ ՐԻ  ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Օ ձիք նե րը ձևա վո րում են ար տադ րան քի վզա տե ղի փոր ված քը։ Վեր նա-
հա գուստ նե րի օ ձիք նե րը տար բեր վում են` 

1) ը ստ նա խագ ծի` ա ռա ջա մա սի հետ ձև ված` շալ, շրջ վող դար ձա ծա լով, 
ա ռան ձին ձև ված` կան գու նա կով, ու սե րին փռ ված, վեր նա շա պի կի և 
այլն,

2) ը ստ ձևի` կոր, սուր, բութ ծայ րե րով,
3) ը ստ կի րառ վող նյու թի` հիմն  ա կան, հար դա րող գո րծ վա ծք նե րից, մոր-

թի նե րից, կա շի նե րից, զամշից, թա վի շից (велюр) և այլն,
4) ը ստ եզ րե րի մշակ ման` ներ կար, վրա դիր կար, եզ րա շե րտ կտո րով 

կա ր։ 
Օ ձի քը կա զմ ված է հետ ևյալ հիմն  ա կան մաս նիկ նե րի ց՝
1)  տա կի օ ձիք,
2) վ րայի օ ձիք,
3)  մի ջ նա դիր նե ր։ 
Օ ձի քի մշա կու մը բաղ կա ցած է հետ ևյալ փու լե րի ց՝
1)  տա կի օ ձի քի մշա կում,
2) վ րայի օ ձի քի մշա կում,
3) տա կի օ ձի քի մի  ա ցում վրայի օ ձի քին,
4) օ ձի քի մի  ա ցու մը ար տադ րան քի վզա տե ղի փոր ված քի ն։
Լ րա ցու ցիչ մաս նիկ նե րը կու սումն  ա սի րե նք տար բեր նա խագ ծի օ ձիք նե-

րի մշակ ման ժա մա նա կ։

 ՏԱ ԿԻ Օ ՁԻ ՔԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Գո րծ ված քի խնայո ղու թյան հա մար, որ պես կա նոն, տա կի օ ձի քը ձևվում 
է 2–4 կի սա մա սե րի ց, ինչը նպաս տում է նաև օ ձի քի լավ ձևա վոր մա նը։ Ե թե 
տա կի օ ձի քը ձև ված է մի  քա նի մաս նիկ նե րից, ա պա նախ՝ մի  աց վում են 
ի րար, ապա՝ կրկ նա պատ կվում սո սն ձային մի ջ նա դի րո վ։ Կախ ված գործ-
ված քից` սո սն ձային նյու թի ամ րա ցու մը կա րող է կա տար վել ա ռան ձին 
մաս նիկ նե րի մի  ա ցու մի ց ա ռաջ կամ հե տո։ Ա ռան ձին մաս նիկ նե րը մի  աց-
վում են 7-10 մմ կա րա բաժ նով և ար դուկ վում` կա րա բա ժի նն ուղ ղե լով երկ-
կող մա նի ։

 Կոս տյու մային խմ բի ար տադ րա նք նե րի դեպ քում (պի ջակ ներ) տա կի օ ձի-
քը ձև վում է չհյուս ված պաս տա ռի ց։ Սո սն ձային շեր տի մի  ա ցու մը կա տար-
վում է ջեր մա խո նա վային մշակ ման ե ղա նա կով` մամ լիչ նե րի օգ նու թյա մբ։ 

Այն ար տադ րա նք նե րում (կոս տյու մային խմ բի), որ տեղ օ ձի քը վզա տե ղի 
փոր ված քին մի  ա նում է ար տա քին կա րով, զիգ զագ կա րա շար քով, կան գու-
նա կի գծով տա կի օ ձի քին տե ղա դր վում է լրա ցու ցիչ մի ջ նա դի րային շերտ` 
հիմն  ա կան գո րծ ված քի ե րան գին հա մա պա տաս խան, ո րից հե տո տե ղա-
դրվում է սո սն ձային շեր տը` եզ րից 3-5 մմ հե ռա վո րու թյա մբ։ Լրա ցու ցիչ 
շեր տի հե ռա վո րու թյու նը եզ րից 1-2 մմ է։



56

ԿԱՐԻ ԱՐՏԱԴՐ� ԹՅ ԱՆ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱ

Ձ մե  ռային վեր նա հա գուստ նե րին տա քու թյուն և փափ կու թյուն հա ղոր դե-
լու հա մար տա կի օ ձի քին տե ղա դր վում է տա քաց նող մի ջ նա դիր (սին տե պոն, 
վա տի նա), ո րի ամ րա ցու մը կա տար վում է գա ղտ նա կա րով՝ կան գու նա կի 
գծին զու գա հեռ կա րա շար քե րո վ։ Կա րա շար քե րի մի  ջև հե ռա վո րու թյու նը 
5-7 մմ է, իսկ ա ռա ջին կա րա շար քի հե ռա վո րու թյու նը եզ րից` 12 մմ։

Նկ. 2.19

Վ ՐԱՅԻ Օ ՁԻ ՔԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Վ րայի օ ձի քի ծայ րե րին հա կա ռակ կող մի ց տե ղա դր վում է մի ջ նա դի-
րային շե րտ, ո րի մի  ա ցու մը կա տար վում է թե լային կամ սո սն ձային ե ղա-
նա կո վ։ Այս պես են մշա կվում նո սր հյուս ված քով գո րծ վա ծք նե րը։ Դժ վար 
ձևա վո րող գո րծ վա ծք նե րը ձև վում են ա ռան ձին կան գու նա կով (հատ կա-
պես վեր նա շա պիկ նե րը)։ Կան գու նա կի մի  ա ցու մը կա տար վում է ներ կա րով 
և ար տա քին զար դա կա րո վ։

Նկ. 2.20
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 ՏԱ ԿԻ Օ ՁԻ ՔԻ ՄԻ Ա ՑՈՒ ՄԸ ՎՐԱՅԻ Օ ՁԻ ՔԻ Ն

 Տա կի օ ձի քը վրայի օ ձի քին մի  աց վում է ե րեք հիմն  ա կան ե ղա նակ նե-
րով. 

1) ար տա քին կա րով` զիգ զագ կա րա շար քով (պի ջակ նե րի դեպ քում),
2)  ներ կա րով` կան թի ա ռա ջա ցու մով (վե րար կու նե րի դեպ քում),
3) լ րա ցու ցիչ եզ րա շե րտ գո րծ ված քի օգ նու թյա մբ (շեղ ե րիզ) (հան դի-

պում է հիմն  ա կա նում ման կա կան հա գուստ նե րում, վեր նա շա պիկ նե-
րի, շր ջազ գե ստ նե րի դեպ քում)։ 

Ա ռա ջին ե ղա նակ: Վրայի օ ձի քը 10 մմ կա րա բաժ նով մի  ա նում է տա կի 
օ ձի քին փռ ված քի գծով` հա մա տե ղե լով չրթ վա ծք նե րը։ Կա րը կա տար վում է 
զիգ զագ կա րա շար քով` մա նր մե  խա նի զա ցի այի օգ տա գո րծ մա մբ, ո րը մի ա-
ժա մա նակ հա վա սա րեց նում է եզ րե րը ։

Շր ջվում է վրայի օ ձի քը, ուղ ղվում, ար դու կվում տա կի օ ձի քի կող մի ց` 
վրայի օ ձի քի հաշ վին ա ռա ջաց նե լով 2-3 մմ կա նթ։ Այ նու հե տև օ ժան դակ 
լե կա լի օգ նու թյա մբ վրայի օ ձի քի վրա նշվում է ծալ ման բա ժի նը (տա կի 
և վրայի)։ Ծա լվում է վրայի օ ձի քը և ներ կա րով մի  աց վում տա կի օ ձի քի ն։ 
Վրայի օ ձի քի կո ղմն  ային եզ րե րը տա կի օ ձի քին մի  ա նում են զիգ զա գա ձև 
կա րա շար քո վ։

Նկ. 2.21
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Նկ. 2.22

 Ե րկ րո րդ ե ղա նակ: Այս ե ղա նա կով կա րվում են բաճ կոն նե րի, ինչ պես 
նաև կա նա նց և ման ուկների վե րար կու նե րի օ ձիք նե րը։ Տե ղա դրվում է վրայի 
օ ձի քը տա կի օ ձի քի վրա՝ շի տակ ե րես նե րը դե պի նե րս, հա վա սա րեց վում 
եզ րե րը և կա րվում վրայի օ ձի քը տա կի օ ձի քին` կո ղմն  ային և վեր ևի եզ րե-
րով 5-7 մմ կա րա բաժ նով` կա տա րե լով նս տե ցում տա կի մաս նի կի նկատ-
մա մբ և կտ րե լով ա վե լո րդ եզ րե րը։ Նս տեց վում են նաև օ ձի քի գա գաթ նե րը։ 
Նս տեց ման չա փը կախ ված է գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նի ց։ Չր թվում են 
օ ձի քի ան կյ ուն նե րը` թող նե լով կա րից 2-3 մմ, շր ջվում են, ուղ ղվում, ար-
դուկվում` վրայի օ ձի քի հաշ վի ն ա ռա ջաց նե լով կա նթ։ Կան թի ամ րա ցու մը 
կա տար վում է լրա ցու ցիչ զար դա կա րով` ըստ մո դե լի։ 

Ե րրո րդ ե ղա նակ: Տե ղադ րվում է տա կի օ ձի քը վրայի օ ձի քին` շի տակ 
ե րես նե րը դե պի դուրս, ուղ ղվում, հա վա սա րեց վում եզ րե րը կո ղմն  ային և 
փռ ված քի գծով և կա րվում ար տա քին զար դա կա րով` եզ րից 2-3 մմ հե ռա-
վո րու թյա մբ։ Այ նու հե տև ու նի վեր սալ մե  քե նայով և մուշ տու կով (մա նր մե -
խա նի զա ցի ա) կան թա պա տվում են օ ձի քի եզ րե րը։ Կան թա պա տու մը կա-
տար վում է շեղ ե րի զով, ո րը ձև վում է 450 ան կյ ան տակ` կոր տե ղա մա սե րը 
լավ ձևա վո րե լու հա մա ր։

 ՄՈՐ ԹԵ Օ ՁԻՔ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱԿ ՄԱՆ 
Ա ՌԱ ՆՁ ՆԱ ՀԱՏ ԿՈ ՒԹՅՈ ՒՆ ՆԵ ՐԸ 

 Մոր թե օ ձիք նե րին լրա ցու ցիչ փափ կու թյուն հա ղոր դե լու հա մար տա կի 
օ ձի քը մշա կվում է լրա ցու ցիչ մի ջ նա դի րային շեր տո վ։ Որ պես մի ջ նա դի-
րային շե րտ՝ կա րող են ծա ռայել վա տի նան, վու շե մի ջ նա դի րային շեր տը, 
սին թե տիկ մա զմ զու կային շեր տե րը (սին տե պոն) և այլն։ Միջ նա դի րային 
շեր տե րը տա կի օ ձի քին մի  ա նում են գա ղտ նա կա րով, ա ռա ջին կա րը եզ րից 
30-40 մմ հե ռա վո րու թյա մբ, երկ րոր դը` 50-60 մմ հե ռա վո րու թյա մբ՝ ա ռա ջի-
նին զու գա հեռ կա րա շար քե րո վ։ Միջ նա դի րային շեր տը տե ղադ րվում է եզ-
րից 5-10 մմ հե ռա վո րու թյա մբ` եզ րե րում ա վե լո րդ ու ռու ցի կու թյու նից խու-
սա փե լու հա մա ր։ 

Եր կար մա զային ծած կույ թով և կո շտ կաշ վե հիմ քով մոր թի նե րի տա կի 
օ ձիք նե րը մշակ վում են ա ռա նց մի ջ նա դի րային շեր տի ։
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Վ րայի օ ձի քի մշա կու մը։ Վրայի օ ձիք նե րը կա րող են լի նել բնա կան 
մոր թուց, ո րո նք կա րող են ու նե նալ տար բեր եր կա րու թյան մա զային ծած-
կույթ և տար բեր ամ րու թյան կաշ վե հի մք, ինչն էլ ան հրա ժե շտ է հաշ վի առ-
նել բնա կան մոր թուց օ ձիք նե րի մշակ ման ժա մա նա կ։ Օ րի նակ` նուրբ կաշ-
վե հիմ քով մոր թի նե րին (норка, лисица) հա կա ռակ կող մի ց գա ղտ նա կա րով 
ամ րաց վում են բամ բա կե գո րծ վա ծք ներ կամ թան զիֆ (марля) 30-40 մմ հե-
ռա վո րու թյա մբ կա րա շար քե րո վ։

 Կա րճ մա զային ծած կույ թով և ա մուր կաշ վով մոր թի նե րի դեպ քում մի ջ-
նա դի րային շե րտ չի տե ղա դր վում կամ, հա կա ռակ դեպ քում, տե ղա դր վում 
է նեղ շե րտ՝ 15 մմ լայ նու թյա մբ կան գու նա կի գծո վ։

Նկ. 2.23

 ՄՈՐ ԹԵ Օ ՁԻՔ ՆԵ ՐԻ ՄԻ ԱՑ ՄԱՆ 
Ա ՌԱ ՆՁ ՆԱ ՀԱՏ ԿՈ ՒԹՅՈ ՒՆ ՆԵ ՐԸ

 Այս օ ձիք նե րի դեպ քում, որ պես տա կի օ ձիք, օգ տա գո րծ վում է գո րծ ված-
քի, թա վի շի շե րտ, մաս նա կի դեպ քե րում՝ նաև մոր թի։ Տա կի օ ձի քը վրայի 
օ ձի քին մի  ա նում է նույն ե ղա նա կով, ինչ գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում` հաշ վի 
առ նե լով ո րո շա կի ա ռա նձ նա հատ կու թյուն նե ր։ Մոր թե օ ձիք նե րի մի  աց ման 
հա մար կի րառ վում են մաս նա գի տա կան մե  քե նա ներ (զիգ զագ կա րա շար-
քով)։ Տա կի օ ձի քը կա րվում է վրայի օ ձի քին փռ ված քի գծով` զիգ զագ կա-
րա շար քով, շր ջվում է մոր թին նե րս և ամ րաց վում ու ղիղ կա րա շար քով` եզ-
րից 5-6 մմ կա րա բաժ նո վ։ Չր թում են գա գաթ նե րը և շր ջում օ ձի քը ե րե սի 
կող մը։ Նկ. 2.23-ում պատ կեր ված է ու նի վեր սալ մե  քե նայո վ վրայի օ ձի քի 
մի  ա ցու մը տա կի օ ձի քին։ Կա րը կա տար վում է տա կի օ ձի քի կող մի ց, ո րը 
հիմն  ա կա նում ձև վում է ե րե սա ցու գո րծ ված քի ց։ Կար ման ժա մա նակ վրայի 
օ ձի քի հաշ վի ն գա գաթ նե րում ա ռա ջաց վում են նս տե ցումն  եր։ Կա րը կա-
տար վում է 5-7 մմ կա րա բաժ նով (1 կար)։ Կան թի լրա ցու ցիչ ամ րաց ման 
հա մար կա րից 2-3 մմ (2 կար) հե ռա վո րու թյա մբ տա կի օ ձի քի վրա տրվում 
է զար դա կար։ Կա նթն ամ րաց վում է, ուղ ղվում օ ձի քի եզ րո վ։

 Մոր թե օ ձիք նե րը մշա կվում են նաև մաս նա գի տա կան մե  քե նայով՝ մե կ-
թե լա նի շղ թայա կան կա րա կու թո վ։ Կա րվում է տա կի օ ձի քը վրայի օ ձի քին՝ 
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փռ ված քի գծով, 4-5 մմ կա րա բաժ նով (1 կա րա շա րք)։ Այ նու հե տև ուղ ղվում 
են օ ձի քի եզ րե րը, չր թվում գա գաթ նե րը և օ ձի քը շր ջվում ե րե սի կող մը։ 
Կան թի ամ րաց ման հա մար տա կի օ ձի քը ամ րաց վում է վրայի օ ձի քին՝ փռ-
ված քի գծո վ։

 Մոր թե օ ձիք նե րին ձևա կայուն տե սք հա ղոր դե լու հա մար եր բե մն  ձևա-
վորում են սեղ մոն նե րո վ։

Նկ. 2.24

 Օ ՁԻ ՔԻ ՄԻ Ա ՑՈՒ ՄԸ ՎԶԱ ՏԵ ՂԻ ՓՈՐ ՎԱԾ ՔԻ Ն

 Օ ձիք նե րի մի  ա ցու մը վզա տե ղի փոր ված քին կա տար վում է ու սի կա րե րը 
կա րե լուց հե տո։ Ու սի կա րը կա տար վում է մե  քե նայա կան ներ կա րով: Կարը 
երկ կող մա նի բաց վում և ուղղվում է դե պի թիկ նա մաս կամ կախ ված գո րծ-
ված քից՝ զար դա կա րվում (կա շի նե րի, զամշի, թա վիշ նե րի դեպ քում)։ 

Օ ձի քի մի  ա ցու մը վզա տե ղի փոր ված քին կա տար վում է եր կու ե ղա նա-
կո վ՝

1)  մե  քե նայա կան ներ կա րով (վե րար կու նե րի մոտ), 
2) ար տա քին կա րով զիգ զագ կա րա շար քով (պի ջակ նե րի մոտ)։ 
Օ ձի քը վզա տե ղի փոր ված քին մի  ա նում է ըստ ստու գիչ նշան նե րի` կա րի 

մի  ա ժա մա նա կյ ա նս տե ցու մո վ։ Շրջ վող դար ձա ծա լով օ ձիք նե րի մոտ վրայի 
օ ձի քը ռաս կե պի գծին մի  ա նում է ներ կա րով կամ զիգ զա գա ձև կա րա շար-
քո վ։ Մոր թե օ ձիք նե րի դեպ քում տա կի օ ձի քի ամ րա ցու մը կա տար վում է 
լրա ցու ցիչ կա րա շար քո վ։ Օ ձի քը վզա տե ղի փոր ված քին մի  ա նում է 7-10 մմ 
կա րա բաժ նով` կախ ված ար տադ րա տե սա կից և օգ տա գո րծ վող սար քա-
վո րու մի  ց։ Օ ձի քից նե րքև՝ ներ սի կող մի ց, վեր նա հա գուստ նե րում տե ղա-
դրվում է վզա տե ղի փոր ված քի շր ջակ տոր, ո րը կո ղմն  ային եզ րե րով մի  ա-
նում է լան ջա փե շա տա կի կո ղմն  ային եզ րե րի ն։
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Նկ. 2.25

Վ ԶԱ ՏԵ ՂԻ ՓՈՐ ՎԱԾ ՔԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

Ա ռա նց օ ձի քի ար տադ րա տե սակ նե րի դեպ քում մշակ վում է վզա տե-
ղի փոր ված քը։ Բր դե և մե  տաք սե գո րծ վա ծք նե րից ար տադ րա տե սակ նե րի 
վզա տե ղի փոր ված քը մշակ վում է նույն կո րու թյա մբ ձև ված շր ջակ տո րով 
կամ 450 ան կյ ան տակ ձև ված շր ջակ տո րո վ։ Շր ջակ տոր նե րի ա զատ եզ րե րը 
նա խօ րոք եզ րա կար վում են կամ մշակ վում ծա լե լո վ։ Վզա տե ղը զար դա-
կարվում է շր ջակ տո րի կող մի  ց։

 Բամ բա կե գո րծ վա ծք նե րից կարվող ար տադ րա նք նե րի վզա տե ղի փոր-
ված քը կա րե լի է մշա կել նաև մի  նչև ու սի կա րե րի կա րու մը։ Այս դեպ քում 
նա խօ րոք շր ջակ տո րով ա ռան ձին-ա ռան ձին մշակ վում են ա ռա ջա մա սի և 
հետ ևա մա սի վզա տե ղի փոր վա ծք նե րը, այ նու հե տև կա րվում է ու սի կա րը՝ 
մի  ա ժա մա նակ մի  աց նե լով ա ռա ջա մա սի և հետ ևա մա սի վզա տե ղի փոր-
ված քի շր ջակ տոր նե րը ։

Վ զա տե ղի փոր ված քը կա րե լի է մշա կել նաև շեղ ե րի զո վ։ Շեղ ե րի զը 
տե ղադ րվում է հա տուկ մա նր մե  խա նի զա ցի այի օգ նու թյա մբ (մուշ տուկ)։ 
Շեղ ե րի զը կա րող է լի նել տար բեր լայ նու թյուն նե րի։ 

Ե թե շեղ ե րի զը վեր ջա նում է թիկ նա մա սի մի  ջին կա րի մոտ, այն ամ րաց-
վում է մի  ջին գծի հետ և ամ րա կա րվում։
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 Բա րակ գո րծ վա ծք նե րից կարվող ար տադ րա տե սակ նե րում կան թա վոր-
ված վզա տե ղի փոր ված քը ար դու կվում է դե պի նե րս և զար դա կա րվում 
(2-րդ կա րա շա րք)։ Շեղ ե րի զի եզ րե րը կա րե լի է եր կար կա րել և կա պե լ։ 

Ե թե կոճ կե լա տե ղով ար տադ րա նք նե րի լան ջա տա կը ձև ված է ա ռա ջա մա-
սի հետ, ա պա ե րի զը տե ղա դր վում է  լան ջա տա կի եզ րից և շա րու նակ վում 
ամ բո ղջ վզա տե ղի փոր ված քով, եզ րե րը ծա լվում են և ամ րա կա րվում։ 

Ա ռան ձին ձև ված լան ջա տա կով ար տադ րա նք նե րի վզա տե ղե րի փոր-
վածք նե րը նա խօ րոք մշակ վում են շեղ ե րի զով, այ նու հե տև կար վում են 
լան ջա տա կե րը ։

Վ զա տե ղի փոր ված քը մշակ վում է նաև շեղ ե րի զով եր կա սե ղա նի մե  քե-
նայով` ծա լե լով եր կու եզ րե րը մա նր մե  խա նի զա ցի այի օգ նու թյա մբ։

ԳԼ ԽԱ ՆՈՑ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ ԵՎ 
ՄԻ Ա ՑՈ ՒՄՆ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱՆ ՔԻ Ն

 Վեր նա հա գուստ նե րում գլ խա նոց նե րը (капюшон) շատ բազ մա զան են։ 
Ըստ նախագծի՝ լի նում են մե կ և եր կու կա րա նի, ամ բող ջա կան և կտր ված 
սեղ մոն նե րով և այլն։ Կա րող են լի նել աս տա ռով և ա ռա նց աս տա ռի` ա ռա-
ջա մա սի հետ ձև ված կամ ա ռան ձի ն։ Ա զատ եզ րե րը մշակ վում են կրկ նա կի 
ծա լե լով, եզ րա շե րտ կտո րով, մոր թի նե րով և այլն։ 

Եզ րե րին տե ղա դր վում են կա պիչ ներ, է լաս տիկ քու ղեր և այլն։ 

Նկ. 2.26
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Ե թե գլ խա նո ցն ա ռա նց աս տա ռի է, ա պա ա ռան ձին կի սա մա սե րի ամ-
րա ցու մը կա տար վում է փա կա նք կա րով` կր ման ըն թաց քում երկ կող մա նի 
գե ղե ցիկ տե սք հա ղոր դե լու հա մա ր։ Ե թե գլ խա նո ցն աս տա ռով է, ա պա աս-
տա ռը ձև վում է վրայի մաս նիկ նե րի հա մա պա տաս խան քա նա կո վ։

Գլ խա նո ցն ար տադ րան քին մի  ա նում է ներ կա րով, շղ թայով, օ ղակ-կո-
ճա կով կամ կոճ գամն  ե րո վ։ Շղ թայով, կոճ գամն  ե րով և օ ղակ-կո ճա կով մի -
աց ման դեպ քում օ ձի քի տակ կար վում է գո րծ ված քի ե րիզ, ո րին էլ ամ րա-
նում են շղ թայի, կոճ գամն  ե րի մի  կող մը կամ օ ղակ նե րը ։

 ԿԱ ՆԱ ՆՑ ԳԼ ԽԱՐ ԿԻ (6-8 ԿՏՈ ՐԱ ՆԻ ԿԵՊ ԿԱ) ՄՇԱ ԿՈ ՒՄ

Գլ խա րկ նե րը դա սա կա րգ վում են ըստ եղանակի (մի  ջե ղա նա կային, ա մա-
ռային և ձմե  ռային), ըստ նյու թի ( մոր թուց, գո րծ ված քից, կաշ վից, ծղո տից, 
ե րիզ նե րից, փե տուր նե րից, հյուս ված և այլն), ըստ նշա նա կու թյան (ա մե  ն-
օրյա, աշ խա տան քային, սպոր տային, զին վո րա կան, տո նա կան, բե մա կան 
և այլն), ըստ սե ռի (տ ղա մար դկանց, կա նա նց, ման ու կների)։

Գլ խա րկ նե րը հիմն  ա կա նում հա մա պա տաս խա նեց վում են վեր նա հա-
գուս տի և նո րաձ ևու թյան հե տ։ Մի շտ էլ նո րա ձև են ե ղել բե րետ նե րը, լայ նե-
զր գլ խա րկ նե րը, ցի լի նդր նե րը, կե պի նե րը և մո րթուց գլ խա րկ նե րը (ա կանջ-
նե րով գլ խա րկ նե րը)։ Գլ խա րկ նե րի կար ման հա մար ան հրա ժե շտ են թե թև 
և ձևա կայուն նյու թե ր։

 Կա նանց  6-8 կտո րա նի կեպ կան կա րե լուց ա ռաջ նախ պե տք է չա փել գլ-
խի շր ջա գի ծը, ապա շր ջա գի ծը բա ժա նել 6-8 մա սի, ո րից հե տո չա փվում է 
գլ խի վեր ևի ( գա գա թի) կո րու թյու նը և, կախ ված մո դե լի ընդ գրկ վա ծու թյան 
աս տի ճա նի ց, ընտ րվում է չափ սը։ Այ նու հե տև տրվում են հա մա պա տաս-
խան կա րա բա ժին ներ և մի  աց վում տա պակ նե րը։ Գլ խար կի տա կի մա սից 
կա րե րի վրա տե ղադ րվում են շեղ ե րիզ ները և զար դա կա րվում։ 

Գլ խի տար բեր չափ սե րի հա մար գլ խար կի հետ ևի մա սը կա րե լի է մշա-
կել է լաս տիկ ժա պա վե նով, մե  տա ղա կան ֆուր նի տու րայով, կպ չու կով 
(липучка)։ 

Ե թե գո րծ ված քը ձևա կայուն 
չէ, տա պակ նե րը կա րե լի է կրկ-
նա պատ կել սո սն ձային մի ջ նա-
դի րո վ։

 Կե պի ի մշա կու մը: Ե թե կե պի ի 
վրա կան դաջ վա ծք ներ, ապ լի կա-
ցի ա ներ կամ ա սեղ նա գոր ծված 
են, ա պա դրանք կա տար վում են 
նա խօ րո ք։ Ո րից հե տո մի  աց վում 
են կե պի ի տա կի և վրայի կի սա-
մա սե րը՝ շի տակ ե րես նե րը դե պի 
նե րս և կա րվում 0.7-1 սմ կա րա-
բաժ նո վ։ Շր ջվում է, տե ղադ րվում 
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ձևա կայուն տե սք տվող նյու թը և կե պին ամ րացվում գլ խար կի ն՝ ըստ չրթ-
վա ծք նե րի։ Դրա նից հե տո տե ղադ րվում է շր ջակ տո րը կամ ե րի զը և զար-
դա կա րվում։ Ե թե գլ խար կի վրա կան դաջ վա ծք ներ, ապ լի կա ցի ա ներ կամ 
ա սեղ նա գոր ծված է, այն կա տար վում է դի մա ցի տա պակ նե րը մի  աց նե լուց 
հե տո ։

հ/հ Տեխ նո լո գի ա-
կան օ պե րա ցի ա

Կի րառ վող մե  քե նա-
սար քա վոր ման տե-

սա կը

Ա ռա ջա րկ վող մե  քե նա սար-
քա վո րու մը

Typical Juki
1 Մի աց ման 

կա րե րի, հար-
դա րող կա րա-
շար քե րի կա-
տա րում

Մի ջին և ծա նր գործ-
վա ծք նե րի հա մար 
մե քենա (մե  ծաց ված 
մա քո քով) թե լի ավ-
տո մատ կտր ման հա-
մա կար գով

GC6180HE3     DDL-5600N-7
GC6180BE

2 Կա րե րի « զար-
   դա    կա  րում», 
հար  դա րող, 
զու գա հեռ կա-
րա  շար քե րի 
կա  տա րում

Մա քո քային կա րա-
կու թով երկա սե ղա նի 
մե  քե նա՝ մե  ծաց ված 
մա քո քով մի  ջին և 
ծա նր գո րծ վա ծք նե րի 
հա մար ա սեղ նա տա-
րով (թե լի ավ տո մատ 
կտր ման հա մա կար-
գով)  կամ եր կա սե-
ղա նի մա քո քային 
մե  քե նա նե րք ևի փո-
խադ րի չո վ

GC6220B         LH-3178N-7
    կա մ                  կա մ
GC64026          PLH-982

3 Կա րե րի կա տա-
րում՝ մաս նի-
կի նս տե ցու մը 
կար գա վո րող 
մե  խա նիզ մով

Մեկա սե ղա նի մա քո-
քային կա րա կու թով 
մե  քե նա՝ նե րք ևի և 
վեր ևի փո խադ րի չով 
մի  ջին և ծա նր գո րծ-
վա ծք նե րի հա մար 
մե  ծաց ված մա քո-
քով (թե լի ավ տո մատ 
կտր ման հա մա կար-
գով)

GC 6-6,       DLU-5490NBC
GC 0302,     DLU-5490NBC-7
GC 0302-D2
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4 Ժա նե կա-
զար դումն  ե րի 
(фестон) մշա-
կու մը

Կի սաավ տո մատ GM10-1
KAIGU

5 Ամ րա կա րե րի 
պատ րաս տում 
(բա ցի կաշ վե 
ար տադ րա նք-
նե րից)

Ամ րա կա րող 
կիսաավ տո մատ

GT680            LK-1902

6 Հար դա րող 
կա րե րի կամ 
ա սեղ նա գոր-
ծու թյուն նե րի 
պատ րաս տում

Մեկգլ խա նի 12 ա սե-
ղով ա սեղ նա գոր ծող 
մե  քե նա (կամ բազ-
մա գլ խա նի մե  քե նա-
ներ)

HAPPY
HCS 1201-30
Voyager

 ԹԵ ՎԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Ը ստ նա խագ ծի՝ հա գուս տի թևե րը լի նում են ներ կար վող (մե կ, եր կու և 
հազ վա դե պ՝ ե րեք կա րա նի), ռեգ լան, ամ բող ջա կան և կոմ բի նաց ված, ո րո նք 
էլ ու նեն ի րե նց ա ռան ձին տե սակ նե րը (օ րի նակ` կի սա ռեգ լան, ռեգ լան-պա-
գոն և այլն)։ Ե րեք կա րա նի թևե րը շատ հազ վա դեպ են հան դի պում։

 Թևի փե շը մշակ վում է մե կ կամ եր կու ան գամ ծա լե լով, կան թա պա տու-
մով, շրջ վող դար ձա ծա լով կամ բազ կա կա լո վ։ 

Ե րկ կա րա նի թևե րը բաղ կա ցած են եր կու մաս նիկ նե րից, ո րո նք կոչ վում 
են տա կի և վրայի կի սա մա սեր կամ թևեր: Մի աց ման կա րե րը կոչ վում են 
ա ռա ջա մա սի  և արմն  կայի ն։ Ե թե վեր նա հա գուստ նե րում նա խա տես վում է 
աս տառ, ա պա այն ձև վում է նույ նա տիպ մաս նիկ նե րի ց։

Թ ևի ա ռա ջա մա սի և արմն  կային կա րե րը կար վում են 7-10 մմ կա րա-
բաժ նով` կախ ված գո րծ ված քից և օգ տա գո րծ վող սար քա վո րու մի  ց։ Բա րակ 
գո րծ վա ծք նե րից ար տադ րա նք նե րի թևե րի կա րե րը կա րե լի է  կա րել կոմ-
բի նաց ված կա րա շար քով` կա րն ուղ ղե լով դե պի թիկ նա մա ս։ Իսկ ինչ պես 
հայտ նի է, կա րող-եզ րա կա րող մե  քե նա սար քա վո րումն  ե րի դեպ քում եր կու 
կա րա շար քե րի հե ռա վո րու թյու նը հաս տա տուն է։

Բր դյա և այլ հա ստ գո րծ վա ծք նե րից ար տադ րա տե սակ նե րի թևե րի 
ա ռան ձին կի սա մա սե րի մի  աց ման կա րը նա խօ րոք եզ րա կար վում է, կար-
վում և ար դուկ վում երկ կող մա նի բաց վա ծ։

Թ ևի աս տա ռը տե ղա դր վում է եր կու ե ղա նա կո վ՝
1)  Վե րար կու նե րի աս տա ռը մի  ա նում է թևի նե րք ևի եզ րին` վե րջ նա կան 

մշա կու մի ց հե տո ։
2)  Պի ջակ նե րի աս տա ռը մի  ա նում է ե րե սա ցուի մշակ ման գո րծ ըն-

թացում։
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Թ ևի տա կի կի սա մա սը վրայի կի սա մա սին կա րվում է ա ռա ջա մա սի կա-
րով, վրայի կի սա մա սի կող մի ց` 10 մմ կա րա բաժ նո վ։ Կա րն ար դու կվում է 
երկ կող մա նի, հա տուկ բար ձիկ ներ ու նե ցող մամ լիչ նե րով, ո րո նք նս տեց-
նում են ամ բո ղջ կա րա շար քը։ Օ ժան դակ լե կա լի օգ նու թյա մբ թևի նե րք ևի 
եզ րին նշվում է ծալ ման բա ժի նը և ծալ ման գծով տե ղադ րվում սո սն ձային 
շե րտ։ Այ նու հե տև հա մա տե ղվում են աս տա ռի և ե րե սա ցուի թևե րի նե րք ևի 
եզ րե րը և կա րվում է աս տա ռա ցուի և ե րե սա ցուի արմն  կային կա րը։ Վեր-
նա շա պիկ նե րի թևի արմն  կային կա րը հիմն  ա կա նում կար վում է շղ թայա կան 
կա րա շար քո վ՝ կր ման հար մա րա վե տու թյան և դի մաց կու նու թյան նպա տա-
կո վ։

 Պի ջակ նե րի և վե րար կու նե րի թևի նե րք ևի եզ րին՝ արմն  կային կա րի մե ջ, 
եր բե մն  մշակ վում է փակ բացվածք (շլի ցա) ։

 ՓԱԿ ԲԱՑ ՎԱԾ ՔԻ (ՇԼԻ ՑԱՅԻ) ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Փակ բացվածքի տե ղա մա սը ձև վում է տա կի և վրայի արմն  կային կա րի 
տե ղա մա սում` թևի մաս նիկ նե րի հետ ամ բող ջա կա ն։ Կա րվում է արմն  կային 
կա րը մի  նչև բացվածքի տե ղա մա սը ամ րա կա րում, կա րում բացվածքի վե-
րևի եզ րը և շա րու նա կում կա րը բացվածքի վրայով մի  նչև թևի նե րք ևի եզ րը։ 
Բացվածքը ուղ ղում են դե պի հետ և ձևա վո րում հար դա րող կո ճակ նե րո վ։

 ԲԱՑ ԲԱՑ ՎԱԾ ՔԻ (ՇԼԻ ՑԱՅԻ) ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Բաց բացվածք մշա կվում է հիմն  ա կա նում տղա մար դու պի ջակ նե րը 
կարելիս, որոնք հետ ևյալ հա ջոր դա կա նու թյա մբ են կարվում. կա րվում է 
արմն  կային կա րը 10 մմ կա-
րա բաժ նով` կա րը շա րու նա կե-
լով մի  նչև բացվածքի գա գա-
թը, չրթվում են գա գաթ նե րը` 
մի նչև չրթ ված քը թող նե լով 2-3 
մմ, արմն  կային կա րն ար դուկ-
վում է երկ կող մա նի՝ ձգ ված վի-
ճա կում։ Այ նու հե տև տրվում են 
ե ռան կյ ու նա ձև կտր վա ծք՝ վրայի 
թևի կող մի ց ծալ ման բաժ նի չա-
փո վ։ Տա կի թևը փե շի մա սում 
մշակ վում է ըստ ե ռան կյ ու նա-
ձև կտր ված քի՝ մե  քե նայա կան 
ներ կա րո վ։ Բացվածքի մա սը 
ար դու կվում է մի  ա կող մա նի և 
ձևա վո րվում օ ղակ նե րով ու կո-
ճակ նե րո վ։ Նկ. 2.27
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 ԲԱԶ ԿԱ ԿԱ ԼՈՎ ԹԵ ՎԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Բազ կա կա լով թևե րը հիմն  ա կա նում առկա են վեր նա շա պիկ նե րում։ 
Մշակու մը կա տար վում է ե րեք հիմն  ա կան փու լե րո վ՝

1) թ ևի հիմն  ա կան մաս նիկ նե րի մշա կում,
2)  բազ կա կա լի մշա կում,
3)  բազ կա կա լի մի  ա ցու մը թևի ն։
Թ ևի հիմն  ա կան մաս նիկ նե րը մի  նչև բաց ված քի տե ղա մա սը մի  ացվում 

են արմն  կային կա րով, ո րը նշ վում է չրթ ված քո վ ձևա րա ն արտադրամասում։ 
Կա րը կա տար վում է կոմ բի նաց ված կա րա շար քո վ։ Այ նու հե տև բաց ված քի 
տե ղա մա սը մշակ վում է շեղ ե րի զո վ։ Այն դեպ քե րում, երբ բաց ված քը մշակ-
վում է ա ռա նց ե րի զի, արմն  կային կա րը նա խօ րոք եզ րա կար վում է մի  նչև 
բաց ված քի տե ղա մա սը, կար վում երկ կող մա նի ուղղ ված ներ կա րով: Բաց-
ված քի մա սը ծալ վում է ըստ կա րա բաժ նի և զար դա կար վում։

Նկ. 2.28

 Բազ կա կա լի մշա կու մը կա տար վում է հետ ևյալ կե րպ. ե թե բազ կա կա լը 
ձև ված է ամ բող ջա կան, ա պա այն ծա լվում է կե նտ րո նից և տա կի մա սում 
ծալ ման գծով տե ղադ րվում սո սն ձային մի ջ նա դիր, այ նու հե տև կա րվում են 
կո ղմն  ային եզ րե րը, չր թվում ան կյ ուն նե րը, ապա շր ջվում և ուղ ղվում։

 Բազ կա կա լի մի  ա ցու մը թևին կա տար վում է ըստ չրթ վա ծք նե րի։ Նախ՝ 
կա րվում է տա կի մաս նի կի կող մի ց, շր ջվում և ամ րաց վում ար տա քին զար-
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դա կա րո վ, ապա՝ բազ կա կա լը զար դա կար վում է ըստ նմու շի՝ մե կ կամ եր-
կա սե ղա նի մե  քե նայո վ։ Ե թե բազ կա կա լը ձև ված է եր կու կի սա մա սից, նախ 
տա կի մաս նի կը կրկ նա պատ կվում է սո սն ձային մի ջ նա դի րով, նե րք ևի եզ-
րով մի  աց վում տա կի և վրայի մաս նիկ նե րը, այ նու հե տև՝ մշա կվում է նույն 
ձևով, ինչ որ մե կ կի սա մա սից ձև ված բազ կա կալ նե րի ժամանակ։ Վեր ջում 
մշակ վում են օ ղակ նե րը և կար վում կո ճակ նե րը։ 

Եր բե մն  թևի նե րք ևի եզ րը մշակ վում է շրջ վող դար ձա ծա լով, ո րը թևի 
հետ ամ բող ջա կա ն է ձև վում։ Այս դեպ քում նախ՝ կար վում են թևի ա ռա ջա-
մա սի և արմն  կային կա րե րը, այ նու հե տև՝ եզ րա կար վում է թևի նե րք ևի եզ-
րը, ծալ վում օ ժան դակ լե կա լով եր կու ան գամ ու ամ րա կար վում արմն  կային 
և ա ռա ջա մա սի կա րե րի հե տ։ Ծալ ման բա ժի նը գա ղտ նա կար վում է կամ 
ամ րաց վում սո սն ձային թա ղան թո վ։

 ԹԵ ՎԻ ԱՍ ՏԱ ՌԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Աս տա ռի հիմն  ա կան նշա նա կու թյունն է բա րձ րաց նել ար տադ րան քի մա-
շա կայու նու թյու նը և ա պա հո վել կր ման հար մա րա վե տու թյու նը։ Աս տա ռա-
ցու գո րծ վա ծք նե րին ներ կայաց վում են հետ ևյալ պա հա նջ նե րը`

1)  սա հու նու թյուն,
2)  նե րկր ման ամ րու թյուն,
3) օ դա թա փան ցե լի ու թյուն,
4)  գո լոր շի ա թա փան ցե լի ու թյուն։ 
Աս տա ռի գույ նը և բա ղադ րու թյու նը պե տք է հա մա պա տաս խա նի հիմն  ա-

կան գո րծ ված քի գույ նին և բա ղադ րու թյա նը։ Այժմ նո րա ձև են հա մար վում 
նաև վառ հա կա դիր (կո նտ րա ստ) գույ նե րով և նախ շա վոր աս տա ռա ցու նե-
րը։ Թևի աս տա ռի մշակ ման ժա մա նակ կա տար վում են հետ ևյալ գոր ծո ղու-
թյուն նե րը ՝

1) մ շակ վում են սեղ մոն նե րը և կտր վա ծք նե րը, ե թե նա խա տես ված է նա-
խագ ծո վ,

2)  կա րվում են թևի ա ռա ջա մա սի և արմն  կային կա րե րը,
3) ըստ չրթ վա ծք նե րի հա մա տե ղվում են թևի և թևի աս տա ռի նե րք ևի եզ-

րե րը և կա րվում։ 
Այս բո լոր գոր ծո ղու թյուն նե րը կա տար վում են նույն  ե ղա նա կով, ինչ որ 

հիմն  ա կան գո րծ ված քից՝ թևի մո տ։ Թևի աս տա ռի մշակ ման հա ջոր դա կա-
նու թյու նը կախ ված է ար տադ րան քի տե սա կից (օ րի նա կ՝ տղա մար դու պի-
ջակ նե րի թևի աս տա ռը մշակ վում և մի  ա նում է թևի մշակ ման հետ մի  ա ժա-
մա նա կ)։

 Բաց ված քով թևե րի դեպ քում նա խա պես կա րվում են արմն  կային կա րե րը 
և մի  աց վում թևի նե րք ևի եզ րի ն։ Այ նու հե տև կա րվում են հիմն  ա կան գործ-
ված քի և աս տա ռի թևի ա ռա ջա մա սի կա րե րը` թող նե լով բաց տե ղա մաս՝ 
ար տադ րան քը շր ջե լու հա մար (10-15 սմ)։ Ա ռա նց բաց ված քի թևե րի մոտ 
շրջ ման  մա սը նա խա տես ված է արմն  կային կա րի մե  ջ։ Որ պես կա նո ն՝ վե-
րար կու նե րի թևի աս տա ռը մշակ վում է ար տադ րան քի աս տա ռի հետ մի  ա-
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ժա մա նակ (բա ցա ռու թյա մբ այն ար տադ րա նք նե րի, որ տեղ նա խա տես ված 
է տա քաց նող մի ջ նա դի ր)։ Աս տա ռով թևե րի մշակ ման հա մա ր ար տադ րու-
թյու նում օգ տա գո րծ վում են մաս նա գի տաց ված կի սաավ տո մատ ներ։

Նկ. 2.29

 ԹԵ ՎԻ ՏԵ ՂԱԴ ՐՈՒ ՄԸ ԹԵ ՎԱ ՏԵ ՂԻ ՓՈՐ ՎԱԾ ՔԻ Ն

Թ ևի տե ղա դր ման ձևե րը թևա տե ղի փոր ված քին կախ ված են թևի նա-
խագ ծից և ձև ված քի ց։ Ներ կար վող թևե րը հիմն  ա կա նում կար վում են ու-
սի և կո ղմն  ային կա րե րը կա րե լուց հե տո` ըստ չրթ վա ծք նե րի տե ղադ րե լով 
թևե րը։

Ար տադ րու թյու նում օգ տա գո րծ վում են թևը թևա տե ղին տե ղադ րող մե -
քե նա սար քա վո րումն  եր, ո րո նք կա տա րում են մի  նչև 25% նս տե ցում։ Նս տեց-
ման չա փը կախ ված է ար տադ րան քի տե սա կից և գո րծ ված քի բա ղադ րու-
թյու նի ց։ Նս տե ցու մը, տար բեր տո կո սային հա րա բե րու թյա մբ, կա տար վում 
է ըստ տե ղա մա սե րի.

Նկ. 2.30
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1-2 տե ղա մաս – 22%
2-3 – 13%
3-4 – 6%
4-5– 24%
5-1 – 35% 
Թ ևը տե ղադ րե լուց հե տո ար դու կվում է հա տուկ մամ լիչ նե րի վրա ։
 Ռեգ լան ձև ված քի թևե րով ար տադ րա նք նե րի դեպ քում նա խա պես 

կարում են թևի ա ռա ջա մա սն ար տադ րան քի ա ռա ջա մա սին, հետ ևա մա սը` 
թիկ նա մա սին, այ նու հե տև կա րվում են արմն  կային և կո ղմն  ային կա րե րը ։

 Շա պի կան ման ձև ված քով թևե րով ար տադ րա նք նե րում թևը թևա տե ղին 
մի  աց վում է բաց վի ճա կում, այ նու հե տև կա րվում թևա տա կի և կո ղմն  ային 
կա րե րը ։

 ԱՐ ՏԱԴ ՐԱՆ ՔԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ ԳՈՏ ԿԱԳ ԾՈ Վ

 Կա նան ց և ման ուկների շր ջազ գե ստ նե րը կա րող են լի նել գոտ կագ ծում 
կտր ված և ամ բող ջա կա ն։ Գոտ կագ ծում կտր ված ար տադ րա տե սակ նե րում 
գոտ կագ ծի կա րը կա տա րվում է վեր ևի և նե րք ևի կի սա մա սե րի մշա կու-
մի ց և կո ղմն  ային կա րե րը կա րե լուց հե տո։ Վեր ևի և նե րք ևի կի սա մա սե րը 
տե ղադ րվում են ի րար վրա, շի տակ ե րես նե րը դե պի նե րս` հա մա տե ղե լով 
ստու գիչ նշան նե րը։ Կա րը կա տա րվում է վեր ևի կի սա մա սի կող մի  ց՝ 10-15 մմ 
կա րա բաժ նով, հա տուկ ուղ ղոր դիչ թա թի կի օգ նու թյա մբ։ Հաշ վի առ նե լով 
հա սա կի ին տեն սիվ ա ճը՝ ման ուկների շր ջազ գե ստ նե րի (բր դե և մե  տաք սե) 
գոտ կագ ծի կա րը կա տար վում է մի  նչև 30 մմ կա րա բաժ նո վ ։

 Կա րը կա տա րվում է կամ մե կ կա րով` տե ղադ րե լով ե րի զ, կամ եր կա սե-
ղա նի մե  քե նայով, 2 ա սեղ նե րի մի  ջև  հե ռա վո րու թյու նը 1,5 մմ է։

Նկ. 2.31
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ԳՈՏ ԿԱՅԻՆ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՏԵ ՍԱԿ ՆԵ ՐԻ ԵՎ 
ՎԵՐ ՆԱ ՀԱ ԳՈ ՒՍՏ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻՔ ՆԵ ՐԻ ԵՎ ԿԻ ՍԱ ՇՐ ՋԱԶ ԳԵ ՍՏ ՆԵ ՐԻ 
ՄՇԱ ԿՈ ՒՄՆ ՈՒ ՀԱ ՎԱ ՔՈՒ ՄԸ

 Ա նդ րա վար տիք նե րն ու կի սա շր ջազ գե ստ նե րը հա մար վում են գոտ կային 
ար տադ րա տե սակ նե ր։ Դրա նք ու նեն շատ ընդ հա նուր հան գույց ներ` կո ճկ-
ման տե ղա մաս, գր պան ներ, գո տի, փեշ և այլն, ո րո նք ի րա վունք են տա լիս 
մի  ա վո րե լու տեխ նո լո գի ա կան գործընթա  ցնե րը։ 

Ա նդ րա վար տիք նե րն ու կի սա շր ջազ գե ստ նե րը կա րող են լի նել ինչ պես 
կոս տյու մի  բաղ կա ցու ցիչ մաս, այն պես էլ հան դես գալ ինք նու րույն։ Կոս-
տյու մը լրաց նող ան դրա վար տիք նե րը հիմն  ա կա նում դա սա կան ո ճի են 
(կտր ված գո տի, կո ճկ ման տե ղա մա սը` կայ ծակ-շղ թայով, ուր վա գի ծը` հա-
վա սա րա չափ մի  նչև նե րքև լայ նա ցող, հետ ևա մա սում 1 գր պան` մուտ քը 
ձևա վոր ված թերթիկով կամ կա փույ րով)։

Ինք նու րույն հան դես ե կող ան դրա վար տիք նե րն ու կի սա շր ջազ գե ստ-
ներն ա վե լի բազ մա զան են, ու նեն զա նա զան զար դա կա րեր, կտր վա ծք ներ, 
մե  տա ղա կան ֆուր նի տու րա և այլն։ Անդ րա վար տիք նե րի կոճ կու մը կա-
տար վում է կտր ված կամ ամ բող ջա կան գուլ ֆիկ-ատ կոս կայո վ2։ Կոճ կու մը 
կա տար վում է նաև գոտ կագ ծում օ ղակ-կո ճա կով, ճար ման դով, հա տուկ 
կե ռիկ նե րով, լրա ցու ցիչ գո տի ով, որն ան ցնում է կա մր ջա կի մի  ջո վ։ Անդ-
րա վար տիք նե րի ու կի սա շր ջազ գե ստ նե րի փե շը մշակ վում է գա ղտ նա կա-
րո վ։ Ու ղիղ ան դրա վար տիք նե րի ու կի սա շր ջազ գե ստ նե րի մոտ փե շը ծալ-
վում է 3-4 սմ չա փո վ։

 Ներ կայումս մե ծ տա րա ծում են գտել լայն ման ժետ նե րով ան դրա վար-
տիք նե րը, ո րո նք ձևա վո րվում են և՛ ամ բող ջա կան ծալ ման գծի հետ, և՛ կար-
վում են ա ռան ձի ն։

 ԿԻ ՍԱ ՇՐ ՋԱԶ ԳԵ ՍՏ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ ԵՎ ՀԱ ՎԱ ՔՈՒ ՄԸ 

 Կի սա շր ջազ գե ստ նե րը գոտ կային ար տադ րա նք ներ են։ Ըստ նա խագ ծի 
դրանք լի նում են գր կող, կի սա գր կող, ու ղիղ և լայ նա ցո ղ։ Կի սա շր ջա զգեստ-
նե րը լի նում են ամ բող ջա կան ձև ված ա ռա ջա մա սով և հետ ևա մա սով, կո-

2 Ռուսերեն гульфик, откоска բառերից, որոնք բառացի թարգմանվում են 
համապատասխանաբար օղակատակ, կոճակատակ: Այսուհետ տեքստում կգրվեն 
մի այն գուլֆիկ, ատկոսկա տերմի նները:
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կետ կա նե րով, ձևա վոր կա րե րով և կտր վա ծք նե րով, ար ևա շեղ, կի սաա րև 
ձև ված քով, դար սե րով, փո թե րով և այլն։

Կի սա շր ջազ գե ստ նե րի մշա կու մը կա տար վում է նույն սկզ բուն քով, ինչ 
որ ան դրա վար տիք նե րի նը. նախ՝ մշակ վում են սեղ մոն նե րը, մա նր հար դա-
րող մաս նիկ նե րը, կո ճկ ման տե ղա մա սը, գր պան նե րը, այ նու հե տև՝ կա տար-
վում է հա վա քում և վե րջ նա կան հար դա րում։ Փե շի և գոտ կա տե ղի մշա-
կու մը կա տար վում է նույն ձևով, ինչ որ ան դրա վար տիք նե րի նը։ Կոճ կումն  
ի րա կա նաց վում է ձախ կո ղմն  ային կա րի մե ջ, հետ ևա մա սի կե նտ րո նա կան 
կա րի մե ջ, իսկ սպոր տային ջին սե կի սա շր ջազ գե ստ նե րը կո ճկ վում են գուլ-
ֆի կի մե ջ շղ թայո վ։ Կի սա շր ջազ գե ստ նե րի գոտ կա գի ծը մշակ վում է նաև 
ամ բող ջա կան կամ մաս նա կի է լաս տիկ ժա պա վե նով` ա ռա նց կո ճկ ման տե-
ղա մա սի ։

 Փե շի մշակ ման ե ղա նա կը կախ ված է մո դե լից և գո րծ ված քի ց։ Օ րի նակ` 
բր դյա գո րծ ված քից կի սա շր ջազ գես տի փե շը մե կ կամ եր կու ան գամ ծալ-
վում է և գա ղտ նա կար վում, ա ռա ջին ծալ ման բա ժի նը` 5 մմ, երկ րոր դը` ըստ 
նմու շի։ Մեկ ան գամ ծա լե լու դեպ քում տր վում է եզ րա հա վաք կա ր։ Փե շի 
ծա լա բա ժի նը ամ րաց վում է նաև սո սն ձային թա ղան թո վ։ 

Ար ևա շեղ և կի սաա րև ձև վա ծք նե րի փե շը եզ րա կար վում է և ծալ վում մե կ 
ան գամ 5-7 մմ չա փո վ։

 Կի սա շր ջազ գե ստ նե րի գոտ կա գի ծը կա րող է լի նել ի ջեց ված կամ բա րձ-
րաց ված կոր սե տի տես քո վ։
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հ/հ Տեխ նո լո գի ա կան 
օ պե րա ցի ա

Կի րառ վող մե  քե-
նա սար քա վոր-
ման տե սա կը

Ա ռա ջա րկ վող մե  քե նա սար-
քա վո րու մը

Typical Juki
1 Գո տու մշա կում Երկթե լա նի 

շղ թայա կան 
կա րա կու թով 
բազ մա սե ղա նի 
մե  քե նա՝ ձգող 
ա նիվն  ե րով

GK321-4,         MH-1410
DB-78702P
Sunshine

2 Հիմն  ա կան կա րե-
րի և հար դա րող 
կա րա շար քե րի 
կա տա րում՝ հաշ-
վի առ նե լով կի րառ-
վող գո րծ ված քի  
ա ռանձ նա հատ կու-
թյուն նե րը

Մեկթե լա նի 
մե  քե նա՝ մա քո-
քային կա րա կու-
թով, նե րք ևի և 
վեր ևի փո խադ-
րի չով (թե լի ավ-
տո մատ կտր ման 
հա մա կար գով)

GC6150          DDL- 9000
GC6160          DDL- 8700-7
GC6180          DDL-5550N-3
GC6160MD3    DLN-5410-7

3 Օ ղակ նե րի մշա կու մը Մա քո քայի ն 
կար ակու թով 
օ ղակ մշա կող 
կի սաավ տո մատ

GT670             LBH - 780

4 Կո ճակ նե րի կա րու-
մը

Շղ թայա կան 
կամ մա քո քային 
կա րա կու թով 
կո ճակ կա րող 
կի սաավ տո մատ

GT660             MB-373,377
-----                LK-1903

5 Կա մր ջակ նե րի մշա-
կում

Կա մր ջակ մշա-
կող եր կա սե ղա-
նի երեքթե լա նի 
հար թա կա րով 
մե  քե նա՝ ա սեղ-
նե րի մի  ջև եր կու 
դա նակ նե րով

GK 31030-12     MFB - 2600

6 Գո տու վրա կա մր-
ջակ նե րի ծայ րե րի 
վրա կա րում, ամ րա-
կա րե րի պատ րաս-
տում

Մա քո քային 
կա րա կու թով 
ամ րա կա րող կի-
սաավ տո մատ

GC680              LK-1902
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7 Շր ջա նա կով կտր-
ված գր պան նե րի 
մշա կու մը

Մա քո քային 
կա րա կու թով 
ա սեղ նա տա րով 
եր կա սե ղա նի 
մե  քե նա, ա սեղ-
նե րի մի  ջև հե-
ռա վո րու թյու նը՝ 
12,7 մմ (թե լի ավ-
տո մատ կտր ման 
հա մա կար գով)

GC6220M         LK-3120N-7

8 Ներ քին եզ րե րի եզ-
րա կա րում

Մեկա սե ղա նի 
երեքթե լա նի եզ-
րա կա րող մե  քե-
նա

GN2000-3          MO- 6704

9 Բաց ված քի և փե շի 
գա ղտ նա կա րում

Շղ թայա կան կա-
րա կու թով մե կ-
թե լա նի, հարթ 
կամ գլա նա ձև 
հար թա կով գա-
ղտ նա կա րող 
մե  քե նա 

GL 13101-2        CB-638/640
GL 13101-6

10 Է լաս տիկ նյու թե րից 
կի սա շր ջազ գե ստ նե-
րի վրա հիմն  ա կան 
կա րե րի կա տա րում

Մեկա սե ղա նի 
երկ թե լա նի շղ-
թայա կան կամ 
մա քո քային կա-
րա կու թով մե  քե-
նա՝ ա սեղ նային 
կամ վեր ևի 
փո խադ րի չով,   
թե լի ավ տո մատ 
կտր ման հա մա-
կար գով 

GK0056-2           MH-481-5

GC 6160ԸD3      DLN-5410N-7
----------         DUL-5490N-7
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Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻՔ ՆԵ ՐԻ ՀԻՄ ՆԱ ԿԱՆ ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ 
ՍԿԶԲ ՆԱ ԿԱՆ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Սկզբ նա կան մշակ ման մե ջ մտ նում են՝
1)  սեղ մոն նե րի մշա կու մը,
2)  ծալ քե րի մշա կու մը,
3)  կո կետ կայի մշա կու մը,
4) գր պան նե րի մշա կու մը, 
5) աս տա ռի մի  ա ցու մը ա ռա ջա մա սի կի սա մա սին,
6)  խո նա վա ջեր մային մշա կու մը ա ռան ձին կի սա մա սե րի դեպ քում,
7) եզ րե րի եզ րա կա րու մը։ 
Ա մե  նա կար ևոր գործընթացը հա մար վում է աս տա ռի մի  ա ցումը ա ռա-

ջա մա սի կի սա մա սի ն։ Բր դյա ան դրա վար տիք նե րի դեպ քում ա ռա ջա մա սի 
գոտ կագ ծից մի  նչև ծն կից նե րքև տե ղա դր վում է աս տառ` ար տադ րան քը 
ձգ վա ծու թյու նից, մաշ վա ծու թյու նից պահ պա նե լու հա մա ր։ 

Աս տա ռի նե րք ևի եզ րը մշա կվում է եզ րա կա րող մե  քե նայով կամ տր վում 
զիգ զագ կտր վա ծք, հազ վա դեպ նաև՝ փակ ծա լո վի եզ րա կա ր։ Մի նչև աս-
տա ռի մի  ա ցու մը կա տար վում է ա ռան ձին կի սա մա սե րի խո նա վա ջեր մային 
մշա կում` տա լով նրա նց հա մա պա տաս խան ձևը։ Ար դու կու մը կա տար վում է 
հա տուկ բար ձիկ նե րով մամ լիչ նե րի վրա։ Աս տա ռի մի  ա ցու մը կա տար վում է 
սկզբ նա կան մշակ ման ժա մա նակ՝ կա րող-եզ րա կա րող մե  քե նայո վ։ Քայլ քի 
և կո ղմն  ային եզ րե րը եզ րա կար վում են ամ բո ղջ եր կա րու թյա մբ այն դեպ-
քում, երբ կո ղմն  ային կա րի մե ջ մշակ ված է գր պա ն։ Եզ րա կա րը տր վում 
է գր պա նից նե րքև` ըստ չրթ ված քի։ Ծն կի մա սում շա րժ ման ա զա տու թյան 
ա պա հով ման հա մար կո ղմն  ային եզ րագ ծում տր վում է 10 մմ խո րու թյա մբ 
ծա լք՝ ըստ չրթ ված քի։ Կտր ված գուլ ֆի կի և ատ կոս կայի դեպ քում եզ րա-
կա րը տր վում է կա ՛մ մե  կին, կա ՛մ մյու սի ն։ Սկզբ նա կան մշակ ման ժա մա նակ 
եզ րա կա րվում է նաև ան դրա վար տի քի նե րք ևի եզ րը (փե շը), ե թե այն ման-
ժետ չու նի։ 

Ա նդ րա վար տի քի հետ ևա մա սի սկզբ նա կան մշակ ման մե ջ մտ նում են 
սեղ մոն նե րի մշա կու մը, քայլ քի տե ղա մա սում կցոր դի մի  ա ցու մը, ա ռան ձին 
կի սա մա սե րի ջերմախոնավային մշակում` տա լով նրա նց ծա վա լային ձև։ 
Քայլ քի կցոր դը մի  աց վում է 10 մմ կա րա բաժ նով` նա խօ րոք եզ րա կա րվե լո վ։ 
Կա րն ար դուկ վում է երկ կող մա նի ։

 Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻ ՔԻ ՀԻՄ ՆԱ ԿԱՆ ԿԱ ՐԵ ՐԸ 

 Կո ղմն  ային և մի  ջին եզ րե րը կա րվում են 10 մմ կա րա բաժ նով, հա վա սա-
րեց վում են եզ րե րն ըստ չրթ վա ծք նե րի, կո ղմն  ային եզ րե րի կա րու մը կա-
տար վում է ա ռա ջա մա սի կող մի ց, ար դուկ վում է երկ կող մա նի՝ հիմն  ա կա-
նում բր դյա ան դրա վար տիք նե րի դեպ քում, իսկ բամ բա կյ ա խառ նուր դային 
գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում կա րն ար դուկ վում է մի  ա կող մա նի` ար տադ րան քի 
զար դա կար ման հա մա ր։ Զար դա կար ման ժա մա նակ հետ ևա մա սի մաս նի կը 
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ա ռաջ են բե րում 2 մմ չա փո վ։ Անդ րա վար տիք նե րի ա ռան ձին կի սա մա սե րի 
մի  աց ման կա րե րը նպա տա կա հար մար է կա տա րել շղ թայա կան կա րա կութ 
ա ռա ջաց նող մե  քե նա նե րո վ։

 Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻՔ ՆԵ ՐԻ Ա ՌԱՆ ՁԻՆ ՄԱՍ ՆԻԿ ՆԵ ՐԻ, 
Գ ԾԵ ՐԻ ԵՎ ԵԶ ՐԱԳ ԾԵ ՐԻ ԱՆ ՎԱ ՆՈ ՒՄ ՆԵ ՐԸ 

Նկ. 3.1

 Ա նդ րա վար տի քը բաղ կա ցած է հետևյալ մասնիկներից`
I – ան դրա վար տի քի հետ ևա մա սի կի սա մա ս.
II – ան դրա վար տի քի ա ռա ջա մա սի կի սա մա ս.
III–IV – ան դրա վար տի քը հար դա րող մաս նիկ նե ր։ 
Ա նդ րա վար տի քի հետ ևա մա սն ու նի գծե րի և եզ րագ ծե րի հետ ևյալ ան-

վա նումն  ե րը ՝
1 – 2՝ վեր ևի եզ րա գիծ.
2 – 3՝ մի  ջին եզ րա գիծ.
3 – 4՝ քայլ քի եզ րա գիծ.
4 – 5՝ փե շի եզ րա գիծ.
5 – 1՝ կո ղմն  ային եզ րա գիծ.
ա – բ՝ փե շի գի ծ։ 
Ա նդ րա վար տի քի ա ռա ջա մա սն ու նի գծե րի և եզ րագ ծե րի հետ ևյալ ան-

վա նումն  ե րը ՝
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1 – 2՝ վեր ևի եզ րա գիծ.
2 – 3՝ կո ղմն  ային եզ րա գիծ.
3 – 4՝ փե շի եզ րա գիծ.
4 – 5՝ քայլ քի եզ րա գիծ.
5 – 6՝ բան տի եզ րա գիծ.
6 – 1՝ ա ռա ջա մա սի մի  ջին գիծ. 
ա – բ՝ փե շի գի ծ։
 Կո ճկ ման տե ղա մա սի հա մար մշակ վում են հա տուկ մաս նիկ ներ` գուլ-

ֆիկ, ատ կոս կա։ Այդ մաս նիկ նե րի գծե րի և եզ րագ ծե րի ան վա նումն  ե րն են՝
 Գուլ ֆի կ՝
1 – 2՝ վեր ևի եզ րա գիծ.
2 – 3՝ ար տա քին եզ րա գիծ.
3 – 6՝ բան տի եզ րա գիծ.
6 – 1՝ ներ քին եզ րա գի ծ։ 
Ատ կոս կա ՝
1 – 2՝ վեր ևի եզ րա գիծ.
2 – 6՝ ներ քին եզ րա գիծ.
6 – 3՝ բան տի եզ րա գիծ.
1 – 3՝ ար տա քին եզ րա գի ծ։ 
Ա նդ րա վար տի քի ձևա վոր ման հա մար օգ տա գո րծ վում են նաև հար դա-

րող մաս նիկ ներ` 
ա – գո տի. 
բ – կա փույր.
գ – կա մր ջակ.
դ – գու նա շե րտ. մաս նիկ է, ո րը դր վում է ա ռա ջա մա սի կո ղմն  ային գր-

պա նի վրա և ձև վում է ե րե սա ցու կտո րի ց,
ե – գու նա շե րտ. դր վում է հետ ևա մա սի գր պա նի տոպ րա կա ցուի վրա և 

ձև վում է ե րե սա ցու կտո րի ց,
զ – շր ջակ տոր. ձև վում է ե րե սա ցուի կտո րից, տե ղա դր վում է կտր ված 

գր պա նի մուտ քին, այ նու հե տև մշակ վում և ձևա վոր վում է մուտ քը ։
 Հա գուս տի ա ռան ձին մաս նիկ նե րը մե  կը մյու սին մի  ա նում են ի րե նց եզ-

րագ ծե րով` հաշ վի առ նե լով կա րա բա ժի նը և նս տե ցումն  ե րը, ո րո նք նշ ված 
են ձևան նե րի վրա (չրթ վա ծք ներ)։

Չրթ վա ծք նե րը տե ղա դր վում են հիմն  ա կա նում այն մա սե րում, որ տեղ 
պա հա նջ վում է կա ՛մ նս տե ցում, կա ՛մ կո նստ րուկ տիվ տե ղա մա սե րի մի  ա-
ցում։ Այժմ ձգտում են ստեղ ծե լ այն պի սի նախագծեր, ո րո նք կտան ձևով 
պա րզ մաս նիկ ներ, կու նե նան քիչ օ պե րա ցի ոն մշա կում և կա պա հով վի ար-
տադ րան քի բա րձր ո րա կը։ Այս պի սի նախագիծը կոչ վում է տեխ նո լո գի ա-
կա ն։ Տեխ նո լո գի ա կան նախագծով ար տադ րա տե սակ նե րը բնու թա գր վում 
են մա րմն  ի վրա գե ղե ցիկ նս տե ցու մով, մի  ա տե սակ մաս նիկ նե րի և հան-
գույց նե րի առ կայու թյա մբ։ Միատեսակ են հա մար վում լան ջային մի ջ նա-
դի րը, թի կուն քի բացվածքի (շլի ցայի) մի ջ նա դի րը և գր պա նի ա ռան ձին 
մաս նիկ նե րը։ Միատեսակ մաս նիկ նե րի առ կայու թյու նը հնա րա վո րու թյուն 
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է տա լիս կի րա ռել ավ տո մատ և կի սաավ տո մատ մե  քե նա ներ, մե  քե նա նե րի 
վրա տե ղադ րել հա տուկ հար մա րա նք ներ, ա պա հո վել բա րձր ար տադ րո-
ղա կա նու թյուն և այլն։

 Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻՔ ՆԵ ՐԻ ԿՈ ՃԿ ՄԱՆ ՏԵ ՂԱ ՄԱ ՍԻ ՄՇԱ ԿՈ ՒՄԸ 
Օ ՂԱԿ-ԿՈ ՃԱ ԿՈ Վ

 Ա նդ րա վար տիք նե րի կոճ կու մը կա տար վում է առջ ևից փակ վի ճա կում 
գուլ ֆիկ-ատ կոս կայո վ։

Տ ղա մա րդ կա նց ան դրա վար տիք նե րի մշակման ժամանակ գուլ ֆի կը տե-
ղա դր վում է ա ռա ջա մա սի ձախ կի սա մա սում։

Ու սումն  ա սի րե նք մշակ ման ե ղա նակ նե րից մե  կը, երբ գուլ ֆի կը ամ բող-
ջա կան է, ատ կոս կան` կտր վա ծ։

 Ձախ կի սա մա սի վրա լրա ցու ցիչ տր վում է ամ բող ջա կան գուլ ֆի կի 
բա ժի ն։ Գուլ ֆի կը ծա լվում է դե պի նե րս` ա ռա ջին չրթ ված քին հա մա պա-
տաս խա ն։ Ծալ ված քի վրա մշա կվում են օ ղակ նե րը, այ նու հե տև գուլ ֆի կը 
ծալ վում է երկ րո րդ չրթ ված քին հա մա պա տաս խան, զույգ օ ղակ նե րի մի  ջև 
տրվում է ամ րա կար կամ զար դա կար (նկ. բ)։ Ամ րա կա րը տր վում է օ ղակ նե-
րի նոր մալ դիր քի հա մար, օ ղակ նե րին զու գա հեռ (7-10 մմ)։ Նկ. գ-ում ցույց 
է տր ված գուլ ֆի կի վե րջ նա կան ամ րա ցու մը, ար դու կու մը, կան թի ա ռա-
ջա ցու մը և կան թի լրա ցու ցիչ ամ րա ցու մը եր րո րդ զար դա կա րո վ։ Բան տի 
գծի ձևա վո րու մը կա տար վում է թիվ 4 զար դա կա րո վ։ Գուլ ֆի կը ան դրա-
վար տի քի հա մար հա մար վում է պա տաս խա նա տու տե ղա մաս, հետ ևա բար 
պետք է պահ պա նել մշակ ման տեխ նի կա կան պա հա նջ նե րը (կան թի հա վա-
սա րա չափ ա ռա ջա ցում, օ ղակ նե րի նոր մալ դի րք և ու ղիղ զար դա կար)։ Աջ 
կի սա մա սին տե ղա դր վում է նա խօ րոք մշակ ված ատ կոս կա ն։ Կո ճակ նե րին 
լրա ցու ցիչ ամ րու թյուն տա լու հա մար ատ կոս կան տե ղա դր վում է շեր տո վ։ 
Մի ջա դր ված քային շեր տի ամ րա ցումն  աս տա ռին կա տար վում է եզ րա հա-
վաք կա րա շար քո վ։

Նկ. 3.2
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 Կո ճկ ման տե ղա մա սին կա րում են ատ կոս կան` հա մա տե ղե լով չրթ վա ծք-
նե րը, կա րը կա տա րվում է 7-10 մմ կա րա բաժ նո վ։ Ար դու կվում է բաց կամ 
փակ վի ճա կո վ՝ ըստ նմու շի, և տրվում զար դա կա ր։ Կո ճակ նե րի կա րու մը 
կա տար վում է օ ղակ նե րին հա մա պա տաս խա ն՝ կի սաավ տո մատ նե րի մի  ջո-
ցո վ։

Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻՔ ՆԵ ՐԻ ԿՈ ՃԿ ՄԱՆ ՏԵ ՂԱ ՄԱ ՍԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 
ԿԱՅ ԾԱԿ-ՇՂ ԹԱՅՈ Վ

 Այս պի սի կոճ կու մը կր ճա տում է տեխ նո լո գի ա կան օ պե րա ցի ա նե րի քա-
նա կը, չի պա հան ջում կո ճա կի և կի սաավ տո մատ նե րի տե ղադ րում, ա րա-
գաց նում է մշակ ման գործընթացը և շնոր հիվ շեր տե րի քա նա կի պա-
կա սեց մա ն՝ հան գույց նե րը դա րձ նում ա վե լի նուրբ։ Այս պի սի մշա կումն  
ա մե  նաար դյու նա վե տն է։ Կայ ծակ-շղ թայի տե ղադ րու մը կա տար վում է և՛ 
ամ բող ջա կան, և՛ կտր վա ծ։ 

Ու սումն  ա սի րե նք կայ ծակ-շղ թայի տե ղադ րու մը ամ բող ջա կան գուլ ֆի-
կով և կտր ված ատ կոս կայո վ։

Օ ժան դակ լե կալ նե րի օգ նու թյա մբ նշվում է գուլ ֆի կի ծալ ման բա ժի նը։ 
Ծա լվում է գուլ ֆի կն ըստ նշ ված քի, տե ղադ րվում կայ ծակ-շղ թայի մի  եզ րը, 
շր ջվում է կայ ծակ-շղ թան, ուղ ղվում դե պի բան տի գի ծը, զար դա կա րվում` 
ամ րաց նե լով գուլ ֆի կն ար տադ րան քի ն։ Կայ ծակ-շղ թայի մյուս եզ րը տե-
ղադ րվում է ատ կոս կայի կա րի մե  ջ։ Ուղ ղվում, հա վա սա րեց վում է կայ ծակ-
շղ թայի եզ րը, տրվում ամ րա կար բան տի գծի նե րք ևում։

Նկ. 3.3
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 Ա նդ րա վար տիք նե րի կո ղմն  ային գր պան նե րը մշակ վում են ա ռա ջա մա սի 
ու հետ ևա մա սի մի  աց ման կա րե րի մե  ջ։ Գր պա նի մշա կումն  ու սումն  ա սի-
րենք դա սա կան ո ճի կի սա բր դյա գո րծ ված քից ան դրա վար տի քի օ րի նա կո վ։ 
Գր պա նի մշակ մա նը մաս նակ ցում են՝

1)  զույգ տոպ րա կա ցու ներ.
2)  գու նա շե րտ. տե ղա դր վում է տոպ րա կա ցու նե րից մե  կին, ձև վում է ե րե-

սա ցու գո րծ ված քի ց.
3) շր ջակ տոր. ձև վում է ամ բող ջա կան` ա ռա ջա մա սի հե տ։
Գր պա նի մշակ ման հա ջոր դա կա նու թյու նը հետ ևյա լն է. տոպ րա կա ցու նե-

րից մե  կին, ըստ նշ ված քի, տե ղա դր վում է ե րե սա ցու գո րծ ված քի ց գու նա-
շեր տը։ Գու նա շեր տի ամ րա ցու մը կա տար վում է փակ եզ րով ծա լո վի կա րո վ։ 
Ծալ ման բա ժի նը 7 մմ է, զար դա կա րը` 1 մմ։ Ա ռա ջա մա սը ծալ վում է գր պա-
նի մուտ քով և ար դու կվում հա կա ռակ կող մի ց` մուտ քի գծով, տե ղադ րվում 
է սո սն ձային ե րիզ 7-10 մմ լայ նու թյա մբ։ Երկ րո րդ տոպ րա կա ցուն կա րվում է 
ա ռա ջա մա սին` գր պա նի մուտ քո վ։ Ամ բող ջա կան շր ջակ տո րի ա զատ եզ րե-
րը ծալ վում են։ Տոպ րա կա ցու նե րի կո ղմն  ային եզ րե րը մշակ վում են կա րող-
եզ րա կա րող մե  քե նայո վ։ Ներ կայումս ան դրա վար տի քի կո ղմն  ային եզ րե րը 
մի  աց վում են եզ րա շե րտ կտո րով` հա տուկ հար մա րան քի մի ջոցոո վ։ Գր-
պա նի մուտ քին տրվում է ամ րա կա ր։

Նկ. 3.4
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 Ա ՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻ ՔԻ ՀԵ ՏԵ ՎԱ ՄԱ ՍԻ ԳՐ ՊԱ ՆԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Ա նդ րա վար տիք նե րի հետ ևա մա սի գր պան նե րի մշակ մա ն համար 
անհրաժեշտ են`

1)  զույգ տոպ րա կա ցու ներ,
2)  զույգ շր ջակ տոր ներ,
3)  գու նա շե րտ. ձև վում է ե րե սա ցու գո րծ ված քից,
4)  երիզ (դոլ ևի կ). ե թե ա ռա ջա մա սը կրկ նօ րի նակ ված չէ ։
Գր պա նի հա վաք ման հա ջոր դա կա նու թյու նը հետ ևյա լն է. ա ռա ջա մա սի 

վրա նույն կե րպ նշվում է գր պա նի մուտ քը, ինչ պես կա փույ րով գր պա նը 
կարելիս։ Մուտ քի գծից վե րև տե ղադ րվում է շր ջակ տո րը` ծա լված վի ճա-
կում, եզ րե րը դե պի մուտ քը և այն տոպ րա կա ցուն, ո րին կար ված է գու-
նա շեր տը։ Մուտ քի գծից նե րքև կար վում են շր ջակ տո րը և 2 տոպ րա կա-
ցու նե րը։ Մուտ քի նկատ մա մբ շր ջակ տո րը և տոպ րա կա ցու նե րն ա վել են 
թո ղն վում մի  նչև 1.5-2 սմ։ Մուտ քի կտ րու մը և ան կյ ուն նե րի ձևա վո րու մը կա-
տար վում է նույն ձևով, ինչ պես կա փույ րո վ՝ գր պա նի մո տ։ Տոպ րա կա ցու-
նե րի կո ղմն  ային եզ րե րը կար վում են ու նի վեր սալ մե  քե նայով` աս տա ռով 
ար տադ րա տե սակ նե րը կարելիս և կա րող-եզ րա կա րող մե  քե նայով` ա ռա նց 
աս տա ռի ար տադ րա տե սակ նե րը կարելիս։ Ներ կայումս կա րի ձեռ նար կու-
թյուն նե րում նե րդր վել են կի սաավ տո մատ և ավ տո մատ մե  քե նա ներ` զա նա-
զան հան գույց նե րի, կտր վա ծք նե րի մշակ ման հա մա ր։ JUKI ֆիր մայի APW 119 
կի սաավ տո մա տը մշա կում է կտր ված գր պան՝ մե կ կամ զույգ շր ջա նակ նե-
րո վ։ Շր ջա նա կի եր կա րու թյու նը և լայ նու թյու նը կար գա վոր վում է կի սաավ-
տո մա տ մե քենայով։ Տր ված ծրագ րի հա մա ձայն զու գա հեռ կա րա շար քով 
կար վում է շր ջակ տո րը, մուտ քի կտ րու մը և ան կյ ուն նե րի ձևա վո րու մը կա-
տար վում է հա տուկ դա նա կի օգ նու թյա մբ։

Նկ. 3.5
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 Գո տու մշա կումն  ու սումն  ա սի րե նք ա ռան ձին կամ կտր ված գո տի ով և 
կոր սա ժային ժա պա վե նի3 օ րի նա կո վ։

Նկ. 3.6

 Մի նչև կտր ված գո տու տե ղադ րու մն  ըստ նշ վա ծք նե րի, տե ղադ րվում է 
կա մր ջա կի մի  եզ րը։ Անդ րա վար տիք նե րի ա ռան ձին կի սա մա սե րը մի  աց-
ված են լի նում մի  այն կո ղմն  ային մա սե րո վ։ Կա մր ջա կի մի  ա ցու մը կա տար-
վում է ու նի վեր սալ կամ ամ րա կա րի մե  քե նայո վ։ Ամ րա ցու մը կա տար վում է 
եզ րից 5 մմ հե ռա վո րու թյան վրա, ստու գվում է կա մր ջակ նե րի սի մե տ րի կու-
թյու նը մե  կը մյու սի նկատ մա մբ։ Այժմ ու սումն  ա սի րե նք գո տու տե ղադ րու մը 
գոտ կագ ծին հա ջոր դա կան-զու գա հեռ մշակ ման ե ղա նա կո վ։

 Մե քե նան ու նի հա տուկ հար մա րա նք, ո րի վրա ա ռան ձին-ա ռան ձին տե-
ղա դր ված է ե րե սա ցու կտո րը և կոր սա ժային ժա պա վե նը։ Վե րը նշ ված 
մաս նիկ նե րը բան վո րա կան զո նա են մա տա կա րար վում փա թաթ ված ձևո վ։ 
Կախ ված գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նից` ե րե սա ցուի վրա հա կա ռակ կող-
մի ց տե ղադ րվում է սո սն ձային մի ջ նա դի ր։ Մե քե նան ու նի հա տուկ հար մա-
րա նք, ո րը ծա լում է գո տու եզ րե րը  դե պի նե րս: Ամ րա ցու մը կա տար վում 
է երկա սե ղա նի մե  քե նայո վ։ Ա սեղ նե րի մի  ջև ե ղած հե ռա վո րու թյու նը հա-
վա սար է գո տու պատ րաս տի լայ նու թյա նը։ Ու նի վեր սալ կա րի մե  քե նայո վ 
կամր ջա կի նե րք ևի եզրն ամ րաց վում է վեր ևի նին:

 Զու գա հեռ-հա ջոր դա կան ե ղա նա կը բա րձ րաց նում է աշ խա տան քի ար-
տադ րո ղա կա նու թյու նը, քա նի որ մի  ա ժա մա նակ և՛ գո տին է կար վում 
կոր սա ժային ժա պա վե նին, և՛ մի  ա նում է գոտ կագ ծի ն։ Գո տու մի  ա ցու մը 
գոտ կագ ծին պատ կեր ված է նկար 3.6-ում։ Գո տու ա զատ եզ րի մշա կու մը 
կա տար վում է նկա րում պատ կեր ված ձևո վ։ 

Ա ռան ձին գո տի նե րի մշա կու մի ց հե տո կա րվում է քայլ քի գի ծը և մի -

3 Կորսաժը կոշտ երիզ է, որը լրացուցիչ ամրություն և ձևակայուն տեսք է հաղորդում 
գոտուն:
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ջին գի ծը։ Քայլ քի գի ծը մշակ վում է ըստ չրթ վա ծք նե րի` հա վա սա րա չափ՝ 
ամ բողջ կա րի լայ նու թյա մբ։ Կա րը կա տար վում է ա ռա ջա մա սի կի սա մա սի 
կող մի  ց, ապա ար դուկ վում երկ կող մա նի։ Մի ջին գծի կա րը կա տար վում է 
շղ թայա կան կա րա կութ ա ռա ջաց նող մե  քե նայով կամ ու նի վեր սալ մե  քե-
նայով կրկ նա կի կա րո վ։ Կա րե րի մի  ջև ե ղած հե ռա վո րու թյու նը 1-1,5 մմ է, 
քա նի որ այս տե ղա մա սը են թա րկ վում է լրա ցու ցիչ բե ռն վա ծու թյա ն։ Գոտ-
կագ ծի չա փի կար գա վոր ման հա մար կա րը կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր-
դա կա նու թյա մբ. յու րա քան չյուր կող մի ց գոտ կագ ծում թո ղն վում է 2,5-3 սմ, 
կա րը հա ջոր դա բար փոք րաց վում է մի  նչև 1 սմ, իսկ մի  ջին եզ րե րը շատ 
դեպ քե րում մշակ վում են եզ րա շե րտ կտո րո վ։

№ Տեխ նո լո գի ա կան 
օ պե րա ցի ա

Կի րառ վող մե  քե նա-
սար քա վոր ման տե-

սա կը

Ա ռա ջա րկ վող մե  քե նա-
սար քա վո րում

Typical Juki
1 Գուլ ֆի կի վրա կայ-

ծակ-շղ թայի մի  ա-
ցու մը

Երկա սե ղա նի մա քո-
քային կամ երկթե  լա-
նի շղ թայա կան կա-
րա կու թե րով մե  քե նա 
(թե լի ավ տո մատ 
կտ րու մով)

GC6220           LH-3128-7

GK0056-1        MH-380
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2 Կա մր ջակ նե րի մշա-
կում

Կա մր ջակ մշա կող եր-
կա սե ղա նի երեքթե-
լա նի հար թա կա րով 
մաս նա գի տա կան 
մե  քե նա՝ ա սեղ նե րի 
մի  ջև եր կու դա նակ-
նե րով

GK 31030-12 MFB - 25600

3 Կո ճակ նե րի կա րու-
մը

Շղ թայա կան կա րա-
կու թով կո ճակ կա րող 
կի սաավ տո մատ

GT660              MB-373

4 Եզ րա կա րում՝
անդ րա վար տի քի 
ա ռա ջա մա սը (աս-
տա ռով) և հե տ ևա-
մա սը
մա նր մաս նիկ նե-
րի (գր պան նե րի 
գու նա շեր տե րի,  
կո ճկ ման տե ղա-
մա սի մաս նիկ նե րի, 
ան դրա վար տի քի  
փե շի)

Եր կար մաս նիկ նե րի 
եզ րա կար ման հա մար 
կի սաավ տո մատ կամ 
եզ րա կա րող մաս նա-
գի տա կան մե  քե նա

---------     ASN-397 կ/ա 

GN2000-3    MO6704
                  MO6904

5 Աչ քով օ ղակ նե րի 
մշա կու մը

Շղ թայա կան 
կարակու թով երկ թե-
լա նի օ ղակ մշա կող 
կի սաավ տո մա տ

SE 200-S     MEB-3200
SUZUKI

6 Աչ քով օ ղակ նե րի 
վրա ամ րա կա րե րի 
կա տա րում

Մա քո քային կա րա-
կու թով ամ րա կա րող 
կի սաավ տո մա տ

----------     LK-1901

7 Գո տու վրա կա մր-
ջակ նե րի եզ րե րի 
վրա կա րում, ամ րա-
կա րե րի պատ րաս-
տում

Մա քո քային կա րա-
կու թով ամ րա կա րող 
կի սաավ տո մա տ

GT680        LK-1850
                  LK-1902

8 Հետ ևա մա սի կտր-
ված շր ջա նա կով 
գր պան նե րի մշա-
կու մը

Գր պան նե րի մշակ-
ման հա մար նա խա-
տես ված կի սաավ տո-
մատ

TASS 3200    APW - 297
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9 Կո ղմն  ային և քայլ-
քի կա րե րի կա րում

Մեկա սե ղա նի երկթե-
լա նի մա քո քային կամ 
շղ թայա կան կա րա-
կու թով մե  քե նա (թե լի 
ավ տո մատ կտր ման 
հա մա կար գով)

GK0056-2    MH-481-5
GC 6150M    DDL-5550N-7
GC 6180

10 Մի ջին կար՝ մշա-
կու մը զույգ կա րա-
շար քով

Երկա սե ղա նի երկթե-
լա նի շղ թայա կան 
կա րա կու թով մե  քե նա 
(տան դեմ)

GK0056-3      MH-382

11 Անդ րա վար տի-
քի ա ռա ջա մա սի և 
հետ ևա մա սի վրա 
սեղ մոն նե րի մշա-
կու մը, կո ճկ ման 
տե ղա մա սի, գո տու, 
գր պան նե րի մշակ-
ման ժա մա նակ 
մի  աց ման կա րե րի 
կա տա րում

Մեկա սե ղա նի մա քո-
քային կա րա կու թով 
մե  քե նա՝ թե լի ավ տո-
մատ կտր ման հա մա-
կար գո վ

GC 6150M    DDL-5550N-7
GC 6180

12 Հետ ևա մա սի և 
ա ռա ջա մա սի գր-
պան նե րի տոպ րա-
կա ցու նե րի մշա կում 
(կան թա վո րու մով 
կամ եզ րա կա րով 
մշա կում)

Երկա սե ղա նի 
հինգթե լա նի կա րող-
եզ րա կա րող մե  քե նա

GN2000-5       MO6714 
(GN2000-4G)

13 Անդ րա վար տի քի 
փե շի մշա կու մը

Մեկա սե ղա նի մե կթե-
լա նի շղ թայա կան կա-
րա կու թով մե  քե նա

GL 13101-6       CB-638

 ԲԱՃ ԿՈ ՆԱ ԿԻ ՄՇԱԿ ՄԱՆ ԵՎ ՀԱ ՎԱՔ ՄԱՆ 
ՀԱ ՋՈՐ ԴԱ ԿԱ ՆՈ ՒԹՅՈՒ ՆԸ 

 Բաճ կո նա կն ա ռա նց թևի ու սային ար տադ րա տե սակ է։ Ժա մա նա կա կից 
հա գուս տում բաճ կո նակ նե րը տղա մա րդ կա նց կոս տյումն  ե րի բա ղադ րա մա-
սից ան ցել են կա նա նց հա գուս տի շար քը և դար ձել բազ մա զան նմուշ նե րով 
ա ռան ձին ար տադ րա տե սակ նե ր։ Բաճ կո նակ նե րը հագ նում են պի ջակ նե րի 
կամ ժա կետ նե րի տա կից կամ ա ռան ձին` թե թև հա գուստ նե րի վրայի ց։ 
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Բաճ կո նակ նե րը կա րող են լի նել աս տա ռով կամ ա ռա նց աս տա ռի, 
կենտ րո նա կան կամ հա մա տեղ ված կոճ կու մով` ա ռա նց օ ձի քի կամ մաս նա-
կի օ ձի քով` մի  այն ա ռա ջա մա սում։

Բաճ կո նակ նե րի մշակ ման հա ջոր դա կա նու թյունն ու սումն  ա սիր ենք տի-
պային դա սա կան կոս տյումն  ե րի բաճ կո նա կի օ րի նա կո վ։

Նկ. 3.7

 Կոճ կու մը կե նտ րո նա կան է, ի րա կա նաց վում է 4 օ ղակ-կո ճա կո վ։ Կո ղմ-
նային մա սե րում մշակ ված են զույգ սեղ մոն ներ, ո րո նց վրա մշակ ված են 
կտր ված գր պան նե ր։ Գր պա նի մուտ քը մշակ ված է զույգ շր ջակ տո րո վ։ Տի-
պային բաճ կո նա կի բնո րոշ ա ռա նձ նա հատ կու թյունն այն է, որ թի կուն քի 
աս տա ռը ձև վում է բաց աս տա ռային հյուս ված քով գո րծ վա ծք նե րի ց։ Բաճ-
կո նա կի ընդ գր կու մը գոտ կագ ծում կա տար վում է գո տի ով կամ է լաս տիկ 
ժա պա վե նո վ։ Եր բե մն  թի կուն քի մի  ջին գծում մշակ վում են բա ցվածք (շլի-
ցա) կամ կո ղմն  ային մա սե րում՝ զույգ սեղ մոն նե ր։ Բաճ կո նա կի ընդ գր կու մը 
գոտ կագ ծում կա տար վում է գո տի ով կամ է լաս տիկ ժա պա վե նով ։ Բաճ կո-
նա կի շնոր հիվ կոս տյու մը ձե ռք է բե րում հա վաք ված, հա դի սա վոր տե սք։

 ԲԱՃ ԿՈ ՆԱ ԿԻ Ա ՌԱ ՋԱ ՄԱ ՍԻ ՄՇԱ ԿՈ ՒՄ

 Բաճ կո նա կի ա ռա ջա մա սի ա ռան ձին կի սա մա սե րին ձևա կայուն տե սք 
տա լու հա մար սո սն ձային մի ջ նա դի րով կրկ նօ րի նակ վում են մաս նիկ նե րը, 
բո լոր եզ րագ ծե րո վ։ Այս դեպ քում բա ցա կայում է լան ջային մի ջ նա դի րի և 
սո սն ձային ե րի զի տե ղադ րումն  ա ռա ջա մա սի եզ րագ ծե րո վ։

 Սեղ մոն նե րի և գր պան նե րի մշա կու մը 
Ա ռա ջա մա սի հա մար կար ևոր մաս նիկ ներ են լան ջա տա կը և շր ջակ տո րը։ 

Փե շի շր ջակ տո րը կար վում է 10 մմ կա րա բաժ նո վ։ Ա ռա ջա մա սում ևս լան-
ջա տա կը կար վում է 10 մմ կա րա բաժ նո վ։ Կրծ քա մա սում կա րը կա տար վում 
է նս տե ցու մո վ։ Ե՛վ փե շի շր ջակ տո րը, և՛ լան ջա տա կը շր ջվում են, ար դու կ-
վում` ա ռա ջաց նե լով կա նթ։ Կան թի լրա ցու ցիչ ամ րաց ման հա մար տրվում 
է ար տա քին զար դա կար (ըստ նմու շի)։ Աս տա ռի մի  աց ումն  ա ռա ջա մա սին 



87

ԳՈՏ ԿԱՅԻՆ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՏԵ ՍԱԿ ՆԵ ՐԻ ԵՎ ՎԵՐ ՆԱ ՀԱ Գ�  ՍՏ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ Կ�  ՄԸ

կա տար վում է լան ջի, փե շի կամ շր ջակ տո րի եզ րե րո վ՝ 10 մմ կարաբաժնով, 
ուղղ վում դե պի աս տա ռի կող մը։ Փե շի մա սում աս տա ռը կար վում է` հաշ վի 
առ նե լով ա զա տու թյան բա ժի նը, տր վում է ծա լք՝ 7-10 մմ չա փո վ։ Ար դուկ-
վում է աս տա ռը` հա մա պա տաս խան տե ղա մա սում ա ռա ջաց նե լով կա նթ, 
կա րվում է աս տա ռն ա ռա ջա մա սին թևա տա կի փոր ված քով (կա րը մշակ-
վում է կր կին 7-10 մմ կա րա բաժ նո վ): Այնուհետև շր ջե լուց հե տո ար դուկ վում 
է աս տա ռի կող մի ց և ա ռա ջաց նում կա նթ՝ 1.5-2 մմ աս տա ռի մի  աց ման ժա-
մա նակ կրծ քի մա կար դա կո վ։ Շատ դեպ քե րում կա րը կա տար վում է 7-10 մմ 
խո րու թյա մբ՝ ա զա տու թյան ա պա հով ման հա մա ր։

Նկ. 3.8
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ԲԱՃ ԿՈ ՆԱ ԿԻ ԹԻԿ ՆԱ ՄԱ ՍԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ։ 
ԲԱՃ ԿՈ ՆԱ ԿԻ ՀԱ ՎԱ ՔՈՒ ՄԸ 

 Մի նչ թի կուն քի մշա կու մը անհրաժեշտ է պատ րաս տել ախ լակ նե րը կամ 
կի սա գո տի ն։ Կար վում է ե րե սա ցուի և աս տա ռի մի  ջին գի ծը 10 մմ կա րա-
բաժ նո վ։ Կախ ված նմու շի ց՝ կա րն ար դուկ վում է մի  ա կող մա նի կամ երկ-
կող մա նի, կար վում են թիկ նա մա սի սեղ մոն նե րն ա ռան ձին-ա ռան ձին` ըստ 
նշ վա ծք նե րի։ Սեղ մո նն ար դուկ վում է մի  ա կող մա նի, տե ղա դր վում աս տա ռի 
ե րե սա ցուին, ուղ ղվում բո լոր եզ րագ ծե րով, այնուհետև ստու գվում կամ նշ-
վում են ախ լա կի կամ կի սա գո տու մի  աց ման տե ղե րը, կար վում է ախ լա կը 
կամ կի սա գո տին կի սա մա սե րից մե  կի ն՝ ըստ նշ վա ծք նե րի՝ հա կա ռակ կող-
մի  ց։ Կար վում է նաև աս տա ռի ե րե սա ցուին հա կա ռակ կող մի ց, փե շի մա-
սով՝ թևա տե ղի փոր ված քո վ՝ 7-10 մմ կա րա բաժ նո վ։ Որից հետո շր ջվում է 
ե րե սի կող մը, ուղ ղվում, ար դու կվում` ա ռա ջաց նե լով 1-1.5 մմ կա նթ։

Թի կուն քի մի  ա ցումն  ա ռա ջա մա սին կա տար վում է հետ ևյալ հա ջոր դա-
կա նու թյա մբ. կո ղմն  ային եզ րե րով, ու սի գծով հա մա տե ղվում է ա ռա ջա-
մա սը թիկ նա մա սին, կար վում կո ղմն  ային եզ րը (կրկ նա կի կոկ ետ կայի օ րի-
նա կով)։ Վզա տե ղի փոր ված քի կող մի ց թո ղն վում է շրջ ման բա ժի ն։ Կրկին 
շր ջվում է աս տա ռը ե րե սա ցուի կող մը, ուղ ղվում, զար դա կա րվում վզա տե-
ղի փոր ված քը ։

 ՏԱՐ ԲԵՐ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՆՔ ՆԵ ՐԻ Ա ՌԱ ՋԱ ՄԱ ՍԵ ՐԻ 
ԵՎ ԹԻԿ ՆԱ ՄԱ ՍԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Ար տադ րան քի ա ռա ջա մա սում և թիկ նա մա սում նա խա պես մշակ վում են 
սեղ մոն նե րը, կո կետ կա նե րը, տար բեր ձևա վո րող կա րե րը, ծալ քե րը և զար-
դա կա րե րը ։

Բր դյա և կի սա բր դյա կտոր նե րից ընդ գր կող և կի սաը նդգր կող ար տադ-
րա նք նե րի թիկ նա մա սն ու ա ռա ջա մա սը ձևա վո րվում են հա տուկ բար ձիկ-
ներ ու նե ցող մամ լիչ նե րի վրա` ըստ կո նստ րուկ տիվ պա հան ջի և մո դե լի 
տեխ նի կա կան նկա րագ րի ։

 ՍԵՂ ՄՈՆ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Սեղ մոն նե րը կա րող են լի նել կտր ված, չկտր ված և ծա լք-սեղ մոն նե ր։ 
Սեղ մոն նե րի տե ղը շաբ լոն նե րից չրթ վա ծք նե րի կամ ան ցքե րի օգ նու թյա մբ 
նշ վում է գո րծ վա ծք նե րի վրա։ Նաս տի լի վրա ան ցքե րն ար վում են հա տուկ 
սար քե րի օգ նու թյա մբ։ Սեղ մոն նե րը կար վում են կա՛մ հա տուկ մաս նա գի-
տաց ված մե  քե նա նե րով, կա՛մ սո վո րա կան ու ղիղ կա րող մե  քե նայով` նա-
խա պես նշե լով սեղ մո նի կար ման գի ծը։ 

Եզ րից կտր ված սեղ մոն նե րը կա րվում են` սկ սե լով մաս նի կի եզ րից՝ 0,7-1 
սմ կա րա բաժ նո վ։ Սեղ մոն նե րի վեր ջույ թում աս տի ճա նա բար նե ղաց վե լով 
կա րը` այն ա վար տվում է կտր ված քից 1-1,5 սմ նե րքև։ Եր բե մն  ան հրա ժեշ-
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տու թյան դեպ քում ամրություն տալու համար սեղ մո նի վեր ջույ թը մշա կվում 
է 5-6 սմ եր կա րու թյա մբ գո րծ ված քի հետ։ Իսկ ե թե սեղ մո նը գտն վում է 
մաս նի կի կե նտ րո նա կան մա սե րում, այդ դեպ քում կա րը սկ սվում է  սեղ մո-
նի վեր ևի կտր ված քից 1-1.5 սմ վե րև և աս տի ճա նա բար լայ նաց նե լով կա րա-
բա ժի նը 0,1-1 սմ և նո րից նե ղաց նե լո վ՝ ա վար տվում է նե րք ևի կտր ված քից 
1-1,5 սմ նե րքև։

 Սեղ մոն նե րը կա րող են ար դու կվել կա՛մ մի  կող մի  վրա, կա՛մ կա րը բա-
ցե լով։ Այն կա րե լի է կա րել և՛ ներ կա րով, և՛ դար ձա կա րո վ։ Դար ձա կա րը և 
զար դա կա րը ար վում են մաս նի կի շի տակ կող մի ց՝ կար ման գծից 0,1-0,2 սմ 
հե ռա վո րու թյա մբ։

 Պա րա լո նով երկ տակ ված ար հես տա կան մոր թու, կաշ վի, թա վի շի և հա-
ման ման գո րծ վա ծք նե րով ար տադ րա նք նե րում սեղ մոն նե րը կա րե լի է կա-
րել վրա դիր կա րով. ի րար վրա դնել սեղ մոն նե րի եզ րե րը և կա րել մի  կող մը 
փակ, մյու սը` բաց կա րով, իսկ բնա կան կաշ վից կար ված ար տադ րա նք նե-
րը` նո րից վրա դիր կա րով` եր կուսն էլ բա ց։ Հա ստ գո րծ վա ծք նե րից տա կի 
օ ձիք նե րի սեղ մոն նե րը կա րե լի է մշա կել եզ րե րը հան դի պա կաց` զիգ զագ 
մե  քե նայով (զիգ զա գի կա րա կու թը 0,6 սմ է)։ Կա րի տա կից պե տք է դր վի 
որ ևէ գո րծ վա ծք, իսկ ե թե օ ձի քը մշակ վում է սո սն ձային մի ջ նա դի րով, այդ 
դեպ քում կա րե լի է և գո րծ վա ծք չդ նե լ։

Չկտր ված սեղ մոն նե րը մշակ վում են՝ ամ բո ղջ սեղ մո նի եր կա րու թյա մբ 
գո րծ վա ծք դնե լո վ։ Եր կուսն էլ կա րե լուց հե տո կար վում են սեղ մո նի նե րք ևի 
մա սում, որ տեղ կա րը վեր ջա նում է, և ծալ վում է։ 

Այս ե ղա նա կով կար վում են հիմն  ա կա նում աս տա ռով ար տադ րա նք նե րը, 
իսկ ա ռա նց աս տա ռի ար տադ րա նք նե րը`  սո վո րա կան ե ղա նա կո վ։ Սեղ մոն-
ծալ քե րը կար վում են չկտր ված սեղ մոն նե րի ձևով, վեր ջույթ նե րը կար վում 
են ամ րա կա րով չկար վե լու հա մա ր։

 Կան սեղ մոն ներ, ո րո նք վեր են ած վում մի  ա կող մա նի կամ ի րար հան-
դի պա կաց փա փուկ ծալ քե րի։ Որ պես զի սեղ մո նը չձ ևա փոխ վի կար ման ըն-
թաց քում, այն ար դու կե լուց հե տո կա րից 0,1-0,2 սմ հե ռա վո րու թյա մբ նո րից 
կա րվում է։

 ՍԵՂ ՄՈՆ ՆԵ ՐԻ ՋԵՐ ՄԱ ԽՈ ՆԱ ՎԱՅԻՆ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ

 Կար ված սեղ մոն նե րն ար դուկ վում են` կա րը բա ցե լով, իսկ չկտր ված նե րն 
ար դուկ վում են ըստ մո դե լի` մի  ա կող մա նի, կամ բա ցվում է սեղ մո նն այն-
պես, որ կե նտ րո նը հա մա պա տաս խա նի սեղ մո նի կա րի հե տ։ Ար դու կումը 
կատարվում է ար դու կի կամ մամ լի չի օգ նու թյա մբ։ Այն սեղ մոն նե րը, ո րո նք 
վեր են ած վում փա փուկ ծալ քե րի, ար դու կվում է մի  այն կար ված տե ղա-
մա սը։ Ի հար կե, ար հես տա կան և բնա կան կաշ վից, զամ շից, մոր թուց և այլ 
նմա նա տիպ նյու թե րից ար տադ րա նք նե րի սեղ մոն նե րը չեն ար դուկ վում։
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ԼԱՆ ՋԱՅԻՆ ՄԻՋ ՆԱ ԴԻ ՐԻ ՆՇԱ ՆԱ ԿՈ ՒԹՅՈՒ ՆԸ 

 Լան ջային մի ջ նա դի րի նշա նա կու թյունն է թե՛ ա պա հո վել ա ռա ջա մա սի 
ձևը կր ման ըն թաց քում, թե՛ լան ջե րի ամ րու թյու նը, ինչպես նաև ամ րաց նել 
գր պա նի մուտ քը և մե  տա ղա կան ֆուր նի տու րա նե րի մի  աց ման տե ղա մա-
սե րը։

Լան ջային մի ջ նա դի րի պատ րա ստ ման հա մար կի րառ վում են այն պի սի 
նյու թեր, ո րո նք լավ են են թա րկ վում ձևա վոր ման, կայուն են մա քր ման ժա-
մա նա կ կի րառ վող ֆի զի կա կան բե ռն վա ծու թյան, խո նա վու թյան, գո լոր շու, 
զա նա զան քի մի  ա կան նյու թե րի նկատ մա մբ։

 Գի տա հե տա զո տա կան ինս տի տուտ նե րի կող մի ց մշակ վել են լան ջային 
մի ջ նա դի րի հա մար ան հրա ժե շտ գո րծ վա ծք նե ր։ Կի րառ վում են վուշ-լավ-
սա նային, լավ սա նային-մա զային ծած կույ թով, կո շտ վու շյա շեր տե ր։ Լան-
ջային մի ջ նա դի րի նախագիծը և մշակ ման ե ղա նակ նե րը տար բեր են՝ կախ-
ված ար տադ րան քի տե սակ նե րից (կա նան ց, տղա մար դկանց պի ջակ ներ, 
վե րար կու ներ և այլն), նմու շից (կոճ կում, դար ձա ծա լով, կոճ կում մի  նչև օ ձի-
քը), կի րառ վող նյու թի ց։

Այժմ մաս սայա կան ար տադ րու թյան կա րի ձեռ նար կու թյուն նե րում կի-
րառ վում է ա ռա ջա մա սե րի ֆրոն տալ կրկ նօ րի նա կու մը։ Լան ջային մի ջ նա-
դի րի ա ռան ձին կցո րդ նե րի մի  ա ցումն  ու սումն  ա սի րե նք կա նա նց վե րար-
կուի օ րի նա կո վ։

Նկ. 3.9

 Լան ջային մի ջ նա դի րի ա ռան ձին կցո րդ նե րը մի  ա նում են բաց եզ րով 
ար տա քին կա րով, լայ նու թյու նը` 5-7 մմ։ Լան ջային մի ջ նա դի րի ա ռան ձին 
կցո րդ նե րը նույն պես մի  աց ված են ար տա քին կա րով, նե րք ևի կցո րդ նե րի 
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մի  ա ցու մը կա տար վում է ներ կա րով, ար տա քին զար դա կա րով, երկ կող մա-
նի ար տա քին զար դա կա րո վ։ Լան ջային մի ջ նա դի րի ա ռան ձին շեր տե րը 
մի  ա նում են նաև մգ դակ ման ե ղա նա կով` գա ղտ նա կա րի կամ զար դա կա րի 
կա րա շար քո վ։

Ն կար 3.9-ում պատ կեր ված է տղա մար դու վե րար կուի լան ջային մի ջ նա-
դի րի ա ռան ձին շեր տե րի մի  ա ցու մը ։

 Շեր տի ամ րա ցու մը կա տար վում է մկ  դակ ման ե ղա նա կով` գա ղտ նա կա-
րի կա րա շար քո վ։ Ել նե լով պի ջակ նե րի, վե րար կու նե րի կո նստ րուկ ցի այի 
ա ռա նձ նա հատ կու թյուն նե րից՝ մի ջ նա դի րի շեր տե րը տե ղա դր վում են ու սի 
եզ րով, կրծ քի մա կար դա կով լան ջի եզ րո վ։ Ա ռան ձին շեր տե րի և կցո րդ նե-
րի մի  ա ցու մը կա տար վում է բաց եզ րով ար տա քին կա րով, կցա կա րը` զիգ-
զագ կա րա շար քով, մկ դա կու մով և սո սն ձային ե ղա նա կո վ։ Շատ հա ճախ 
շեր տե րի մի  ջև կապ րո նե թե լե րի ց տե ղա դր վում է կո շտ մա զային ծած կույթ։ 
Սո սն ձային կցո րդ նե րի ձևը պայ մա նա վոր ված է տվյ ալ տե ղա մա սի կո նստ-
րուկ տիվ ա ռա նձ նա հատ կու թյու նի ց։

 Շեր տե րի հա վա քու մը հիմն  ա կա նում կա տար վում է կոմ բի նաց ված ե ղա-
նա կով (սո սի նձ, թել)։ Սո սն ձային շեր տե րի մի  ջև մա զային ծած կույ թը տե-
ղա դր վում է սո սն ձային ե ղա նա կով, դար ձա ծա լի մի ջ նա դի րը նույն պես տե-
ղա դր վում է սո սն ձային ե ղա նա կով, իսկ ծրա րի ամ րա ցումն  ա ռա ջա մա սին՝ 
թե լային ե ղա նա կո վ։

 ԼԱՆ ՋԵ ՐԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Լան ջե րի մշա կումն  իր մե ջ ընդ գր կում է մի  շա րք օ պե րա ցի ա ներ, ո րո նք 
կա տար վում են լան ջային մի ջ նա դի րի և լան ջա տա կի մի  աց ման ժա մա նա կ։ 
Վե րը նշ ված մաս նիկ նե րի մի  ա ցու մը կա տա րե լիս հաշ վի է առն վում նմու շի 
ա ռա նձ նա հատ կու թյու նը, գո րծ ված քի կար ման ա ռա նձ նա հատ կու թյու նը, 
սար քա վոր ման տե սա կը ։

 ԼԱՆ ՋԱՅԻՆ ՄԻՋ ՆԱ ԴԻ ՐԻ ՄԻ Ա ՑՈ ՒՄՆ Ա ՌԱ ՋԱ ՄԱ ՍԻ Ն

 Լան ջային մի ջ նա դի րն ա ռա ջա մա սին մի  ա նում է եր կու ե ղա նա կով` թե-
լային և սո սն ձայի ն։ Թե լային ե ղա նա կով մի  ա ցու մը կա տար վում է զար դա-
կա րի և գա ղտ նա կա րի կա րա շար քո վ։

 Լան ջային մի ջ նա դի րի մի  ա ցումն  ա ռա ջա մա սին զար դա կար ման ե ղա նա-
կով պատ կեր ված է նկա րում։ Տե ղադ րվում է լան ջային մի ջ նա դի րն ա ռա ջա-
մա սի վրա, ուղ ղվում, հա վա սա րեց վում թևա տե ղի և վզա տե ղի փոր  վածք-
նե րը, լան ջի եզ րե րը, ուղ ղվում կրծ քի մա կար դա կը։ Կա րը կա տար վում է 
ա ռա ջա մա սի ե րե սի կող մի ց` եզ րից 3-4 մմ կա րա բաժ նո վ։ Դար ձա ծա լի շր-
ջա նում զար դա կա րը տր վում է եր կա րու թյան 2/3-ի չա փո վ։

 Մե քե նան ու նի հա տուկ դա նակ` եզ րե րի կտր ման և հա վա սա րեց ման 
հա մա ր։ Դար ձա ծա լի շր ջա նում կար ման ըն թաց քում դա նա կի մե  խա  նիզմն  
ան ջատ վում է։ Նկ.բ-ում պատ կեր ված է կա նա նց վեր նա հա գուստ նե րի լան-
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ջային մի ջ նա դի րի մի  ա ցումն  ա ռա ջա մա սի ն։ Տե ղա դր վում է մի ջ նա  դիրն 
ա ռա ջա մա սին՝ նո րից ուղ ղե լով բո լոր եզ րագ ծե րո վ։ Ամ րաց վում է լան-
ջային մի ջ նա դի րը կրծ քի մա կար դա կով, այ նու հե տև մի  նչև գր պա նի ա ռա-
ջին մուտ քը ամ րա ցու մը կա տար վում է լան ջի գծով, վզա տե ղի փոր ված-
քով, ու սի եզ րով, թևա տե ղի փոր ված քով։ Լան ջի եզ րից հե ռա վո րու թյու նը` 
30-35 մմ է, փե շից վե րև` 35-40 մմ, ու սից նե րքև՝ 50-60 մմ։

Նկ. 3.10

 ԼԱՆ ՋԱ ՏԱ ԿԻ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

Նկ. 3.11
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 Լան ջա տա կը հա մար վում է 
ա ռա ջա մա սը մշա կող և ձևա-
վո րող մաս նի կ։ Լան ջա տա կի 
ձևը կախ ված է ար տադ րան քի 
նախագծից, կո ճկ ման ձևից, 
աս տա ռի առ կայու թյու նի ց։ 
Լան ջա տա կե րը ձև վում են ամ-
բող ջա կան ա ռա ջա մա սի հետ 
կամ կտր վա ծ։ Լան ջա տա կին 
թույ լա տր վում են կցո րդ նե ր։ 
Ա ռա ջին կցոր դը թույ լա տր վում 
է փե շից վե րև` 10-12 սմ չա փով, 
երկ րո րդ կցոր դը` ա ռա ջին 
կոճ կու մի ց նե րքև, զույգ կոճ-
կումն  ե րի մի  ջև։ Կցո րդ նե րի 
մի  ա ցու մը հիմն  ա կա նում կա-
տար վում է ներ կա րով` երկ կող մա նի ար դուկ վա ծ։ 

Կախ ված գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նից` կցո րդ նե րին տր վում է ար տա-
քին զար դա կա ր։ Կցո րդ նե րը տր վում են` հաշ վի առ նե լով կա րա բա ժի նը` 
7-10 մմ։ Լան ջային մի ջ նա դի րի տե ղադ րու մի ց հե տո լ ան ջա տա կի մի  ա ցումն  
ա ռա ջա մա սին կա տար վում է ներ կա րու մով։

ԼԱՆ ՋԱ ՏԱ ԿԻ ԿՑՈ ՐԴ ՆԵ ՐԻ ՄԻ Ա ՑՈՒ ՄԸ, ՋԵՐ ՄԱ ԽՈ ՆԱ ՎԱՅԻՆ 
ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ ԵՎ ՆԵՐ ՍԻ ԿՏՐ ՎԱԾ ՔԻ ԿԱՆ ԹԱ ՎՈ ՐՈՒ ՄԸ 

 Լան ջա տա կի կցո րդ նե րը մի  աց նում են ներ կա րով` 0,7-1 սմ կա րա բաժ-
նո վ։ Կա րը բաց վում է ար դու կով` նա խա տես ված մո դե լի տեխ նի կա կան 
նկա րագ րո վ։ Հա ստ կա րե րի մշակ ման ժա մա նակ ան կյ ուն նե րը կտ րվում 
են։ Ե թե տեխ նի կա կան նկա րագ րով պա հա նջ վում է ներ քին եզ րը մշա կել 
կան թով, ա պա այն կա տար վում է սո վո րա կան կան թա վոր ման ե ղա նա կո վ։

 ԼԱՆ ՋԱ ՏԱ ԿԻ ԼՐԱ ՑՈՒ ՑԻՉ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 

 Հա ստ գո րծ վա ծք նե րից ար տադ րա տե սակ նե րի մշակ ման ժա մա նակ 
լան ջա տա կի մի  աց ման մա սն ար դուկ վում է երկ կող մա նի` հա տուկ նեղ բար-
ձիկ նե րով, մամ լիչ նե րի օգ նու թյա մբ։ Նո սր կա ռուց ված քով գո րծ վա ծք նե րի 
դեպ քում երկ կող մա նի ար դու կում չի կա տար վում։

Դար ձա ծա լի և փե շի տե ղա մա սում չր թվում են գա գաթ նե րը` թող նե լով 
1,5-2 մմ։ Շր ջվում է լան ջա տա կը նե րս, ար դու կվում` ա ռա ջաց նե լով կանթ։ 
Բա րակ գո րծ վա ծք նե րի դեպ քում կան թի չա փը 1-2 մմ է տր վում, հա ստ 
գործ վա ծք նե րի նը` 2-3 մմ։ Դար ձա ծա լով ար տադ րա տե սակ նե րի դեպ քում 
մի  նչև դար ձա ծա լի նե րք ևի եզ րը կա նթն ա ռա ջա նում է լան ջա տա կի հաշ-
վին, դրա նից նե րքև` ա ռա ջա մա սի հաշ վի ն։

Նկ. 3.12
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 Մի նչև վե րջ կո ճկ վող ար տադ րա տե սակ նե րում կա նթն ա ռա ջացվում է 
ա ռա ջա մա սի հաշ վի ն։ Կախ ված գո րծ ված քի բա ղադ րու թյու նից` կա տար-
վում է կան թի լրա ցու ցիչ ամ րա ցում։ Լրա ցու ցիչ կեր պով կա նթն ամ րաց-
վում է ար տա քին զար դա կար ման մի  ջո ցով` եզ րից 1-2 մմ հե ռա վո րու թյան 
վրա։ Ըստ գո րծ ված քի բա ղադ րու թյա ն՝ կան թի ձևա վոր ման հա մար հա-
կա ռակ կող մի ց` կա րա բաժ նից դուրս, ամ րացվում է մի  աց ման կա րը 1 մմ 
հե ռա վո րու թյան վրա, կամ կար ման գծով տե ղադ րում են նեղ սո սն ձային 
ե րիզ` ուղ ղվե լով մի  աց ման կա րը մի  ա կող մա նի ։

 Լան ջի եզ րե րը, ըստ տեխ նի կա կան նկա րագ րի, ձևա վո րվում են նաև 
ար տա քին զար դա կա րե րով 5-10 մմ կա րա բա ժին նե րո վ։ 

Նկ. 3.13

Տ ՂԱ ՄԱՐ ԴՈՒ ՎԵՐ ՆԱ ՇԱ ՊԻ ԿԻ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՄՇԱ ԿՈՒ ՄԸ 



95

ԳՈՏ ԿԱՅԻՆ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՏԵ ՍԱԿ ՆԵ ՐԻ ԵՎ ՎԵՐ ՆԱ ՀԱ Գ�  ՍՏ ՆԵ ՐԻ ՄՇԱ Կ�  ՄԸ

№ Տեխ նո լո գի ա կան 
օ պե րա ցի ա

Կի րառ վող մե  քե նա-
սար քա վոր ման տե-

սա կը

Ա ռա ջա րկ վող մե  քե նա-
սար քա վո րու մը

Typical Juki
1 Մա նր մաս նիկ նե րի 

շր ջա կա րում՝ օ ձիք, 
բազ կա կա լ

Մեկա սե ղա նի մա քո-
քային կա րա կու թով 
մե  քե նա՝ նե րք ևի կամ 
ա սեղ նային փո խադ-
րի չով, թե լի ավ տո-
մատ կտր ման հա մա-
կար գով, գո րծ ված քի 
եզ րե րի կտ րումը դա-
նա կո վ

GC6170 D2  DLM-5400N-7
------          DLM-5420N-7

2 Մի աց ման կա րե րի, 
հար դա րող կա րա-
շար քե րի և ա ռա ջա-
մա սի աջ կի սա մա սի 
առջ ևի եզ րի, գր-
պա նի վեր ևի եզ րի, 
թևե րի վրա պլան-
կա նե րի, բազ կա կալ-
նե րի ներ կար ման, 
գր պան նե րի, պի-
տակ նե րի մի  աց ման, 
վեր նա շա պի կի փե շի, 
մշակ ման ըն թաց քում 
այլ օ պե րա ցի ա նե րի 
կա տա րում

Մեկա սե ղա նի մա քո-
քային կա րա կու թով 
մե  քե նա՝ նե րք ևի կամ 
ա սեղ նային փո խադ-
րի չով, թե լի ավ տո-
մատ կտր ման հա մա-
կար գո վ

GC6150 M      DDL- 9000
GC6180         DDL- 8700-7
GC6160MD3   DDL-5550N-3
                     DLN-5410-7

3 Ու սի կա րե րի, կո կետ-
կա նե րի, ներ կար ված 
թևե րի զար դա կա րում

Մեկ կամ երկա սե ղա-
նի,  շղ թայա կան կա-
րա կու թով 2-թե լա նի 
մե  քե նա

GK0056-2    MH-481U-5
GK0056-1     (թե լե րի 
                    կրու մով)
                    MH-380

4 Ձախ կի սա մա սի 
վրա պլան կայի մշա-
կում

Երկա սե ղա նի մա քո-
քային կա րա կու թով 
մե  քե նա նե րք ևի փո-
խադ րի չով, հա տուկ 
մա նր մե  խա նի զա -
ցիայո վ

---------       LH-3128SQ
                  /M315 կա մ
                  LH-3168SQ/
                  M315
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5 Թ ևի տե ղադ րու-
մը թևա տե ղին, թևի 
ներք ևի և կո ղմն  ային 
կա րե րի մի  ա ցու մը

Երկա սե ղա նի 
հինգթե լա նի կա րող-
եզ րա կա րող մե  քե նա

GN2000-5       MO-6716

6 Կո ղմն  ային և թևե րի 
նե րք ևի « փա կա նք» 
կա րե րի մշա կու մը

Երկա սե ղա նի,  շղ-
թայա կան կա րա-
կու թով երկթե լա նի 
մե  քե նա П-աձև հար-
թա կո վ

GK- 360
MS-1190F
/ V046R

7 Կո ճակ նե րի կա րու մը Շղ թայա կան կամ 
մա քո քային կա րա-
կու թով կո ճակ կա-
րող կի սաավ տո մա տ

GT660        MB-373, 377

8 Օ ղակ նե րի մշա կու մը Մա քո քայի ւն կար կու-
թով օ ղակ մշա կող 
կի սաավ տո մատ

GT 670        LBH - 780U 
                  ACF-172-791
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Գ ԼՈ ՒԽ 4   

ԿԱ ՐԻ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՄԱ ՍԻ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ 
ՀՈՍ ՔԵ ՐԻ ՆԱ ԽԱԳ ԾՈՒ ՄԸ

 ԱՐ ՏԱԴ ՐԱՆ ՔԻ ՄՇԱԿ ՄԱՆ ՀԱ ՋՈՐ ԴԱ ԿԱ ՆՈ ՒԹՅՈՒ ՆԸ 

 Բո լոր մո դել նե րի հա մար կազ մվում է մշակ ման հեր թա կա նու թյուն, որ-
տեղ նշ վում են մո դե լի վրա կա տար վող բո լոր աշ խա տա նք նե րը, ո րո նք 
ի րա գո րծ վում են կար վող ար տադ րա մա սում։ Աշ խա տա նք նե րը տար բե ր-
վում են ըստ մաս նա գի տու թյուն նե րի, կար գե րի. նշ վում են աշ խա տան քի 
տևո ղու թյու նը, աշ խա տան քի կա տար ման պայ ման նե րը և սար քա վո րումն  ե-
րը։ Կա րի ար տադ րու թյա ն մե ջ ա ռա նձ նաց վում են հետ ևյալ նեղ մաս նա գի-
տա կան ուղ ղու թյուն նե րը. 

 մե  քե նայա կան աշ խա տա նք ներ (բո լոր ու նի վեր սալ մե  քե նա նե րի աշ-
խա տան քը).

  մաս նա գի տա կան մե  քե նա նե րի աշ խա տա նք ներ.
  ձեռ քի աշ խա տա նք ներ, ո րո նք կա տար վում են ա սե ղի, կա վի ճի, մկ -

րա տի օգ նու թյա մբ,
  մամ լի չի աշ խա տա նք ներ.
  կի սավ տո մատ նե րի աշ խա տա նք նե ր։ 

Ը ստ աշ խա տան քի բար դու թյա ն՝ կա րի ար տադ րու թյան մե ջ սահ ման-
ված է 5 կա րգ։ Ձեռ քի աշ խա տա նք նե րը և կա րճ տևո ղու թյուն ու նե ցող մե -
քե նայա կան աշ խա տա նք նե րը կա րող են ու նե նալ I կամ II կար գի բար դու-
թյուն։ Մաս նա գի տա կան մե  քե նա նե րի աշ խա տա նք նե րը գնա հատ վում են II 
կամ III կար գով, ար դու կի աշ խա տա նք նե րը՝ III – V կար գե րով, կի սաավ տո-
մատ նե րը՝ II և III կար գո վ։ Աշ խա տան քի կար գե րը հիմն  ա կա նում ո րոշ վում 
են աշ խա տան քի բար դու թյա մբ։ Օ րի նա կ՝ զար դա կա րե րը կա րող են լի նել 
IV կամ V կար գի, թևը թևա տե ղին տե ղա դր վում է V կար գի աշ խա տան քով, 
բո լոր վե րջ նա կան ար դուկ նե րը՝ IV, V կար գե րի են։ 

Աշ խա տա նք նե րն ու նե նում են ո րո շա կի տևո ղու թյուն, ո րը կոչ վում է ժա-
մա նա կի նոր մա կամ ժա մա նա կի ծա խս։ Ա մե ն մի  ժա մա նա կի նոր մա հաշ-
վա րկ ված է և գրա նց ված տեխ նի կա կան փաս տա թղ թե րում։ Նոր մո դել նե րի 
դեպ քում, ե թե նմա նա տիպ աշ խա տան քի նոր մա չկա, կա տա րվում է խրո-
նո մե տ րաժ, այ սի նքն՝ ո րո շվում է աշ խա տան քի մի  ջին ժա մա նա կը։ Խրո նո-
մե տ րա ժի ժա մա նակ աշ խա տան քը կա տա րվում է մի  քա նի ան գա մ՝ նշե-
լով կա տար ման տևո ղու թյու նը, հե տո հաշ վար կվում է մի  ջին ժա մա նա կը։ 
Ա մե ն մի  օ պե րա ցի այի հա մար ընտ րվում է հար մար սար քա վո րում՝ ա ռա-
վե լու թյու նը տա լով ա վե լի ա րագ և կա տա րե լա գո րծ ված մե  քե նայի ն։ Տեխ-
նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյու նը կա զմ վում է ա ռան ձին աշ խա տան քներից, 
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ո րո նք կոչ վում են ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե ր։ Ան բա ժա նե լի կոչ վում է 
այն ա վա րտ ված աշ խա տան քը, ո րի հե տա գա ա ռան ձին մա սե րի բա ժա-
նումն  ան նպա տակ է կամ հնա րա վոր չէ և կա րող է ա ռա ջաց նել լրա ցու ցիչ 
ծախ սեր և թե րու թյուն նե ր։ Օ րի նա կ՝ կա րել թի կուն քի կե նտ րո նի կա րը, կա-
րել ու սի և կո ղմն  ային կա րե րը, շր ջել օ ձի քը և այլն։ Այս աշ խա տա նք նե րը 
գրա նց վում են ըստ մշակ ման հեր թա կա նու թյա ն։

Տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյուն կոչ վում է ան բա ժա նե լի օ պե րա  ցիա-
նե րի ան վա նա ցան կը, որն ան հրա ժե շտ է տվյ ալ մո դե լը մշա կե լու հա մա ր։ 
Տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյու նը գրա նց վում է ա ղյ ու սա կի մե ջ, որ տեղ 
նշ վում են տվյ ալ մո դե լին վե րա բե րող բո լոր աշ խա տա նք նե րը և ա մե ն մի  
օ պե րա ցի ային վե րա բե րող տվյ ալ նե րը ։

 ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՀԵՐ ԹԱ ԿԱ ՆՈ ՒԹՅԱՆ ԿԱԶ ՄՈՒ ՄԸ 

Անբ. 
օպ. 
հ/հ

Ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի-
այի բո վան դա կու թյու նը

Մաս նա գի-
տու թյու նը

Կար գըԺա մա նա կի 
նոր մա

Սար քա վո-
րում, հար մա-

րա նք
1 2 3 4 5 6
1 Կա րել վրայի օ ձի քի եզ րե րը 

տա կի օ ձի քի եզ րե րի հետ՝ 
0.7 սմ կա րա բաժ նով

մե  քե նա III 76 212,115,105 
« Դյուր կոպ» 
01022 դաս

 Տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյու նը հիմն  ա կա նում բա ժա նում են 3 մա-
սի՝ նա խա պատ րաս տում, հար դա րում, հա վա քում։ Նա խա պատ րաս տա կան 
աշ խա տա նք նե րին վե րա բե րում են ձև ված քի ճշ տու մը, մաս նիկ նե րի կրկ նա-
պատ կու մը, մաս նիկ նե րի և աս տա ռի մշա կու մը։ Հա վաք ման աշ խա  տանք-
նե րին վե րա բե րում են մաս նիկ նե րի մի  ա ցու մը հիմն  ա կան մա սե րի հետ 
(կա րել կո ղմն  ային, ու սի կա րե րը, կա րել թևը՝ թևա տե ղին, օ ձի քը՝ վզա տե-
ղին, մի  աց նել աս տա ռը)։ Հար դար ման աշ խա տա նք նե րին վե րա բե րում են 
ար տադ րան քի մաք րե լը, օ ղակ նե րի, կո ճակ նե րի մշա կու մը, վե րջ նա կան 
ար դու կումը, պի տա կա վո րումը, փա թե թա վո րումը ։

 ԿԱ ՐԻ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՄԱ ՍԵ ՐԻ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՀՈՍ ՔԵ ՐԻ 
ՆԱ ԽԱԳ ԾՈՒ ՄԸ 

 Կա րի ար տադ րա մա սում աշ խա տան քը կա րող է կազ մա կե րպ վել եր կու 
ե ղա նա կո վ՝ ընդ հատ վող ոչ հոս քային և ա նը նդ հատ հոս քայի ն։ 

Ոչ հոս քային ձևը օգ տա գո րծ վում է ար տադ րան քի փո քր ծա վալ նե րի 
դեպ քում, երբ աշ խա տան քը կա տար վում է մի  քա նի բան վոր նե րի օգ նու-
թյա մբ, և թո ղա րկ վող տե սա կա նին ա նը նդ հատ փո փոխ վում է։ Այս ե ղա նա-
կով աշ խա տում են կա րի ար հես տա նոց նե րը և ան հա տա կան ար տադ րու-
թյուն նե րը ։
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 Հոս քային ար տադ րու թյան դեպ քում ար տադ րան քը թո ղա րկ վում է 
ա նը նդ հատ և ռիթ մի կ ե ղա նա կով, ար տադ րան քի մշակ ման գործընթացը 
բա ժան վում է ա ռան ձին մա սե րի, ո րո նց տևո ղու թյու նը հա վա սար է կամ 
կրկ նա պա տի կ։ Ա մե ն մի  աշ խա տո ղին հատ կաց վում է ո րո շա կի բան վո րա-
կան տեղ և սար քա վո րում։ Ար տադ րա նքն ա նը նդ հատ տե ղա շա րժ վում է 
մե կ օ պե րա ցի այից մյու սը։ Տե ղա շար ժը կա րող է կա տար վել ձեռ քով, մե  քե-
նայաց ված մի  ջոց նե րով, ավ տո մա տաց ված գծե րո վ։ Հոս քային ար տադ րու-
թյու նը հնա րա վո րու թյուն է տա լիս ռա ցի ո նալ օգ տա գոր ծել սար քա վո րու մը 
և ար տադ րա կան մա կե րե սը, նե րդ նել մաս նա գի տաց ված սար քա վո րումն  եր 
և կի սաավ տո մատ նե ր։ Հոս քային ար տադ րու թյուն կազ մա կեր պե լու հա մար  
ո րո շա կի ժա մա նա կա հատ վա ծում ան հրա ժե շտ են ար տադ րու թյան և հում-
քի մե ծ ծա վալ ներ։

 Հոս քային ար տադ րու թյու նը բնու թագ րե լու հա մար հաշ վար կվում են 
հետ ևյալ տվյ ալ նե րը ՝

  հոս քի տա կտ,
  բան վոր նե րի քա նակ,
  հոս քային գծե րի քա նակ,
 հ զո րու թյուն,
 ար տադ րա կան մա կե րե ս։

 Հոս քը կազ մե  լու հա մար տեխ նո լո գի ա կան գործընթացը բա ժա նվում է 
ա ռան ձին մա սե րի: Դրա նք կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե րն են։ Կազ-
մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա կոչ վում է այն աշ խա տան քը, ո րը կա տար վում 
է ո րո շա կի բան վո րա կան տե ղում հաշ վա րկ ված ժա մա նա կա հատ վա ծում։ 
Կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ան կա րող է կա զմ ված լի նել մե կ կամ մի  քա-
նի ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե րից, ո րո նք մի  աց վում են՝ հաշ վի առ նե լով 
աշ խա տան քի մաս նա գի տու թյու նը, կար գը, տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա-
նու թյու նը, սար քա վոր ման արդյունավետ օգ տա գոր ծու մը։ Հոս քային գծի 
ռիթ մի կ աշ խա տան քը ա պա հո վում է հոս քի տակ տը ։

 Հոս քի տա կտ կոչ վում է մի  ջին հաշ վա րկ ված ժա մա նա կի այն ծախ սը, 
ո րի ըն թաց քում բան վո րը կա տա րում է իր աշ խա տան քը հոս քում, այ  սինքն՝ 
հոս քի տա կտ կոչ վում է այն ժա մա նա կա հատ վա ծը, ո րի ըն թաց քում ար-
տադ րան քը (կի սա ֆաբ րի կա տը) տե ղա փոխ վում է մե կ բան վո րա կան տե ղից 
մյու սը կամ հոս քից դուրս է գա լիս մե կ ամ բող ջա կան ար տադ րա նք։ Հոս քը 
բնու թագ րե լու հա մար հոս քի չա փա նիշ նե րը նշա նակ վում են հե տևյալ պայ-
մա նա կան նշան նե րո վ՝

T հե րթ.– մե կ հեր թա փո խի տևո ղու թյունն է վայր կյ ան նե րով և հա վա սա ր է  
28800 վրկ.:

Tմշ – մի  ա վոր ար տադ րան քի մշակ ման տևո ղու թյունն է վայր կյ ան նե րով:
M – հոս քի հզո րու թյունն է, որ ցույց է տա լիս հոս քում թո ղա րկ վող ար-

տադ րա նք նե րի քա նա կը մե կ հեր թա փո խում, հ/հ:
N – հոս քի բան վոր նե րի քա նա կն է, մա րդ/ բան վոր:
Kբ.տ. – հոս քում բան վո րա կան տե ղե րի քա նա կն է, բ.տ.:
τ – հոս քի տակ տն է, վայր կյ ան:
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Lհ – հոս քի եր կա րու թյու նն է, մ:
l – բան վո րա կան տե ղի քայլն է:
S – հոս քի մա կե րե սն է, մ2:
S նոր – 1 ար տադ րա կան բան վո րին հատ կաց վող ար տադ րա կան մա կե րե-

սի նոր ման է, մ2։
 Հոս քի հա մար օգ տա գոր ծե լով պայ մա նա կան նշա նա կումն  ե րը՝ կա-

տարվում են հետ ևյալ հաշ վա րկ նե րը։ Հոս քի տակ տը կա րե լի է ո րո շե լ՝ օգ-
տա գոր ծե լով հեր թա փո խի տևո ղու թյու նը (T հե րթ) և հոս քի հզո րու թյու նը (M).

τ = T հե րթ / M (վրկ)

 Հոս քի տակ տը կա րե լի է հաշ վար կել նաև՝ օգ տա գոր ծե լով ար տադ րան-
քի մշակ ման ժա մա նա կը և հոս քի բան վոր նե րի քա նա կը.

τ = Tմշ / N (վրկ)

 Հոս քի մյուս տվյ ալ նե րը հաշ վար կում են՝ ել նե լով ա ռա ջադ րան քի ց։ Բան-
վոր նե րի քա նա կը կա րե լի է ո րո շել բան վոր նե րի տե ղե րի քա նա կը բա ժա նե-
լով մի  ջին գոր ծակ ցի վրա.

N = Kբտ / K մի ջ  (մա րդ)

K մի ջ-ը գոր ծա կից է, այն ցույց է տա լիս բան վո րա կան տե ղե րի մի  ջին 
քա նա կը, ո րը հատ կաց վում է մե կ բան վո րի հա մա ր։ Գոր ծա կի ցը հաշ վի է 
առ նվում այն սար քա վոր ման հա մար, ո րի գա բա րի տային չա փե րը (եր կա-
րու թյուն, լայ նու թյուն, բա րձ րու թյուն) տար բեր վում են տի պայի նի ց։ K մի ջ – ը 
փո փոխ վում է նա և՝ հաշ վի առ նե լով թո ղա րկ վող ար տադ րան քի տե սա կը։ 
Բան վոր նե րի քա նա կը կա րե լի է ո րո շե լ՝ օգ տա գոր ծե լով հոս քի կամ ար-
տադ րա մա սի մա կե րե սի տվյ ա լը.

N = S / S նոր  (մա րդ/ բան վոր)

S նոր -ը մա կե րե սի սա նի տա րա կան նոր ման է։ Բան վոր նե րի քա նա կը կա-
րե լի է ո րո շել նա և՝ օգ տա գոր ծե լով հոս քային գծի եր կա րու թյու նը.

N = Lհ / ℓ * K մի ջ (մա րդ/ բան վոր)

 Ար տադ րան քը՝ վե րար կու
M  = 120 հ/հ ,   Tմշ  = 4700 վրկ,   K մի ջ  = 1,25,   l  = 1,30,    S նոր  = 7,8 մ2

 Նախ նա կան հաշ վա րկ 

1. Ո րո շվում է հոս քի տակ տը՝ օգ տա գոր ծե լով հետ ևյալ բա նաձ ևը.
τ = T հե րթ / M = 28800 / 120 = 240 վրկ 

2. Ո րո շվում է հոս քի բան վոր նե րի քա նա կը.
N  = Tմշ / τ = 4700 / 240 = 20 բան վոր 

3. Ո րո շվում է հոս քի բան վոր նե րի տե ղե րի քա նա կը.
Kբտ = N * K մի ջ = 25 բան վո րա կան տեղ 



101

ԿԱ ՐԻ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՄԱ ՍԻ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՀՈՍ ՔԵ ՐԻ ՆԱ ԽԱԳ Ծ�  ՄԸ

4. Ո րո շվում է հոս քագ ծի եր կա րու թյու նը.
Lհ = N * K մի ջ * ℓ  = 20*1,25*1,30 = 32,5 մ

5. Ո րո շվում է հոս քի մա կե րե սը.
S = N * S նոր  = 20 * 7,8 = 156 մ2 

 
Ար տադ րան քը՝ վե րար կու
 Հոս քը՝ ոչ կոն վեյե րայի ն
Sh  = 348 մ2,   Tմշ  = 5000 վրկ,   K մի ջ  = 1,20,   l  = 1,25,    S նոր  = 7,8 մ2

 Նախ նա կան հաշ վա րկ 
1. Ո րո շվում է հոս քի բան վոր նե րի քա նա կը.

N  = Sh / S նոր = 348 / 7,8 = 44,6 = 45 բան վոր 

2. Ո րո շվում է հոս քի տակ տը՝ օգ տա գոր ծե լով հետ ևյալ բա նաձ ևը.
τ = Tմշ / N = 5000 / 45 = 111 վրկ 

3. Ո րո շվում է հոս քի մա կե րե սը.
S = N * S նոր  = 45 * 7,8 = 351 մ2 

4. Ո րո շվում է հոս քագ ծի եր կա րու թյու նը.
Lհ = N * K մի ջ * ℓ  = 45*1,20*1,25 = 67,5 մ

5. Ո րո շվում է հոս քի բան վո րա կան տե ղե րի քա նա կը.
Kբտ = N * K մի ջ = 45 * 20 = 54 բան վո րա կան տե ղ

 ՀՈՍ ՔԵ ՐԻ ԿԱԶ ՄԱ ԿԵ ՐՊ ՄԱՆ ՊԱՅ ՄԱՆ ՆԵ ՐԸ 

 Կա րի ար տադ րա մա սում հոս քե րը տար բեր վում են՝ հաշ վի առ նե լով թո-
ղա րկ վող ար տադ րան քի ձևը, ար տադ րու թյան ծա վա լը, աշ խա տան քի ռիթ-
մը, կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շար ժի ձևը և բան վո րա կան տե ղե րի տե ղա-
դր ման ե ղա նա կը։ Ըստ կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շա րժ ման ձևե րի՝ հոս քե րը 
կա րող են լի նել ա զատ ռիթ մո վ։ Խի ստ ռիթ մով աշ խա տան քը օգ տա գո րծ-
վում է կոն վեյե րային հոս քե րում, որ տեղ տե ղա շար ժը կա տար վում է մե  խա-
նի կա կան փո խադ րա մի  ջոց նե րի օգ նու թյա մբ։ Կոն վեյե րային ժա պա վե նը 
բա ժան վում է ա ռան ձին մաս նիկ նե րի, ո րո նք կոչ վում են բնիկ նե ր։ Բնի կում 
տե ղա վոր վում են մե կ կամ մի  քա նի ար տադ րա նք նե ր։ Բնի կը տե ղա շա րժ-
վում է մե կ բան վո րա կան տե ղից մյու սը՝ տակ տի տևո ղու թյան ըն թաց քում։ 
Կոն վեյե րը ստեղ ծում է հա տուկ ռի թմ՝ աշ խա տան քը կա տա րե լու հա մա ր։ 
Ե թե բան վո րը չի հա սց նում կա տա րել իր աշ խա տան քը տակ տի ըն թաց քում, 
բնի կը դուրս է գա լիս բան վո րա կան զո նայի ց։ Բնի կի քայ լը ցույց է տա լիս 
տա րա ծու թյու նը երկու բնիկ նե րի կե նտ րոն նե րի մի  ջև։ Բնիկ նե րի քայ լի մե -
ծու թյու նը կախ ված է ար տադ րու թյան չա փե րի ց։ 

Ա զատ ռիթ մով հոս քե րում կա րող են օգ տա գո րծ վել ոչ ռիթ մի կ կոն վեյեր-
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նե ր՝ ժա պա վե նով կամ շղ թայով, հո րի զո նա կան դիր քով կամ ուղ ղա հայա ց։ 
Այս դեպ քում փո խադ րի չը ա նը նդ հատ շա րժ վում է ո րո շա կի ա րա գու թյա մբ։ 
Ա զատ ռիթ մով հոս քե րում կի սա ֆաբ րի կա տը կա րող է տե ղա շա րժ վել սայ-
լակ նե րի օգ նու թյա մբ, թեք հար թու թյուն նե րի վրայով, խո ղո վակ նե րի մի -
ջո վ։ Այս դեպ քում մաս նիկ նե րի սնու ցու մը կա տար վում է կա պոց նե րո վ։ 

Ը ստ հզո րու թյա ն՝ հոս քե րը կա րող են լի նել փո քր, մի  ջին և մե ծ հզո րու-
թյա ն։ Քա նա կը ո րոշ վում է թո ղա րկ ված մո դել նե րի թվով կամ բան վո րա կան 
տե ղե րո վ։ Ա ռա վել ար դյու նա վետ են մե ծ հզո րու թյան հոս քե րը, ո րո նք կոչ-
վում են ռա ցի ո նալ հոս քե ր։ Այս դեպ քում հոս քի ցու ցա նիշ նե րը հա մար վում 
են արդյունավետ։ Հոս քե րը կա րող են լի նել սեկ ցի ոն և ոչ սեկ ցի ո ն։

 Սեկ ցի ոն հոս քե րը բա ժան վում են մի  քա նի մա սե րի, ո րո նք աշ խա տում 
են նույն տակ տով և հզո րու թյա մբ։ Հիմն  ա կա նում սեկ ցի ոն հոս քե րը բա-
ժան վում են 3 մա սի ՝

1)  նա խա պատ րաս տա կան սեկ ցի ա,
2)  հա վաք ման սեկ ցի ա,
3)  հար դար ման սեկ ցի ա ։
 Հաշ վի առ նե լով ար տադ րան քի տե սա կը՝ ա մե ն մի  սեկ ցի ա կա րող է 

բա ժան վել տե ղա մա սե րի, օ րի նա կ՝ աս տա ռի մշակ ման տե ղա մաս, օ ձի քի 
մշակ ման տե ղա մաս և այլն։ Սեկ ցի ոն հոս քե րի ա ռա վե լու թյունն այն է, որ 
կր ճատ վում է ար տա դրան քի մշակ ման ժա մա նա կը, քա նի որ բան վո րա-
կան տե ղե րը մաս նա գի տաց ված են։ Հոս քում հնա րա վոր է ա րագ փո խել 
մշակ վող մո դել նե րը։ Մեկ հոս քում հնա րա վոր է մշա կել մի  ա ժա մա նակ 10 
մո դե լ։ Հոս քում հնա րա վոր է օգ տա գոր ծել ար տադ րու թյան կազ մա կե րպ-
ման տար բեր ձևե ր։ Սեկ ցի ոն հոս քե րի թե րու թյունն այն է, որ մե  ծա նում է 
մի ջ սեկ ցի ոն պա շա րը և բար դա նում է հոս քի հաշ վար կը։ Ըստ թո ղա րկ վող 
մաս նիկ նե րի քա նա կի՝ հոս քե րը կա րող են լի նել հա տային  կամ կա պո-
ցային թո ղար կու մո վ։

 Հա տային թո ղար կու մով կա րող են լի նել ռիթ մի կ կոն վեյե րային հոս-
քե րը, և մո դել նե րն ու նեն քիչ քա նա կով մե ծ մաս նիկ նե ր։ Այս դեպ քում 
օ ժան դակ աշ խա տա նք նե րի ժա մա նա կը չի ա վա րտ վում։ Ե թե մշակ վում են 
մա նր մաս նիկ ներ, հա տային թո ղա րկ ման ժա մա նակ ա վա րտ վում է լրա ցու-
ցիչ ժա մա նա կը։ Մաս նիկ նե րն ան հրա ժե շտ է վե րց նել կոն վեյե րի վրայից, 
տե ղադ րել բան վո րա կան տե ղում, հե տո աշ խա տան քը կա տա րե լուց հե տո 
նո րից տե ղադ րել կոն վեյե րի վրա։ Այս դեպ քում կա րող է ա ռա ջա նալ ժա-
մա նա կի կո րուստ և հնա րա վոր չի օգ տա գոր ծել աշ խա տող նե րի ան հա տա-
կան ըն դու նա կու թյու նը։ Փոք րա նում են ա նա վա րտ ար տադ րան քի ծա վա լը 
և ար տադ րա կան ցիկ լը ։

 Կա պո ցային թո ղա րկ ման ժա մա նակ ա նա վա րտ ար տադ րան քի ծա վա-
լը մե  ծա նում է, հաշ վա ռու մը բար դա նում է և պա հա նջ վում է լրա ցու ցիչ ժա-
մա նա կ՝ մաս նիկ նե րն ըստ հա մա րի ընտ րե լու հա մա ր։ Բայց ե թե մշակ վում 
են մա նր մաս նիկ նե րը, կր ճատ վում են օ ժան դակ աշ խա տա նք նե րը, քա նի 
որ մաս նիկ նե րը մշակ վում են ա ռա նց թե լը կտ րե լու։ Ե թե մե կ բան վո րա կան 
տե ղում կա տար վում է 2 տար բեր օ պե րա ցի ա, կա պո ցային թո ղա րկ ման 
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ժա մա նակ վե րա կար գա վո րու մը (переналадка) հազ վա դեպ է կա տար վում։ 
Կա պո ցային թո ղա րկ ման ժա մա նակ օգ տա գո րծ վում են բան վոր նե րի ան-
հա տա կան ըն դու նա կու թյուն նե րը։ Հնա րա վոր է փո խա րի նել բա ցա կայող 
բան վո րի ն՝ աշ խա տան քը բաշ խե լով մյու սի վրա։ Կա պո ցի մե  ծու թյու նը պայ-
մա նա վոր ված է փռ ված քի բա րձ րու թյա մբ։ Նա խա պատ րաս տա կան սեկ ցի-
ա նե րում օգ տա գո րծ վում են ամ բո ղջ կա պոց նե րը, հա վաք ման և հար դար-
ման սեկ ցի ա նե րում՝ 0.5 կա պո ցը ։

 Հոս քե րը կա րող են լի նել մի  ա մո դել և բազ մա մո դել: Մի ա մո դել հոս քե-
րում թո ղա րկ վում են կայուն ձևեր ու նե ցող ար տադ րա նք նե ր՝ տես չա կան 
հա գուստ, ար տա հա գուստ։ Բազ մա մո դե լային հոս քե րում մշակ վում են 
տար բեր մո դել նե ր։ Բազ մա տե սա կա նի հոս քե րում մշակ վում են տար բեր 
հա գուստ ներ, օ րի նա կ՝ կա նա նց վե րար կու և ժա կետ, շր ջազ գե ստ և բլուզ-
կա ։

 Հոս քե րը կա րող են ու նե նալ մո դել նե րի թո ղա րկ ման տար բեր ե ղա նակ-
նե ր։ Մո դել նե րը կա րող են հո սք բաց թո ղն վել հեր թա կան, ցիկ լային և կոմ-
բի նաց ված  ե ղա նակ նե րո վ։

 Հեր թա կան թո ղա րկ ման ժա մա նակ սկզ բից բաց են թո ղն վում ա ռա ջին 
մո դե լի ամ բո ղջ քա նա կը, հե տո՝ ա ռա ջին մո դե լի ամ բո ղջ քա նա կը, հե տո՝ 
եր րո րդ մո դե լը։ Հեր թա կան թո ղար կումն  օգ տա գոր ծվում է կայուն տե սա-
կա նի կա րե լու ժա մա նակ, երբ մո դել նե րն ու նեն փո քր տար բե րու թյուն ներ, 
մշակ ման ե ղա նակ նե րը, տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյու նը և սար քա-
վո րու մը նույնն են։ Հեր թա կան թո ղար կումն  օգ տա գո րծ վում է, երբ մո դել-
նե րը կա րում են տար բեր գո րծ վա ծք նե րի ց։ Ա ռա ջին մո դել նե րի քա նա կը 
ա վար տե լուց հե տո սար քա վո րու մը վե րա կար գա վոր վում է և բաց է թո ղն-
վում երկ րո րդ մո դել ը։ Ցիկ լային թո ղա րկ ման ժա մա նակ մո դել նե րը մի  աց-
վում են ի րար, ստե ղծ վում են խմ բեր, ո րո նք կոչ վում են ցիկ լե ր։ Մո դել նե-
րը բաց են թո ղն վում ցիկ լե րո վ։ Ե թե հզո րու թյու նը հա վա սար է, և հոս քում 
մշակ վում է եր կու մո դել, ա մե ն մի  մո դե լից թո ղար կվում է մի -մի  հատ, հե տո 
նույն հեր թա կա նու թյա մբ թո ղար կու մը կրկ նվում է։

Ցիկ լային թո ղար կումն  օգ տա գոր ծվում է, երբ մո դել նե րն ի րար նկատ-
մամբ ու նեն զգա լի տար բե րու թյուն ներ, բայց մշակ ման ե ղա նակ նե րը, սար-
քա վո րումն  ե րը, գո րծ ված քի հատ կու թյուն նե րը և գույ նը նույնն են։ Ցիկ լային 
թո ղա րկ ման թե րու թյունն այն է, որ ա վե լա նում է ա նա վա րտ ար տադ րան-
քի ծա վա լը, և հզո րու թյու նը փոխ վե լու դեպ քում ան հրա ժե շտ է կա տա րել 
վերջ նա հաշ վա րկ։

 Կոմ բի նաց ված թո ղա րկ ման ժա մա նակ մո դել նե րը բա ժան վում են խմբե-
րի, և խմ բե րը բաց են թո ղն վում հեր թա կա նու թյա մբ։ Կոմ բի նաց ված թո-
ղար կումն  օգ տա գոր ծվում է, երբ հոս քում մշա կվում են ի րա րից կտ րուկ 
տար բեր վող մե ծ քա նա կի մո դել ներ։ 

Ը ստ հեր թա փո խե րի շա րու նա կե լի ու թյա ն՝ հոս քե րը կա րող են լի նել 
հա վա քո վի և ոչ հա վա քո վի։ Հա վա քո վի հոս քե րի դեպ քում հեր թա փո խի 
ա վար տից հե տո կի սա ֆաբ րի կա տը հա վաք վում է և պահ պան վում մի  նչև 
մյուս օ րը։ Ոչ հա վա քո վի հոս քե րում ար տադ րան քը մն ում է նույն բան վո-
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րա կան տե ղե րում։ Հա վա քո վի հոս քե րի ա ռա վե լու թյունն այն է, որ հոս քում 
կա րե լի է թո ղար կել տար բեր մո դել ներ կամ տար բեր ար տադ րա նք նե ր։ Թե-
րու թյունն այն է, որ պա հա նջ վում է լրա ցու ցիչ մա կե րե ս՝ կի սա ֆաբ րի կա տը 
պա հե լու հա մար, վա տա նում է կի սա ֆաբ րի կատ նե րի ո րա կը, ար տադ րա-
մա սի սա նի տա րա կան պայ ման նե րը և ա վե լա նում է հր դեհ նե րի վտան գը։ 
Պա հա նջ վում է լրա ցու ցիչ ժա մա նակ կի սա ֆաբ րի կատ նե րը բա ժա նե լու 
ըստ բան վո րա կան տե ղե րի և վե րա կա նգ նե լու նրա նց ար տա քին տես քը։ Ոչ 
հա վա քո վի հոս քե րը այս թե րու թյուն նե րը չու նեն, բայց հաշ վա ռու մը բար-
դա նում է և դժ վա րա նում է ար տադ րան քի ո րա կը  վե րա հս կելը։

 Օ ՊԵ ՐԱ ՑԻ Ա ՆԵ ՐԻ ԿՈ ՄՊ ԼԵԿ ՏԱ ՎՈՐ ՄԱՆ 
ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ԿԱՆ ՊԱ ՀԱ ՆՋ ՆԵ ՐԸ 

 Տեխ նո լո գի ա կան սխե ման բա ժան վում է ա ռան ձին մա սե րի, ո րո նք կոչ-
վում են կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե ր։ Կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա-
ցի ան կա րող է կա զմ ված լի նել մե կ կամ մի  քա նի ան բա ժա նե լի օ պե րա-
ցի ա նե րի ց։ Տեխ նո լո գի ա կան գործընթա ցի բա ժա նու մը կազ մա կե րպ չա կան 
օ պե րա ցի ա նե րի կոչ վում է կո մպ լեկ տա վո րում։

 Կո մպ լեկ տա վոր ման ժա մա նակ ընտր վում և խմ բա վոր վում են տար բեր 
ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա ներ, ո րո նք ու նեն նույն մաս նա գի տու թյու նը, նույն 
կամ կից կար գե րը և նրա նց տևո ղու թյու նը կրկ նա պա տիկ կամ հա վա սար 
է հոս քի տակ տի ն։ Ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե րն ու նեն տար բեր տևո ղու-
թյուն ներ, և կո մպ լեկ տա վոր ման ժա մա նակ դժ վա րու թյուն ներ են ա ռա ջա-
նում, քա նի որ հնա րա վոր չէ օ պե րա ցի ա նե րը կո մպ լեկ տա վո րել տակ տին 
հա վա սա ր։ Հաշ վար կվել են տակ տից թույ լա տր վող շե ղումն  ե ր։ Կոն վեյե-
րային հոս քե րի հա մար շե ղումն  ե րը կազ մում են ±5% տակ տի տևո ղու թյու-
նից, ոչ կոն վեյե րային հոս քե րում՝ ±10% (±15%)։ Կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա-
ցի այի տևո ղու թյու նը հաշ վար կե լու հա մար մշա կվում են հա մա ձայ նեց ման 
պայ ման նե ր, ո րո նք գրա նց վում են հետ ևյալ բա նաձ ևով.

tp = τ * (0.95 ÷ 1.05) * C * K (կոն վեյե րային հոս քե րի հա մար)

tp = τ * (0.9 ÷ 1.1) * C * K (ոչ կոն վեյե րային հոս քե րի հա մար)

tp – ն կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի տևո ղու թյունն է, τ –ն հոս քի տակ-
տը, (0.95 ÷ 1.05) և (0.9 ÷  1.1) – գոր ծա կից է, C – ն՝ ցիկ լը (հոս քում մշակ վող 
մո դել նե րի քա նա կը), K – ն՝ օ պե րա ցի ա կա տա րող բան վոր նե րի քա նա կը 
(ե թե K=1 սո վո րա կան օ պե րա ցի ա է, ե թե K=2, կրկ նա պա տիկ օ պե րա ցի ա 
է)։
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 ՀՈՍ ՔԻ Օ ՊԵ ՐԱ ՑԻ Ա ՆԵ ՐԻ ԿՈ ՄՊ ԼԵԿ ՏԱ ՎՈՐ ՄԱՆ 
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 Ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե րը կո մպ լեկ տա վոր վում են՝ հաշ վի առ նե լով 
ո րո շա կի պա հա նջ նե ր։ Աշ խա տան քը կա տա րվում է մի  քա նի ան գա մ՝ ընտ-
րե լով լա վա գույն տար բե րա կը։ Աշ խա տան քը կա րե լի է կա տա րել նաև հա-
մա կա րգ չի օգ նու թյա մբ, որ տեղ տե ղա դր վում են մո դե լին վե րա բե րող բո լոր 
աշ խա տա նք նե րը և նշվում կո մպ լեկ տա վոր ման պայ ման նե րը։ Կո մպ լեկ տա-
վոր մա նը ներ կայաց վող ար տադ րա կան պա հա նջ նե րը բա ժան վում են եր-
կու խմ բի՝ հիմն  ա կան և լրա ցու ցի չ։

 Հիմն  ա կան պա հա նջ նե րը պար տա դիր են բո լոր տի պի հոս քե րի հա մար 
և կա զմ ված են հետ ևյալ պա հա նջ նե րի ց։ Կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի 
տևո ղու թյու նը պե տք է հա մա ձայ նեց վի հոս քի տակ տից թույ լա տր վող շե-
ղումն  ե րի տա տա նումն  ե րի հե տ։ Անհ րա ժե շտ է պահ պա նել ան բա ժա նե լի 
օ պե րա ցի ա նե րի հեր թա կա նու թյու նը և ան բա ժա նե լի ու թյու նը։ 

Ա նհ րա ժե շտ է բա րձ րաց նել բան վո րա կան տե ղե րի մաս նա գի տա ցու-
մը՝ մի  աց նե լով մե կ կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի մե ջ մի  ա սեռ աշ խա-
տանք նե րը, ո րո նց ժա մա նակ օգ տա գո րծ վում են նույն սար քա վո րումն  ե րը, 
հար մա րա նք նե րը, մշակ ման ռե ժիմն  ե րը և տա րի ֆային կար գե րը ։

 Սար քա վո րումն  ընտ րե լու ժա մա նակ ա ռա վե լու թյու նը տր վում է ու նի վեր-
սալ սար քա վոր մա նը, ե թե դա չի ազ դում ո րա կի վրա ։

Լ րա ցու ցիչ պա հա նջ նե րը հաշ վի են առ նում հոս քի տի պը։ Հիմն  ա կա նում 
ու շադ րու թյուն է դա րձ վում կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շա րժ ման ձևին, ո րը 
պե տք է լի նի ու ղիղ գծով ա ռա նց վե րա դար ձի (կոն վեյե րային հոս քե րի հա-
մար)։ Այս դեպ քում կր ճատ վում է ար տադ րա կան ցիկ լը և ար տադ րա նքն 
ա վե լի ա րագ է դուրս գա լիս հոս քի ց։ Օ պե րա ցի ա նե րն այս դեպ քում կա րե լի 
է բա ժա նել խմ բե րի և կա տա րել ո րո շա կի մաս նա գի տաց ված բան վո րա կան 
տե ղե րում։ Մաս նա գի տաց ված սար քա վո րու մը կա րե լի է կե նտ րո նաց նել 
ար տադ րա մա սի որ ևէ տե ղա մա սում։ Մյուս ար տադ րա կան պա հա նջ նե րը 
ո րո շում են՝ հաշ վի առ նե լով հոս քե րի տի պե րը ։

 Կո մպ լեկ տա վոր ման ժա մա նակ մի  աց վում են հետ ևյալ մաս նա գի տա կան 
աշ խա տա նք նե րը. ձեռ քի աշ խա տա նք նե րը կա րե լի է մի  աց նել ար դու կի, 
մե  քե նայա կան աշ խա տա նք նե րի և մաս նա գի տա կան մե  քե նա նե րի աշ խա-
տան քի հետ, ե թե ձեռ քի աշ խա տան քը չի կա տար վում ա սե ղո վ։ Մաս նա-
գի  տա կան մե  քե նա նե րի աշ խա տան քը կա րե լի է մի  աց նել ի րար հետ, ե թե 
սար քա վո րումն  ե րը կա րե լի է տե ղադ րել նույն բան վո րա կան սե ղա նի վրա։ 
Մամ լիչ նե րի աշ խա տա նք նե րի հետ կա րե լի է մի  աց նել մի  այն ձեռ քի աշ խա-
տա նք նե րը ։

 Կո մպ լեկ տա վոր ման ժա մա նակ մի  աց վում են կից կամ նույն կար գե րի 
աշ խա տա նք նե րը ։
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 ՀՈՍ ՔԵ ՐԻ ՏԵ ՍԱԿ ՆԵ ՐԸ 

 Կա րի ար տադ րա մա սում օգ տա գո րծ վում են տար բեր հոս քեր, որ տեղ 
աշ խա տա նք նե րի կազ մա կե րպ ման պայ ման նե րը, կի սա ֆաբ րի կա տի տե-
ղա շար ժի ձևը, բան վո րա կան տե ղե րի տե ղադ րու մը տար բեր վում են ի րա-
րի ց։ Հոս քե րը կա րող են լի նել կոն վեյե րային, ագ րե գա տային, ագ րե գա-
տա խմ բա կային, սեկ ցի ոն և խմ բա կայի ն։

Խմ բա կային հոս քե րում բան վո րա կան տե ղե րը մաս նա գի տաց ված են 
ըստ խմ բե րի, մշա կու մը կա տար վում է զու գա հեռ ե ղա նա կով՝ հան գույց առ 
հան գույց։ Հոս քը աշ խա տում է ա զատ ռիթ մով, սնու ցու մը կա տար վում է 
կա պո ցային ե ղա նա կով, կի սա ֆաբ րի կա տը տե ղա շա րժ վում է սե ղան նե-
րի վրայով կամ հար մա րա նք նե րի օգ նու թյա մբ։ Խմ բա կային հոս քե րը օգ-
տա  գործ վում են մի  ջին և մե ծ հզո րու թյուն նե րի դեպ քում և հոս քե րի նա-
խա պատ րաս տա կան սեկ ցի ա նե րում։ Խմ բա կային հոս քե րում կա րող են 
ա ռանձ նաց վել օ ձիք նե րի, թևե րի, գր պան նե րի, աս տա ռի մշակ ման խմ բե-
րը։ Այս հոս քե րի ա ռա վե լու թյունն այն է, որ մաս նիկ նե րը մշակ վում են զու-
գա հեռ կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շար ժի հա մա ր։ Ծախ սեր չեն կա տար վում, 
թո ղար կու մը կա պո ցային է, բան վո րա կան տե ղը մաս նա գի տաց ված է, 
բան վոր նե րը մաս նա գի տա նում են տվյ ալ հան գույ ցը մշա կե լու ժա մա նա կ։ 
Բա ցակայող բան վոր նե րին հնա րա վոր է փո խա րի նե լ։ Մո դե լը փոխ վե լու 
դեպ քում ժա մա նա կի կո րուստ չի ա ռա ջա նում։ 

Այս հոս քի թե րու թյուն նե րն այն են, որ ա վե լա նում է ա նա վա րտ ար տա-
դ րան քի ծա վա լը՝ հա մե  մա տած հա տային թո ղա րկ ման հետ, պա հա նջ վում 
է ա նը նդ հատ հս կո ղու թյուն՝ դե տալ նե րը ժա մա նա կին պատ րաս տե լու հա-
մար, ա վե լա նում է հոս քի մա կե րե սը և բար դա նում է բան վո րա կան տե ղե րի 
տե ղադ րու մը։ 

Ագ րե գա տային հոս քե րը բնու թա գր վում են աշ խա տան քի ա զատ ռիթ մով, 
կի սա ֆաբ րի կա տը սե ղան նե րի կամ հար թու թյուն նե րի վրայո վ տե ղա շա րժ-
վում է ձեռ քով։ Թո ղար կու մը կա տար վում է կա պոց նե րով, թույ լա տր վում է 
հետ վե րա դա րձ 1 կամ 2 բան վո րա կան տե ղո վ։ Բան վո րա կան տե ղե րը մաս-
նա գի տաց ված են, օ պե րա ցի ան թույ լա տր վում է կա տա րել եր կու տար բեր 
տի պի սար քե րի վրա։ Այս հոս քե րը օգ տա գո րծ վում են փո քր և մի  ջին հզո-
րու թյան դեպ քում։ Հոս քը կա րող է հան դես գալ որ պես ագ րե գա տա խմ բա-
կային հոս քի մի  մա սը ։

 Ռիթ մի կ կոն վեյե րային հոս քե րն օգ տա գո րծ վում են հա վաք ման սեկ ցի-
ա նե րում կամ մի  ջին հզո րու թյան հոս քե րում։ Թո ղար կու մը կա տար վում է 
հա տային շե ղու մով կամ ա ռա նց շե ղու մի ։ Կրկ նա կի և ե ռա կի օ պե րա ցի ա-
նե րի քա նա կը սահ մա նա փակ է, հոս քե րում հիմն  ա կա նում օգ տա գոր ծում 
են հեր թային և ցիկ լային թո ղար կում։ Ռիթ մի կ կոն վեյե րային հոս քե րը կա-
րող են լի նել մե  կգ ծա նի մե կ շար քա նի, երկգ ծա նի երկ շար քա նի, մե  կգ ծա նի 
երկ շար քա նի։ Ռիթ մի կ կոն վեյե րային աշ խա տա նք նե րի դեպ քում ա մե ն մի  
բնի կի մե ջ տե ղա դր վում են մե կ ար տադ րան քի մաս նիկ ներ (թո ղար կու մը 
հա տային է)։ Ե թե օ պե րա ցի այի տևո ղու թյու նը կրկ նա պա տիկ է տակ տին, 
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ա մե ն մի  մաս նիկ տե ղադ րվում է նույն բնի կի մե ջ, ե թե մաս նիկ նե րը տե ղա-
դր վում են ու րիշ բնի կի մե ջ, աշ խա տան քը կոչ վում է շե ղու մո վ։ Այս հոս քի 
աշ խա տան քի ա ռա վե լու թյուն նե րն այն են, որ կր ճատ վում են ա նա վա րտ 
ար տադ րան քի ծա վա լը, ար տադ րա կան ցիկ լը, պա րզ է հաշ վար կը և սպա-
սար կու մը։ Բան վո րա կան տե ղե րը մե  քե նայաց ված են, կի սա ֆաբ րի կա տը 
տե ղա շա րժ վում է մե  քե նայա կան ե ղա նա կով, շր ջա նա ռու մի  ջոց նե րը վե րա-
կա նգն վում են ա վե լի ա րա գ։ Այս հոս քե րում աշ խա տան քի ար տադ րո ղա կա-
նու թյու նը բա րձ րա նում է 10-20%-ով՝ հա մե  մա տած ագ րե գա տային հոս քե րի 
հե տ։ Թե րու թյունն այն է, որ ան հրա ժե շտ է կա տա րել ճշգ րիտ հաշ վա րկ՝ 
աշ խա տան քի խի ստ ռի թմն  ա պա հո վե լու հա մա ր։ Մո դել նե րը փոխ վե լու ժա-
մա նակ հոս քը վե րա հաշ վա րկ վում է, և բան վո րա կան տե ղե րը տե ղա փոխ-
վում են։ Հոս քը ան հրա ժե շտ է ամ բող ջու թյա մբ ա պա հո վել բան վո րա կան 
ու ժո վ։ Այս հոս քե րում հնա րա վոր չէ օգ տա գոր ծել բան վոր նե րի ան հա տա-

Նկ. 4.1
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կան ըն դու նա կու թյուն նե րը, քա նի որ թո ղար կու մը հա տային է։ Հոս քե րում 
դժ վար են տե ղա դր վում մե ծ չա փեր ու նե ցող սար քա վո րումն  ե րը։ Դժ վար 
է ա ռա նձ նաց նել բան վո րա կան տե ղե րը, որ տեղ պա հա նջ վում է գո լոր շի և 
տաք օդ։

Նկ. 4.2

 Ոչ ռիթ մի կ կոն վեյե րային հոս քե րում կի սա ֆաբ րի կա տը տե ղա շա րժ վում 
է մե  խա նի կա կան փո խադ րի չի օգ նու թյա մբ, արկ ղե րով, շար ժու մը կա տար-
վում է ա նը նդ հա տ։ Արկ ղե րը տե ղա փոխ վում են ո րո շա կի ա րա գու թյա մբ, 
ո րը չի հա մը նկ նում հոս քի տակ տի հե տ։ Արկ ղե րի մե ջ տե ղա դր վում են մաս-
նիկ նե րը կամ կի սա ֆաբ րի կա տը, և արկ ղը ու ղա րկ վում է տվյ ալ կազ մա կե-
րպ չա կան օ պե րա ցի ան կա տա րո ղի մո տ։ Ե թե բան վո րը չի կա տա րում իր 
աշ խա տան քը նշ ված ժա մա նա կա հատ վա ծում, արկ ղը կա րող է ու ղարկ վել 
նույն բան վո րի մոտ երկ րո րդ ան գա մ։ Այս հոս քե րում մշակ վում են  փո քր սե-
րի ա կան ար տադ րու թյուն ներ, ո րո նք ու նեն տար բեր աշ խա տա տա րու թյուն։ 
Այս տեղ ստե ղծ ված են աշ խա տան քի ա վե լի բա րեն պա ստ պայ ման նե ր. օգ-
տա գո րծ վում են բան վոր նե րի ան հա տա կան ար տադ րո ղա կա նու թյուն նե րը, 
մո դել նե րը փո խե լու ժա մա նակ բան վո րա կան տե ղե րը չեն վե րա դա սա վոր-
վում, կր ճատ վում է ժա մա նա կը նոր մո դել ներ բաց թող նե լու դեպ քում։

Կա րե լի է մշա կել տար բեր հեր թա կա նու թյուն ու նե ցող ար տադ րա նք նե ր։ 
Այս հոս քե րում բան վո րա կան տե ղե րը մաս նա գի տաց ված են։

 ՀՈՍ ՔԻ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՍԽԵ ՄԱՅԻ ԿԱԶ ՄՈՒ ՄԸ 

 Հոս քի տեխ նո լո գի ա կան սխե ման հոս քի հիմն  ա կան փաս տա թուղթն է, 
ո րի հի ման վրա կա տա րվում է հոս քի ցու ցա նիշ նե րի հաշ վար կում։ Հաշ վ-
վում է մո դել նե րի մշակ ման ժա մա նա կի ծախ սը, մշակ ման ար ժե քը, թո ղարկ -
ման նոր ման, բան վոր նե րի հաշ վար կային և փաս տա ցի քա նա կը, նշում են 
օ պե րա ցի այի հա մար ան հրա ժե շտ սար քա վո րու մը և հար մա րա նք նե րը։ Այս 
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ցու ցա նիշ նե րը հաշ վար կում են ա մե ն մի  կազ մա կեպ չա կան օ պե րա ցի այի 
հա մա ր։ Մի ա մո դել հոս քի տեխ նո լո գի ա կան սխե ման ու նի հետ ևյալ տես-
քը.
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նը

Մ
ա

ս ն
ա

 գ
ի տ

ու
 թ

յո
ւ ն

ը

Կ
ա

ր գ
ը

Ժ
ա

 մա
 նա

 կի
 ն

որ
 մա

ն
Թ

ո ղ
ա

 րկ
 մա

ն 
նո

ր-
մա

ն
Մ

ի ա
 վո

ր 
ա

ր տ
ա

դ
-

րա
ն ք

ի 
մշ

ա
կ մ

ա
ն 

ա
ր ժ

ե ք
ը

Բան վոր-
նե րի

 քա նա կը

Ս
ա

ր ք
ա

 վո
ր մ

ա
ն 

դա
-

սըհա
շ վ

ա
ր-

կա
յի

ն

փ
ա

ս տ
ա

 ցի
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2
3
6

Ար դու կել թևի կա րա բա ժի նը
 Ծա լել թևի նե րք ևի եզ րը 
Ար դու կել կո կետ կայի մի  աց ման 
կա րա բա ժի նը

Ա
Ձ 
Ա

II
II
II

46
24
22

Cs-394
–

Cs-394

Ա II 92 313 5.152 1.05 1 Cs-394

Առաջին սյու նա կում գրա նց վում է կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի հեր-
թա կան հա մա րը, երկրորդում՝ օ պե րա ցի այի բո վան դա կու թյու նն ըստ ան բա-
ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե րի՝ նշե լով կա տար ման տեխ նի կա կան պայ ման նե րը։ 
Երրորդ սյու նա կում գրա նց վում է մաս նա գի տու թյու նը, չորրորդում՝ կար գը, 
հինգերորդում՝ ժա մա նա կի նոր ման կամ ծախ սը, վեցերորդում՝ թո ղա րկ-
ման նոր ման (հա տե րով), յոթերորդում՝ մի  ա վոր ար տադ րան քի մշակ ման 
ար ժե քը, ութերորդում՝ բան վոր նե րի հաշ վար կային քա նա կը, իններորդում՝ 
փաս տա ցի, տասներորդում՝ սար քա վոր ման կամ հար մա րան քի դա սը ։

(6) Օ պե րա ցի այի թո ղա րկ ման նոր ման ո րո շե լու հա մար կազ մա կե րպ չա-
կան օ պե րա ցի այի տևո ղու թյու նը հաշ վար կում են ըստ ան բա ժա նե լի օ պե-
րա ցի այի տևո ղու թյուն նե րի, և հեր թա փո խի տևո ղու թյու նը բա ժա նվում է 
կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի տևո ղու թյան վրա (T հե րթ ./ tp)։

(7) Մի ա վոր ար տադ րան քի մշակ ման ար ժե քը ո րո շում են՝ բազ մա պատ-
կե լով կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի տևո ղու թյու նը տվյ ալ տա րի ֆային 
կար գի դրույ քի հե տ։

I –   0.052
II –  0.056
III – 0.059
IV – 0.062
V –  0.0714

4 Տարիֆային կարգի դրույքները փոփոխվում են` պայմանավորված նվազագույն 
աշխատավարձի սահմանաչափի փոփոխության հետ:
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(8) Բան վոր նե րի հաշ վար կային քա նա կը ո րո շվում է՝ կազ մա կե րպ չա կան 
օ պե րա ցի այի տևո ղու թյու նը բա ժա նե լով հոս քի տակ տի վրա.

N հա շվ. = tp / τ

(9) Բան վոր նե րի փաս տա ցի քա նա կը ստա նալու համար կլո րաց վում է 
հաշ վար կային թի վը ։

(10) Ա մե ն մի  ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի այի հա մար գր վում է ան հրա ժե շտ 
սար քա վո րու մը ։

 ՀՈՍ ՔԻ Օ ՊԵ ՐԱ ՑԻ Ա ՆԵ ՐԻ ԿՈ ՄՊ ԼԵԿ ՏԱ ՎՈՐ ՄԱՆ 
ՎԵՐ ԼՈՒ ԾՈ ՒԹՅՈ ՒՆ

 Կո մպ լեկ տա վոր ման վեր լու ծու թյան ժա մա նակ ստու գվում է կազ մա -
կերպ չա կան օ պե րա ցի ա նե րի կա ռուց ված քի հա մա պա տաս խա նե լը հոս քի 
տե սա կի ն։ Ո րո շվում է հոս քի ծան րա բե ռն վա ծու թյու նը և ա մե ն մի  կազ մա-
կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի ծան րա բե ռն վա ծու թյան աս տի ճա նը։ Այնուհետև 
ստու գվում է մշակ ման հեր թա կա նու թյան պահ պա նու մը և մաս նիկ նե րի 
տե ղա շար ժն ըստ կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի։ Կազ մա կե րպ չա կան 
օ պե րա ցի ա նե րը ստու գվում են ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի այի կազ մով՝ բան-
վո րա կան տե ղե րը ճի շտ կազ մա կեր պե լու հա մա ր։ Ո րո շվում են փո խա դր-
ման մի  ջոց նե րը, ճշ տվում է կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա փոխ ման օ ժան դակ 
ժա մա նա կը։ Հոս քի ծան րա բե ռն վա ծու թյու նը ո րոշ վում է հա մա ձայ նեց ման 
գոր ծակ ցի օգ նու թյա մբ.

K համ = Tմշ / (τ * N փա ստ) 

որ տեղ K համ –ը հա մա ձայ նեց ման գոր ծա կի ցն է, Tմշ –ը ար տադ րան քի մշակ-
ման ժա մա նա կա մի  ջո ցն է՝ վե րց ված տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյու-
նից, τ–ն՝ հոս քի տակ տը, N փա ստ՝ հոս քում բան վոր նե րի փաս տա ցի քա նա կը ։

K համ –ը կա րող է լի նե լ K համ = 1 ± 0.02։
Ե թե հա մա ձայ նեց ման գոր ծա կի ցը մե ծ կամ փո քր է ստաց վում, կա տար-

վում է վե րա հաշ վա րկ՝ ընտ րե լով հա մա ձայ նեց ման գոր ծա կի ցը հա վա սար 
1-ի և նո րից կա տա րվում է կո մպ լեկ տա վո րում՝ ճշ տե լով հոս քի տակ տը։ Ե թե 
K համ < 1, ա պա հոս քի օ պե րա ցի ա նե րը ծան րա բե ռն ված չեն, իսկ ե թե K համ > 1, 
ա պա հոս քի օ պե րա ցի ա նե րը ծան րա բե ռն ված են։ 

 ՀԱ ՄԱ ՁԱՅ ՆԵՑ ՄԱՆ ԳՐԱ ՖԻ Կ

 Կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի ծան րա բե ռն վա ծու թյու նը վեր լու ծվում 
է նաև օ պե րա ցի ա նե րի ժա մա նակ նե րի հա մա ձայ նեց ման գրա ֆի կով և 
դիագ րա մայո վ։ Հա մա ձայ նեց ման գրա ֆի կը ցույց է տա լիս հոս քի ծան րա-
բե ռն վա ծու թյու նը։ 

Հա մա ձայ նեց ման գրա ֆի կը կա ռու ցե լու հա մար կա ռու ցվում են եր կու 
փո խուղ ղա հայաց ա ռա նցք նե ր։ Ա ռա նցք նե րի հատ ման կե տում տե ղա-
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դրվում է հոս քի տակ տը, հո րի զո նա կան գծից դե պի վե րև՝ տակ տի դրա կան 
տա տա նումն  ե րը, դե պի նե րքև՝ բա ցա սա կա նը։ Հո րի զո նա կան ա ռա նց քի 
վրա տե ղա դր վում են կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե րն ի րե նց հեր թա-
կան հա մար նե րով, ուղ ղա հայա ցի վրա՝ կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե-
րի տև ողու թյուն նե րը։ Կրկ նա կի օ պե րա ցի այի դեպ քում վե րցվում է մի  ջին 
ժա մա նա կը։ Կա ռուց ման ժա մա նակ հո րի զո նա կան և ուղ ղա հայաց գծե րի 
հա մար վե րց վում է ցան կա ցած մա սշ տա բ։

 ՀԱ ՄԱ ՁԱՅ ՆԵՑ ՄԱՆ ԳՐԱ ՖԻ ԿԻ ԿԱ ՌՈ ՒՑ ՄԱՆ Օ ՐԻ ՆԱ Կ

Նկ. 4.3

τ min

τ 

τ max
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 ՀԱ ՄԱ ՁԱՅ ՆԵՑ ՄԱՆ ԴԻ ԱԳ ՐԱ Մ

 Կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի այի տևո ղու թյու նը և կա ռուց ված քը ու-
սումն  ա սի րե նք հա մա ձայ նեց ման դի ագ րա մայի օգ նու թյա մբ։ Կա ռու ցվում 
են փո խուղ ղա հայաց ա ռա նցք ներ՝ հատ ման կե տը նշա նա կելով 0։ Ուղ ղա-
հայաց ա ռա նց քի վրա տե ղադ րվում են ժա մա նակահատված նե րը՝ նշա-
նա կե լով հոս քի տակ տը և թույ լա տր վող տա տա նումն  ե րը։ Հո րի զո նա կան 
ա ռա նց քի վրա նշվում են բո լոր կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե րը՝ ա մե ն 
մի  բան վո րի հա մար հատ կաց վե լով ո րո շա կի տա րա ծու թյուն։ Մաս նա գի-
տու թյուն նե րը նշվում են պայ մա նա կան նշան նե րո վ։ Դի ագ րա մայի վրա 
տե ղա վո րվում է կազ մա կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե րի կա ռուց ված քն ըստ 
մաս նա գի տու թյուն նե րի։ Ու սումն  ա սի րվում է դի ագ րա ման, և այն օ պե րա-
ցի ա նե րը, ո րո նք ար դյու նա վետ չեն, նո րից կո մպ լեկ տա վո րում ենք։ Հա մա-
ձայ նեց ման դի ագ րա ման ցույց է տա լիս հոս քում սար քա վո րումն  ե րի բաշ-
խումն  ու մե  քե նայաց ման աս տի ճա նը ։

 ՀԱ ՄԱ ՁԱՅ ՆԵՑ ՄԱՆ ԴԻ ԱԳ ՐԱ ՄԻ ԿԱ ՌՈ ՒՑ ՄԱՆ Օ ՐԻ ՆԱ Կ

Մ – Մե քե նա,  Մ/Մ – Մաս նա գի տա կան մե  քե նա,  Ա - Ար դուկ,  
Ձ – Ձե ռք,  Մամ – Մամ լի չ

Նկ. 4. 4
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 ՀԱ ՎԱՔ ՄԱՆ ԳՐԱ ՖԻ Կ

 Հոս քի հա վաք ման գրա ֆի կը օգ տա գո րծ վում է սար քա վո րու մը, բան վո-
րա կան տե ղե րը ար տադ րա մա սի հա տա կագ ծի վրա տե ղա վո րե լու հա մա ր։ 
Ու սումն  ա սի րե լով հա վաք ման գրա ֆի կը՝ ո րո շվում է հոս քի սնուց ման ձևը 
և կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շար ժի ճա նա պար հը։ Գրա ֆի կի ձախ մա սում 
տե ղադ րվում են ար տադ րան քի բո լոր մաս նիկ նե րն ըստ մշակ ման հեր թա-
կա նու թյա ն։ Մաս նիկ նե րը հա մա րա կալ վում են, իսկ կոն վեյե րային հոս քե-
րի հա մար նշա նա կվում է նաև դա սա վոր ման հեր թա կա նու թյու նը։ Կազ մա-
կե րպ չա կան օ պե րա ցի ա նե րը գրա ֆի կի վրա նշում են ուղ ղան կյ ուն նե րով, 
ո րո նց մե ջ նշ վում են օ պե րա ցի այի հեր թա կան հա մա րը և մաս նա գի տու-
թյու նը։ Կրկ նա կի օ պե րա ցի ա նե րը նշ վում են կրկ նա կի ուղ ղան կյ ուն նե րո վ։ 
Կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շար ժը նշվում է ու ղիղ գծե րով և սլաք նե րո վ։ Այն 
մաս նիկ նե րը, ո րո նց մշա կու մը նոր է սկս վում, տե ղա շա րժ վում են գրա ֆի կի 
վեր ևի մա սով մի  նչև նշ ված պա հա նջ վող օ պե րա ցի ա ն։ Ե թե մաս նիկ նե րը 
ար դեն մշակ վել են, տե ղա փո խու մը մե կ բան վո րա կան տե ղից մյու սը նշ-
վում է գրա ֆի կի նե րք ևի մա սում։ Մաս նիկ նե րը մի  ա նա լու դեպ քում նշ վում 
է մաս նիկ նե րի որ ևէ հա մա րը։ Գրա ֆի կը ու սումն  ա սի րե լու ժա մա նակ ո րոշ-
վում են ա մե  նա ծան րա բե ռն ված օ պե րա ցի ա նե րը, որ տեղ մաս նիկ նե րի քա-
նա կը շատ է: Այդ դեպ քում տե ղադ րվում են հար թակ ներ, սայ լակ ներ կամ 
քար շակ ներ (ստե լաժ ներ)։

Նկ. 4.5
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 ԲԱՆ ՎՈ ՐԱ ԿԱՆ ՈՒ ԺԻ ԱՄ ՓՈ ՓԱ ԳԻ Ր

 Տեխ նո լո գի ա կան սխե ման վեր լու ծե լու ժա մա նակ կազ մվում է բան վո րա-
կան ու ժի ամ փո փա գի րը, ո րի հի ման վրա ո րո շվում է հոս քի մի  ջին տա րի-
ֆային գոր ծա կի ցը։ Բան վո րա կան ու ժի ամ փո փագ րի հի ման վրա հաշ վարկ-
վում են աշ խա տա վար ձե րը և ար տադ րան քի մշակ ման ար ժե քը։ Ո րո շվում 
է հոս քի տեխ նի կա կան մա կար դա կը՝ հաշ վար կե լով մե  քե նայաց ման գոր-
ծա կի ցը և մե  քե նայաց ման տո կո սը։ Բան վո րա կան ու ժի ամ փո փագ րի մե ջ 
տե ղադ րվում են ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե րի ժա մա նակ ահատվածնե րը։ 
Բազ մա մո դե լային հոս քե րի հա մար, ե թե թո ղար կու մը հեր թա կան է, ամ-
փո փա գի րը կազ մվում է ա մե ն մի  մո դե լի հա մար ա ռան ձի ն։ Իսկ ե թե թո-
ղար կու մը ցիկ լային է, բան վո րա կան ու ժի ամ փո փագ րի մե ջ տե ղադ րվում 
է մի  ջին ժա մա նա կա մի  ջո ցը։ Նախ քան ամ փո փագ րի ստեղծե լը կազ մում 
են օ ժան դակ ա ղյ ու սակ, որ տեղ տե ղադ րվում են ժա մա նակ ահատված-
ներն ըստ կար գե րի և մաս նա գի տու թյուն նե րի, և տվյ ալ նե րն ամ փո փվում 
են ա ղյ ու սա կի վեր ջում։

 Օ ԺԱՆ ԴԱԿ ԱՂՅՈՒ ՍԱ Կ

Մե քե նա Մ/Մ Մամ լիչ Ձե ռք Ար դուկ

1 2 3 4 5 1 2 3 4 5 2 3 4 5 1 2 3 4 5 1 2 3 4 5

10 13

17

41

33

30

36

164

54

85

84

140

50

50

48

92

85

52 38

10

20

12

11

32

16

20

32

60

60

24 9

16

20

14

33

9

24

18

29

27

56

30

23

68

86

60

70

80

166

10 473 224 325 225 79 100 120 24 420 305 166
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 ԲԱՆ ՎՈ ՐԱ ԿԱՆ ՈՒ ԺԻ ԱՄ ՓՈ ՓԱ ԳԻ Ր
Կ

ա
ր գ

եր

Ժա մա նա կի ծախ սն ըստ կար գի և մաս նա գի-
տու թյան Ըն դա մե  նը

Տ
ա

 րի
 ֆ

ա
յի

ն 
կա

ր գ
ե-

րի
 գ

ու
 մա

 րը
Տ

ա
 րի

 ֆ
ա

յի
ն 

գ
որ

 ծա
-

կի
 ցը

Տ
ա

 րի
 ֆ

ա
յի

ն 
գ

որ
 ծա

-
կի

ց ն
ե ր

ի 
գ

ու
 մա

 րը

մե  քե նա Մ/Մ մամ լիչ ձե ռք ար դուկ

ժա
մ.

բա
 նվ

.

ժա
մ.

բա
 նվ

.

ժա
մ.

բա
 նվ

.

ժա
մ.

բա
 նվ

.

ժա
մ.

բա
 նվ

.

ժա
մ.

բա
 նվ

.

%

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17

1 10 0.1 - - - - 79 1.87 24 0.25 113 1.23 4.5 1.23 1 1.23

2 473 5.25 325 3.6 100 1.1 457 5.07 135 15.02 54.02 30.04 1.1 16.52

3 - - 225 2.5 120 1.3 305 3.38 650 7.18 25.9 21.54 1.21 8.69

4 234 2.48 166 1.84 390 4.3 15.35 17.2 1.365 5.85

5 1.546

ընդ. 707 7.85 550 6.1 299 3.2 952 10.57 2508 27.8 70.01 32.9

% 28.18 29.92 11.92 37.98 100

 Տե սա կա րար կշի ռը ո րո շե լու հա մար (սյու նակ 14) ա մե ն մի  կար գի ժա-
մա նա կի տևո ղու թյու նը (12) բա ժա նվում է ընդ հա նուր ժա մա նա կի տևո ղու-
թյան վրա և բազ մա պատ կվում 100-ով։

 Տա րի ֆային կար գի գու մա րը (15) ո րո շվում է՝ բազ մա պատ կե լով բան-
վոր նե րի քա նա կը (13) կար գե րի թվի հետ (1)։

 Տա րի ֆային գոր ծա կից նե րը հաս տա տուն թվեր են, ո րո նք ա մե ն մի  կար-
գի հա մա ր ո րոշ վում են պե տու թյան կող մի ց։

 Տա րի ֆային գոր ծա կից նե րի գու մա րը (17) ո րո շվում է՝ բազ մա պատ կե լով 
տա րի ֆային գոր ծա կի ցը (16) բան վոր նե րի քա նա կով (13)։

 ՀՈՍ ՔԻ ՏԵԽ ՆԻ ԿԱ ՏՆ ՏԵ ՍԱ ԳԻ ՏԱ ԿԱՆ ՑՈՒ ՑԱ ՆԻՇ ՆԵ ՐԻ 
ՀԱՇ ՎԱ ՐԿ

 Հոս քի ընդ հա նուր տեխ նի կա կան մա կար դա կը ո րո շվում է հոս քի հիմ-
նա կան ցու ցա նիշ նե րի օգ նու թյա մբ, ո րո նք բնու թագ րում են հոս քի աշ խա-
տան քի կազ մա կե րպ ման ար դյու նա վե տու թյու նը։ Հաշ վար կվում են հոս քի 
հետ ևյալ ցու ցա նիշ նե րը՝ հոս քի հզո րու թյու նը, բան վոր նե րի քա նա կը՝ հաշ-
վար կային և փաս տա ցի, ար տադ րան քի աշ խա տա տա րու թյու նը (մ շակ ման 
ժա մա նա կը), աշ խա տան քի ար տադ րո ղա կա նու թյու նը, մի  ջին տա րի ֆային 
կար գը և մի  ջին տա րի ֆային գոր ծա կի ցը, մի  ա վոր ար տադ րան քի մշակ-
ման ար ժե քը։ Ցու ցա նիշ նե րի մի  մա սը վե րց վում է նախ նա կան հաշ վար կից, 
մյուս նե րը հաշ վար կում են՝
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1)  հոս քի հզո րու թյու նը՝ M= 320 հ/հ.
2)  հոս քի բան վոր նե րի քա նա կը Nհ=27.75բ.    Nփ=28բ.
3) ար տադ րան քի աշ խա տա տա րու թյու նը ՝ Tմշ = 2508 վրկ.
4) մե կ բան վո րի ար տադ րո ղա կա նու թյու նը ո րո շվում է հետ ևյալ բա-

նաձ ևո վ՝
B = M / Nհ = 320/27.75 = 11.53 = 12 հատ 

5) ո րո շվում է հոս քի մի  ջին տա րի ֆային կար գը ՝

r մի ջ.= ∑տա րիֆ. կա րգ / Nհ = 70.01/27.75 = 2.52

 Տա րի ֆային կար գե րի գու մա րը վե րց վում է բան վո րա կան ու ժի ամ փո-
փագ րից (15-րդ սյու նակ) կար գե րի ընդ հա նուր գու մա րը.

6) ո րո շվում է հոս քի մի  ջին տա րի ֆային գոր ծա կի ցը.

Q մի ջ = ∑տա րիֆ. կա րգ/ Nհ = 32.29 / 27.75 

որ տեղ ∑տա րիֆ. կա րգ-ը վե րց վում է բան վո րա կան ու ժի ամ փո փագ րից (17-րդ 
սյու նակ) տա րի ֆային գոր ծա կից նե րի գու մա րը. 

7) ո րո շվում է մի  ա վոր ար տադ րան քի մշակ ման ար ժե քը.

P = (DTCI * ∑տա րիֆ. կա րգ) / M =  (959.04 * 32.29) / 320 = 30967.4/320 

որ տեղ DTC-ը առաջին կար գի օր վա դրույքն է.
8)  հոս քի մե  քե նայաց ման գոր ծա կի ցը ո րո շում են մե  քե նայա կան աշ-

խա տա նք նե րի ժա մա նա կը բա ժա նե լով ընդ հա նուր ժա մա նա կի վրա.

K մե ք = (∑t 
մե ք + ∑t

Մ/Մ + ∑t 
մամ)/ Tմշ = (707+550+0 )/2508 = 0.50

% մե ք =  % մե ք + % Մ/Մ % մա մլ = 28.18+21.92 = 50.1

 ԲԱՆ ՎՈ ՐԱ ԿԱՆ ՏԵ ՂԵ ՐԻ ԵՎ ՍԱՐ ՔԱ ՎՈ ՐՈ ՒՄ ՆԵ ՐԻ ԱՄ ՓՈ ՓԱ ԳԻ Ր

 Ամ փո փագ րի մե ջ տե ղա դր վում են հոս քում օգ տա գո րծ ված բո լոր մե  քե-
նա նե րը, հաշ վար կվում են նաև ձեռ քի և ար դու կի սե ղան նե րը։ Հոս քի հա-
մար նա խա տե սվում են պա հես տային սար քա վո րումն  եր, ո րո նք կազ մում 
են հիմն  ա կան սար քա վո րումն  ե րի 15-20%-ը։

Մե քե նայի դա սը և 
թո ղար կող ձեռ-
նար կու թյու նը

Քա նա կը
Բան վո րա կան տեղ

Ան վա-
նում

Չա փեր
Հիմն  ա-

կան
Պա հես-
տային

Ընդ հա նուր
Ե րկա-
րութ.

Լայ նութ.

8332/2055 
« Տե քս տի մա»

10 2 12 մե  քե-
նայակ.

1200 600

MFB-860-GPB/
ZZ/1242 « Ջու կի»

1 1 Մ/Մ 1200 600
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 ԲԱԶ ՄԱ ՄՈ ԴԵ ԼԱՅԻՆ ՀՈՍ ՔԵ ՐԻ ՆԱ ԽԱ ԳԾ ՄԱՆ 
Ա ՌԱ ՆՁ ՆԱ ՀԱՏ ԿՈ ՒԹՅՈ ՒՆ ՆԵ ՐԸ 

 Բազ մա մո դե լային հոս քե րի հա մար ընտ րվում են մի  քա նի մո դել ներ, 
ո րոնք պե տք է ար տա դր վեն մի  նի մալ ծախ սե րո վ՝ ա պա հո վե լով ար տա-
դ րան քի բա րձր ո րա կը։ Ե թե մո դել նե րը տար բեր վում են, և տե սա կա նին 
փոխ վում է, ա ռա ջա նում են ո րո շա կի ար տադ րա կան ծախ սե ր։ Անհ րա ժե շտ 
է փո խա րի նել սար քա վո րումն  ե րը, մշակ ման ռե ժիմն  ե րը, սո վո րեց նել աշ-
խա տող նե րին նոր աշ խա տա նք կա տա րե լ։

 Կա րի ար տադ րա մա սում օգ տա գոր ծվում են հոս քեր, ո րո նք տար բեր-
վում են ի րա րից չա փե րով, մշակ վող ար տադ րան քի տե սա կով, մո դել նե րի 
քա նա կով, աշ խա տան քի ռիթ մով, մո դել նե րի բաց թո ղն ման ե ղա նակ նե րով, 
կի սա ֆաբ րի կա տի տե ղա շա րժ ման ձևո վ։ Ըստ աշ խա տան քի կազ մա կե րպ-
մա ն` հոս քե րը կա րող են լի նել խի ստ ռիթ մով և ա զատ աշ խա տան քային 
ռիթ մո վ։ Խի ստ ռիթ մով հոս քե րում աշ խա տան քը կազ մա կե րպ վում է փո խա-
դ րիչ նե րի օգ նու թյա մբ, ո րո նց շար ժու մը հա մա ձայ նեց ված է հոս քի տակ տի 
տևո ղու թյան հե տ։ Կոն վեյեր նե րը կա րող են ու նե նալ տար բեր կա ռուց վա-
ծք ներ, հիմն  ա կա նում օգ տա գո րծ վում են բնիկ ներ, որ տեղ տե ղա դր վում է 
կի սա ֆաբ րի կա տը։ Տակ տի ըն թաց քում բան վո րը վե րց նում է ար տադ րան-
քը, մշա կում և տե ղադ րում բնի կի մե  ջ։ Ե թե տե ղա դր վում է նույն բնի կի 
մե ջ, ա պա աշ խա տան քը կոչ վում է ա ռա նց շե ղու մի , ե թե ու րիշ բնի կի մե ջ, 
ա պա աշ խա տան քը շե ղու մով է։ Ա զատ աշ խա տան քային ռիթ մի  ժա մա նակ 
կա րող են օգ տա գո րծ վել ոչ ռիթ մի կ կոն վեյեր ներ, սե ղան ներ, սայ լակ ներ, 
հար թու թյուն ներ (հար թակ ներ)։ Աշ խա տան քը կա տար վում է կա պոց նե րով, 
և մի  ջօ պե րա ցի ոն պա շա րը մե ծ է։

 Հոս քի սնու ցու մը կա րող է լի նել հա տային և կա պո ցայի ն։ Հա տային սնու-
ցու մը օգ տա գո րծ վում է ռիթ մի կ կոն վեյեր նե րի աշ խա տան քի դեպ քում, երբ 
հո սք է բաց թող նվում մե կ ար տադ րա նք։ Այս դեպ քում ա նա վա րտ ար տադ-
րան քի ծա վա լը և ար տադ րա կան ցիկ լը ա մե  նա փո քրն են։ Այս թո ղար կու մը 
ար դյու նա վետ չէ, ե թե ար տադ րա նքն ու նի մե ծ քա նա կի փո քր և մի  ջին չա-
փի մաս նիկ նե ր։ Ժա մա նա կի մի  մա սը ծա խս վում է օ ժան դակ աշ խա տա նք-
նե րի հա մա ր։

Վե րց նել մաս նի կը կոն վեյե րից, տե ղադ րել մե  քե նայի տակ, հե տո նո րից 
դնել կոն վեյե րի վրա։ Այս դեպ քում ա ռա ջա նում են ժա մա նա կի կո րուստ ներ, 
և չեն օգ տա գո րծ վում բան վո րի նե րի ան հա տա կան հնա րա վո րու թյուն նե րը, 
չեն օգ տա գո րծ վում սար քա վոր ման ամ բո ղջ հզո րու թյուն նե րը ։

 Կա պո ցային թո ղա րկ ման ժա մա նակ ար տադ րան քը հո սք է բաց թողնվում 
կա պոց նե րով, ո րո նց մե  ծու թյու նը կախ ված է փռ ված քի բա րձ րու թյու նի ց։ 
Կա պո ցային թո ղա րկ ման ժա մա նակ ա վե լա նում է ա նա վա րտ ար տադ րան-
քի ծա վա լը, պա հա նջ վում է լրա ցու ցիչ ժա մա նակ՝ մաս նիկ նե րն ըստ հա-
մար նե րի դա սա վո րե լու և մաս նիկ նե րը տե ղա փո խե լու հա մա ր։ Այս թո ղա րկ-
ման ա ռա վե լու թյունն այն է, որ մա նր և մի  ջին չա փի մաս նիկ նե րը մշակ վում 
են ի րար հետ ևից` ա ռա նց թե լը կտ րե լու, խնայ վում է օ ժան դակ ժա մա նա կը, 
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օգ տա գո րծ վում բան վոր նե րի ան հա տա կան հնա րա վո րու թյուն նե րը, բա ցա-
կայող բան վոր նե րի աշ խա տան քը հնա րա վոր է բա ժա նել մյուս բան վոր նե-
րի ն։ Այս դեպ քում սար քա վո րումն  ե րն ու հար մա րա նք նե րը օգ տա գո րծ վում 
են ա վե լի ար դյու նա վե տ։ 

Ը ստ մշակ վող մո դել նե րի քա նա կի` հոս քե րը կա րող են լի նել մի  ա մո դել 
և բազ մա մո դե լայի ն։ Մի ա մո դել հոս քե րում ո րո շա կի ժա մա նա կա հատ-
վա ծում մշակ վում է մի  այն մե կ մո դե լ։ Այս հոս քե րը օգ տա գո րծ վում են 
ար տա հա գուստ և տես չա կան հա գուստ թո ղար կե լու հա մա ր։ Բազ մա մո-
դե լային հոս քե րում մշակ վում է ցան կա ցած տե սա կա նի, բայց նույն տե-
սա կա նուց հոս քում մշա կում են տար բեր մո դել նե ր։ Բազ մա տե սա կա նի 
( բազ մաա սոր տի մե ն տային) հոս քե րում մշա կվում են տար բեր տի պի ար-
տադ րա նք ներ, օ րի նա կ՝ կա նան ց վե րար կու և ժա կետ, տղա մար դկանց 
վե րար կու և կի սա վե րար կու, շր ջազ գե ստ, բլուզ կա։ Ըստ մո դել նե րի բաց-
թող նե լու ե ղա նա կի՝ հոս քե րը կա րող են լի նել հեր թա կան, ցիկ լային, կոմ-
բի նաց վա ծ։ Մո դել նե րը հո սք են բաց թո ղն վում տար բեր ե ղա նակ նե րո վ։

 Հեր թա կան թո ղա րկ ման ժա մա նակ հո սք են բացթող նվում ա ռա ջին մո-
դե լի ամ բո ղջ քա նա կը, հե տո՝ երկ րո րդ մո դե լը, հե տո՝ եր րո րդ մո դե լը և 
այլն։ Ե թե թո ղար կու մը հա վա սար է, մո դել նե րը հո սք են բացթո ղն վում հա-
վա սա րա չա փ։ Հեր թա կան թո ղա րկ ման դեպ քում տեխ նո լո գի ա կան սխե-
ման կազ մում են ա մե ն մի  մո դե լի հա մար ա ռան ձի ն։ Հեր թա կան թո ղար կու-
մը օգ տա գոր ծվում է, երբ մո դել նե րն ու նեն տար բեր աշ խա տա տա րու թյուն, 
բայց մո դել նե րի տար բե րու թյու նը փո քր է։ Հոս քը չի վե րա կա ռու ցվում, ձևա-
փո խվում են մի  այն մի  քա նի բան վո րա կան տե ղե ր։ Այս հոս քե րում կա րե լի 
է մշա կել մի  նչև 12 մո դե լ։

 Ցիկ լային թո ղա րկ ման ժա մա նակ մո դել նե րը բաց են թո ղն վում ցիկ լե-
րով, ո րո նց կա ռուց ված քը ո րոշ վում է հաշ վար կո վ։ Ցիկ լային թո ղա րկ ման 
ժա մա նակ մո դել նե րից կա զմ վում են խմ բե ր՝ հաշ վի առ նե լով թո ղա րկ ման 
քա նա կը։ Ցիկ լային թո ղար կու մն  օգ տա գոր ծվում է, երբ մո դել նե րն ու նեն 
զգա լի տար բե րու թյուն նե ր։ Օգ տա գո րծ վում են տար բեր սար քա վո րումն  եր, 
հար մա րա նք ներ և տար բեր գո րծ վա ծք նե ր։ Ցիկ լային թո ղա րկ ման ժա մա-
նակ հոս քում մշակ վում են տար բեր մո դել նե ր։ Այս թո ղա րկ ման թե րու թյունն 
այն է, որ ա վե լա նում է ա նա վա րտ ար տադ րան քի ծա վա լը, և ե թե հզո րու-
թյուն նե րը փոխ վում են, ան հրա ժե շտ է կա տա րել վե րա հաշ վա րկ։

 Կոմ բի նաց ված թո ղա րկ ման ժա մա նակ օգ տա գո րծ վում է հեր թա կան, 
ցիկ լային թո ղար կու մը։ Մո դել նե րը բա ժա նվում են խմ բե րի. խմ բե րը թո ղար-
կում են հեր թա կա նու թյա մբ։ Այս դեպ քում պատ րա ստ վում են մե ծ քա նա կի 
մո դել ներ, ո րո նք կտ րուկ տար բեր վում են ի րա րից աշ խա տա տա րու թյա մբ և 
մշակ ման բար դու թյա մբ։ Այս ե ղա նա կը օգ տա գո րծ վում է այն դեպ քում, երբ 
հոս քում պե տք է թո ղար կել մե ծ քա նա կի մո դել նե ր։ Հոս քե րը կա րող են լի-
նել հա վա քո վի և ոչ հա վա քո վի։ Հա վա քո վի հոս քե րում հեր թա փո խից հե տո 
կի սա ֆաբ րի կատ նե րը հա վաք վում են և պահ պան վում մի  նչև մյուս բան վո-
րա կան հեր թա փո խը։ Ոչ հա վա քո վի հոս քե րում կի սա ֆաբ րի կատ նե րը մն ում 
են նույն բան վո րա կան տե ղե րում, երկ րո րդ հեր թա փո խը շա րու նա կում է 
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աշ խա տան քը։ Հա վա քո վի հոս քե րում կան մի  շա րք թե րու թյուն ներ. ա ռա-
ջա նում է բան վո րա կան ժա մա նա կի կո րուստ` ար տադ րան քը հա վա քե լու 
և բա ժա նե լու հա մա ր։ Ա նա վա րտ ար տադ րան քի ծա վա լն ա վե լա նում է 2 
ան գամ, պա հա նջ վում է լրա ցու ցիչ մա կե րես կի սա ֆաբ րի կա տը պահ պա-
նե լու հա մար, վա տա նում են ար տադ րան քի ո րա կը և ար տադ րա մա սի սա-
նի տա րա հի գի ե նիկ ու էս թե տիկ պայ ման նե րը, ա վե լա նում հր դե հի վտան գը։ 
Հա վա քո վի հոս քե րի ա ռա վե լու թյունն այն է, որ  երկու ան գա մ ա վե լա նում 
է թո ղա րկ վող մո դել նե րի քա նա կը։ Հոս քե րը կա րող են տար բեր վել հզո րու-
թյա մբ։ Լի նում են փո քր, մի  ջին և մե ծ հզո րու թյան հոս քե ր։ Հոս քե րը կա-
րող են լի նել սեկ ցի ոն և ոչ սեկ ցի ո ն։ Սեկ ցի ոն հոս քե րում տեխ նո լո գի ա կան 
գործընթաց ը բա ժան վում է ա ռան ձին մա սե րի՝ սեկ ցի ա նե րի՝ նա խա պատ-
րաս տա կան, հա վաք ման և հար դար մա ն։ Ա մե ն մի  սեկ ցի ան կա րող է բա-
ժան վել ա ռան ձին խմ բե րի, օ րի նա կ՝ օ ձիք ներ, գր պան ներ, աս տառ մշա կե-
լու հա մա ր։

 ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՄԱ ՍԻ ՊԼԱ ՆԱ ՎՈ ՐՈ ՒՄ

 Բան վո րա կան տե ղե րի տե ղադ րու մը կա տա րվում է տեխ նո լո գի ա կան 
սխե մայի հի ման վրա՝ օգ տա գոր ծե լով հա վաք ման գրա ֆի կի տվյ ալ նե րը։ 
Պլա նա վոր ման ժա մա նակ ընտ րվում են բան վո րա կան տե ղե րի տի պե րը և 
չա փե րը, տե ղադ րվում հոս քային գծե րը, տեխ նո լո գի ա կան սար քա վո րում-
նե րը՝ ըստ բան վո րա կան տե ղե րի, ո րո շվում կի սա ֆաբ րի կա տի շա րժ ման 
ուղ ղու թյու նը, ընտ րվում են փո խադ րա մի  ջոց նե րը, տե ղադ րվում հոս քե րը 
ար տադ րա մա սի հա տա կագ ծի վրա։ Այս բո լո րը կա տա րվում է՝ հաշ վի առ-
նե լով ար տադ րա կան և ան վտան գու թյան պա հա նջ նե րը ։

 Տե ղա դր ման ժա մա նակ ճշ տվում է հոս քագ ծի եր կա րու թյու նը՝ հա մե -
մա տե լով նախ նա կան հաշ վար կի հե տ։ Բան վո րա կան տե ղե րի տի պե րը և 
չա փե րն ընտ րում են՝ հաշ վի առ նե լով կար վող ար տադ րան քի տե սա կը և 
ընտր ված փո խադ րա մի  ջոց նե րը։ Բան վո րա կան տե ղի կազ մա կե րպ ման 
ձևը կախ ված է հոս քի ձևի ց։ Բան վո րա կան տե ղը կա րող է ու նե նալ լրա ցու-
ցիչ հար թու թյուն ներ, ո րո նց վրա տե ղա դր վում է կի սա ֆաբ րի կա տը ։

 Կոն վեյեր նե րը կա րող են ու նե նալ տար բեր կա ռուց վա ծք, լի նել մե կ կամ 
երկու ժա պա վե նով, մե կգծա նի կամ երկգ ծա նի։ Ոչ կոն վեյե րային հոս քե-
րում բան վո րա կան տե ղե րը տե ղա դր վում են ըստ օ պե րա ցի ա նե րի՝ հաշ վի 
առ նե լով փո խա նց վող բան վո րա կան տե ղե րի քա նա կը։ Հոս քե րի տե ղա դր-
ման հա մար ո րո շվում են ար տադ րա մա սի չա փե րը ։

 Կա րի ձեռ նար կու թյուն նե րի հա մար ընտր ված են տի պային շեն քե ր՝ 3-4 
հար կա նի, ո րո նց չա փե րն են՝ 18x36 մ, 36x36 մ։ Ձեռ նար կու թյուն նե րի հա-
մար ընտ րում են սյու նե րի ցա նց՝ 6x6 մ և 6x9 մ։ Ե թե շեն քը մե կ հար կա նի է, 
սյու նե րի ցան ցը կա րող է լի նել 24x6 մ, 6x18 մ, 18x12 մ։

 Կա րի ձեռ նար կու թյուն նե րի հա մար ա ռա ջար կվում է 6x6 մ սյու նե րի 
ցանց և 48x54 մ շեն քի չա փե ր։ Ագ րե գա տի եր կա րու թյու նը բո լոր հոս քե րում 
չպետք է գե րա զան ցի 35 մե տրը։ 
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Ար տադ րա մա սում նա խա տե սում են ան ցումն  եր դի մա ցի պա տից մի նչև 
հոս քի սկիզ բը 3.5÷4.5 մ, հոս քի ծայ րից մի  նչև կող քի պա տը 3÷2.5 մ։ Ե թե 
հոս քն ընդ հատ վում է, նա խա տե սում են ան ցումն  եր 2÷2.5 մ լայն քով և 
մե կան ցում՝ 3 մ լայ նու թյա մբ։ Ար տադ րա մա սում նա խա տես վում են մա կե-
րես ներ, որ տեղ տե ղակայված են կեն ցա ղային և վար չա կան (ադ մի  նի ստ-
րա ցի ան) մա սե րը ։

 ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ՄԱ ՍՈ ՒՄ ԳՈՐ ԾՈՂ ՓՈ ԽԱԴ ՐԱ ՄԻ ՋՈՑ ՆԵ ՐԸ 

 Կա րի ար տադ րա մա սե րի աշ խա տան քի ար դյու նա վե տու թյու նը կախ ված 
է նրա նից, թե ինչ պի սի փո խադ րա մի  ջոց ներ են կի րառ վում այն տե ղ։ Կա րի 
ար տադ րա մա սում որ ևէ տե սա կի փո խադ րա մի  ջոց ի ընտ րու թյու նը կախ-
ված է ար տադ րա մա սի պլա նա վո րու մի ց, աշ խա տան քի կազ մա կեր պու մի ց 
և հատ կա պես այն բա նից, թե ինչ տես քով է ան հրա ժե շտ տե ղա փո խել կի-
սա ֆաբ րի կա տը կամ ար տադ րան քը (տու փե րով, արկ ղե րով կամ կախ ված 
վի ճա կում)։

 Մի ջպ րո ցե սային փո խադ րա մի  ջո ցը նա խա տես ված է կա րի ար տա դրա-
մա սի սահ ման նե րում տե ղա փո խել կի սա ֆաբ րի կա տը կամ ձև ված քը, և 
ժա մա նա կա վո րա պես պահ պա նել այն, ո րից հե տո այն պե տք է մա տա կա-
րար վի բան վո րա կան տե ղե րին, կամ էլ կի սա ֆաբ րի կա տը (պատ րաս տի 
ար տադ րան քը) տե ղա փոխ վի այլ ար տադ րա մա սե ր։

 Մի ջօ պե րա ցի ոն փո խա նց ման հա մար փո խադ րա մի  ջոց նե րի հիմն  ա կան 
տե սա կը դա րակ նե րով կա խո վի սայ լակ նե րն են և փո խադ րող հար թակ-
նե րը։ Այդ փո խադ րա մի  ջոց նե րը գո րծ նա կա նում ա վե լի ար դյու նա վետ են, 
քան կոն վեյեր նե րով փո խան ցու մը, քա նի որ տր ված ռիթ մով աշ խա տե լիս 
մաս նիկ նե րի հա տով տե ղա փո խե լու հա մար պե տք է պահ պան վեն հետ ևյալ 
պայ ման նե րը. կի սա ֆաբ րի կատ նե րի տու փե րը բան վո րա կան տե ղե րում 
կա րող են տե ղա շա րժ վել օ պե րա ցի այի կա տար ման հա մար ա վե լի հար-
մա րա վետ դի րք։ Բան վո րա կան տե ղե րում կա րե լի է լայ նո րեն օգ տա գոր ծել 
տար բեր տե սա կի հար մա րա նք ներ և ի ջեց նել տե ղա դր ման և կի սա ֆաբ րի-
կա տի վրա ծա խս վող ժա մա նա կը ։

 Պատ րա ստ ման և շա հա գո րծ ման հեշ տու թյու նը, ար դյու նա վե տու թյու նը 
բա րձ րա նում է այս դեպ քում։ Բա ցի դրա նի ց, յու րա քան չյուր աշ խա տող  կա-
րող է լրիվ օգ տա գոր ծել իր ու նա կու թյուն նե րը և աշ խա տել հնա րա վո րի նս 
բա րձր ար տադ րո ղա կա նու թյա մբ։ Կա րի ար տադ րա մա սում հիմն  ա կա նում 
կի րա ռվում են չո րս տե սա կի սայ լակ ներ, ո րոն ցից յու րա քան չյուրն ու նի իր 
մո դի ֆի կա ցի ա նե րը ։

Ձև ված քը տե ղա փոխ վում է կա րող ար տադ րա մաս սայ լակ-կոն վեյեր-
նե րի օգ նու թյա մբ՝ օգ տա գոր ծե լով բեռ նա տար վե րե լա կ։ Պատ րաս տի ար-
տադ րան քը տե ղա փոխ վում է պա հե ստ սայ լակ նե րի օգ նու թյա մբ։

 Կի սա ֆաբ րի կատ նե րի ձև վա ծք նե րի հա մար օգ տա գոր ծվում են T-1M սայ-
լակ ներ, պատ րաս տի ար տադ րան քի տե ղա փոխ ման հա մար օգ տա գործ-
վում են 7880000 սայ լակ-կոն տեյ ներ նե րը։ Կի սա ֆաբ րի կա տը մե կ բան վո-
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րա կան տե ղից մյու սը տե ղա փո խե լու հա մար օգ տա գո րծ վում են սե ղան ներ 
153000000, սե ղա նի չա փե րը՝ 1000x500։ Ֆուր նի տու րան պա հե լու հա մար 
օգ տա գոր ծվում են  եր կու դա րա կով սայ լակ ներ M-104 տի պի ։

Նկ. 4.6
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ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ Օ ՊԵ ՐԱ ՑԻ Ա ՆԵ ՐԻ Ո ՐԱ ԿԻ ՎԵ ՐԱ ՀՍ ԿՈ ՒՄ

 Կար ված ար տադ րան քի ո րա կի բա րձ րա ցու մը հա մաշ խար հային խն դիր 
է, ո րի լու ծու մը տեխ նի կայի նո րա ցու մը, հոս քագ ծե րի կո մպ լե քս-մե  քե նայա-
ցու մը, կո նստ րուկ տո րա վո րու մը, նոր նյու թե րի տե սա կա նու ստեղ ծումն  ու 
յու րա ցումն  է։ Տեխ նո լո գի ա կան օ պե րա ցի ա նե րի ո րա կի վե րա հսկ ման կա-
րևո րա գույն խն դի րը խո տա նի շուտ հայտ նա բե րումն  ու դրա վե րա ցումն  է։

 Գոյու թյուն ու նի փո խա դա րձ վե րա հս կում, ո րի ժա մա նակ յու րա քան չյուր 
աշ խա տող իր աշ խա տան քից ա ռաջ պե տք է ստու գի ի րե նից ա ռաջ կա-
տա րած աշ խա տան քը, որ պես զի խո տա նի դեպ քում կի սա ֆաբ րի կա տը վե-
րա դա րձ նի ուղ ղե լու։ Ո րա կի վե րա հս կու մը իր ագործում են բա րձր ո րա կա-
վո րում ու նե ցող աշ խա տող նե րը, ո րո նք կա տա րում են ո րա կի վե րջ նա կան 
ստու գում։ 

Ո րա կի վե րա հս կումն  ի րա կա նաց նող վար պետ նե րը, բրի գա դա վար նե րը 
ֆաբ րի կայում՝ ի րե նց հատ կաց ված տա րա ծք նե րում, հետ ևում են սար քա-
վո րումն  ե րի և՛ օգ տա գո րծ մա նը, և՛ պահ պան մա նը, ինչ պես նաև տեխ նո լո-
գի ա կան գործընթա ց նե րից շեղ վե լու դեպ քում շտապ հա մա պա տաս խան 
մի  ջոց ներ են ձե ռք առ նում։ 

Ե թե ստու գու մի ց հե տո ար տադ րան քի վրա խո տան չի հայտ նա բեր վում, 
ա պա ստու գո ղը կնիք է դնում տե ղե կագ րի ա զատ մա սում՝ իր վրա վե րց նե-
լով ար տադ րան քի ո րա կի ստուգ ման պա տաս խա նատ վու թյու նը ։

 Շատ հա ճախ ար տադ րա կան վթար նե րը, վն աս վա ծք նե րը տե ղի են ու-
նե նում աշ խա տող նե րի ա նու շադ րու թյան հետ ևան քո վ։ Թե թև ար դյու նա բե-
րու թյան ձեռ նար կու թյուն նե րում ա ռա վել վտան գա վոր են հա մար վում այն 
տեխ նո լո գի ա կան գործընթա ց նե րը, երբ աշ խա տո ղը գո րծ ու նի ձևող, կտ-
րող սար քե րի հե տ։

 Ներ կայումս ձևա րան-ար տադ րա մա սե րում օգ տա գո րծ վում են չվն  աս-
վող մե  տա ղա կան ցան ցից ճկուն ձեռ նոց ներ, ո րոնք աշ խա տո ղի ձեռ քե րը 
պահ պա նում են աշ խա տան քի ժամանակ վն աս վե լուց։

Յու րա քան չյուր ձեռ նար կու թյուն և կազ մա կեր պու թյուն պետք է ա պա-
հո վի շր ջա կա մի  ջա վայ րի վրա վն ա սա կար ազ դե ցու թյան ի ջե ցու մը, կր-
ճա տու մը, ընդհուպ դրա վե րա ցու մը։ Այն պե տք է ա պա հո վի բնակ չու թյան 
բնա կան ա ճը և աշ խա տան քային պայ ման նե րում ա ռող ջու թյան պահ պա-
նու մը ։
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1 ԲԱՆ ՎՈ ՐԻՆ ՀԱՏ ԿԱՑ ՎՈՂ ԱՐ ՏԱԴ ՐԱ ԿԱՆ ՄԱ ԿԵ ՐԵ ՍԻ ՆՈՐ ՄԱՆ 
(S նոր, քառ. մե  տր)

№ Ար տադ րան քի խում բը Հոս քը

կոն վեյե-
րային (քառ. 

մե  տր)

ոչ կոն վեյե րային կոմ բի-
նաց ված

1 Վե րար կու, կա նան ց և տղա մար դկանց 
կի սա վե րար կու

7.8 6.8 7.5

2 Տ ղա նե րի, աղ ջիկ նե րի, մսու րային և նա-
խա դպ րո ցա կան տա րի քի ե րե խա նե րի 
վե րար կու

6.6 6.8 6.4

3 Տ ղա նե րի, կա նան ց և տղա մար դկանց 
կոս տյում

6.8 5.6 6.4

4 Կա նան ց շր ջազ գե ստ, բլուզ կա, տղա-
մար դկանց և ման ուկների վեր նա շա պիկ

6.1 5.1 5.8

5 Տ ղա մար դկանց, կա նան ց և մանուկ ների 
ան ձր ևա նոց 

6.25 5.9 5.9

6 Բազ մա կո մպ լեկ տային բան վո րա կան և 
կեն ցա ղա յին հա գուստ

6.5 5.4 6.2

7 Ս պի տա կե ղեն 5.3 4.4 5

1 ԲԱՆ ՎՈ ՐԻՆ ՀԱՏ ԿԱՑ ՎՈՂ ԲԱՆ ՎՈ ՐԱ ԿԱՆ ՏԵ ՂԻ 
ՔԱՅ ԼԸ ԵՎ ՄԻ ՋԻՆ ԳՈՐ ԾԱ ԿԻ ՑԸ

№ Ար տադ րան քի ան վա նու մը Բան վո րա կան տե ղի 
քայ լը (l)

Մի ջին գոր ծա կի ցը 
(K մի ջ)

1 Ս պի տա կե ղեն 1,15 – 1,20 1,10 – 1,15

2 Շր ջազ գե ստ 1,20 – 1,25 1,10 – 1,15

3 Կոս տյում 1,20 – 1,25 1,15 – 1,20

4 Վե րար կու 1,25 – 1,30 1,20 – 1,25

 ՀԱ ՎԵԼ ՎԱ Ծ
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 ԿԱ ՆԱ ՆՑ ՇՐ ՋԱԶ ԳԵՍ ՏԻ ԱՐ ՏԱ ՔԻՆ ՏԵՍ ՔԻ ՆԿԱ ՐԱ ԳԻ ՐԸ 

 Կա նա նց դա սա կան ո ճի շր ջազ գե ստ, ուր վա գի ծը՝ գր կող, գոտ կագ ծում 
ու նի կտր վա ծք։ Ա ռա ջա մա սում ու նի թևա տե ղի փոր ված քից մի  նչև գոտ կա-
գիծ իջ նող ռե լի ե ֆային կա րեր, գոտ կագ ծից նե րքև՝ սեղ մոն նե ր։

 Թիկ նա մա սում՝ ու սի վրա, և գոտ կագ ծում նույն պես նա խա տես ված են 
սեղ մոն նե ր։ 

Ա ռա ջա մա սում մի  նչև գոտ կա գիծ կե նտ րո նա կան կոճ կու մով (4 օ ղակ-
կո ճակ նե րով)։ Թևե րը ներ կար վող են, եր կար, մի  կա րա նի, օ ձի քը շրջ վող 
դար ձա ծա լով, ձախ կո ղմն  ային կա րի մե ջ մշակ ված է գա ղտ նի շղ թա ն։ Շր-
ջազ գես տի եր կա րու թյու նը ծն կից բա րձր է։

Նկ. 4.7
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 ՀԱ ՎԵԼ ՎԱ Ծ

 ԿԱ ՆԱ ՆՑ ՇՐ ՋԱԶ ԳԵՍ ՏԻ ՏԵԽ ՆՈ ԼՈ ԳԻ Ա ԿԱՆ ՀԵՐ ԹԱ ԿԱ ՆՈ ՒԹՅՈՒ ՆԸ 

Անբ. 
օպ. 
հ/հ

Ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի այի բո-
վան դա կու թյու նը

Մաս նա գի-
տու թյու նը

Կար գը Ժա մա նա կի 
նոր մա

Սար քա-
վո րում, 
հար մա-
րա նք

1 2 3 4 5 6

Օ ձի քի մշա կու մը

1 Կա րել տա կի օ ձի քի մա սե րը մե ք II 22

2 Ար դու կել տա կի օ ձի քի մի  աց-
ման մա սե րի մի  աց ման կա րա-
բա ժի նը

ար դուկ II 10

3 Կրկ նա պատ կել տա կի  օ ձի քը 
սո սն ձային մի ջ նա դի րով

մամ II 34

4 Կա րել վրայի օ ձի քը տա կի  օ ձի-
քի հետ

մե ք IV 50

5 Չր թել օ ձի քի ան կյ ուն նե րի կա-
րա բա ժին նե րը և շր ջել օ ձի քը 
ե րե սի կող մը

ձե ռք II 32

6 Ար դու կել օ ձի քը՝ ա ռա ջաց նե լով 
կա նթ

ար դուկ III 68

7 Ճշ տել օ ձի քը վզա տե ղի գծով, 
տալ օ ձի քի չրթ ված նե րը

ձե ռք II 16 մկ  րատ

232

Տա կի լան ջի և թևե րի կան թա ցու նե րի մշա կու մը

8 Կա րել լան ջա տա կի մա սե րը մե ք I 32

9 Կրկ նա պատ կել լան ջա տա կը մամ 32

10 Ար դու կել տա կի լան ջի մա սե րի 
մի  աց ման կա րա բա ժին նե րը

ար դուկ II 20

11 Եզ րա կա րել լան ջա տա կի ներ սի 
կտր վա ծք նե րը մի ջ նա դի րի հետ 

Մ/Մ II 52

12 Եզ րա կա րել թևի կան թա ցու նե րի 
ներ սի եզ րը

Մ/Մ II 22

158

Թ ևե րի մշա կու մը

13 Կա րել թևի արմն  կային սեղ մոն-
նե րը

մե ք II 36

14
Ար դու կել թևի արմն  կային սեղ-
մո նը մի  ա կող մա նի ար դուկ II 21

15 Վ րա կա րել թևի կան թա ցուն թևի 
նե րք ևի մա սի վրա

մե ք II 57
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1 2 3 4 5 6

16 Ար դու կել թևի նե րք ևի եզ րը՝ ծա-
լե լով կան թա ցուն դե պի նե րս և 
թևի եզ րից ա ռա ջաց նե լով կա նթ

ար դուկ II 61

17 Կա րել թևի կա րե րը և կան թի 
կողմն  ային եզ րե րը մի  ա ժա մա-
նակ եզ րա կա րե լով

Մ/Մ II 42

18 Ար դու կել թևի կա րա բա ժին նե րը 
և կան թի կա րը

ար դուկ II 46

19 Գա ղտ նա կա րել թևի նե րք ևի եզ-
րը

Մ/Մ III 44

20 Շր ջել թևե րը ե րե սի կող մ կամ 
շիտակ երես

ձե ռք I 30

337

Շր ջազ գես տի վեր ևի մա սի (լիֆ) մշա կու մը

21 Կա րել ա ռա ջա մա սի ռե լի ե-
ֆային կա րե րը

մե ք III 184

22 Եզ րա կա րել ա ռա ջա մա սի ռե-
լիե ֆային կա րե րը

Մ/Մ 117

23 Ար դու կել ա ռա ջա մա սի ռե լի ե-
ֆային կա րե րը

ար դուկ III 90

24 Ս տու գել աջ և ձախ կող մե  րի 
ռե լի ե ֆային կա րե րի սի մե տ րի-
կու թյու նը

ձ 59

450

Թի կուն քի մշա կու մը

25 Կա րել թի կուն քի ու սի սեղ մոն-
նե րը

մե ք IV 38

26 Ար դու կել թի կուն քի ու սի սեղ-
մոն նե րը դե պի թի կուն քի կող մը

ար դուկ II 21

27 Կա րել թի կուն քի գոտ կա տե ղի 
սեղ մոն նե րը

մե ք II 41

28 Ար դու կել թի կուն քի սեղ մոն նե րը 
դե պի թի կուն քի կե նտ րո նը

ար դուկ II 24

124

Կի սա շր ջազ գես տի մշա կու մը

29 Կա րել գոտ կա տե ղի սեղ մոն նե-
րը կի սա շր ջազ գես տի ա ռա ջա-
մա սի վրա

մե ք II 38

30 Ար դու կել կի սա շր ջազ գես տի 
սեղ մոն նե րը

ար դուկ II 21

31 Կա րել կի սա շր ջազ գես տի 
հետևա մա սի գոտ կա տե ղի սեղ-
մոն նե րը

մե ք II 40
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1 2 3 4 5 6
32 Ար դու կել կի սա շր ջազ գես տի 

հետ ևա մա սի գոտ կա տե ղի սեղ-
մոն նե րը

ար դուկ II 24

33 Եզ րա կա րել կի սա շր ջազ գես տի 
վրայի թո ղն ված քը կոճ կե լա տե-
ղի հա մար

Մ/Մ II 34

34 Կա րել կի սա շր ջազ գես տի կողմ-
նային կա րե րը՝ մի  ա ժա մա նակ 
եզ րա կա րե լով

Մ/Մ II 58

35 Ամ րաց նել կո ղմն  ային կա րի 
կա րա բա ժի նը կոճ կե լա տե ղի 
ներքևի մա սի մոտ

մե ք II 20

235

Հա վա քում

36 Կա րել-եզ րա կա րել շր ջազ գես-
տի ու սի կա րը

Մ/Մ II 50

37 Ար դու կել ու սի կա րե րը դե պի 
թի կունք

ար դուկ II 22

38 Եզ րա կա րել կոճ կե լա տե ղի 
թողն  ված քը կի սա շր ջազ գես-
տի վերևի մա սի կո ղմն  ային 
կտրված քի վրա

Մ/Մ II 30

39 Կա րել շր ջազ գես տի վեր ևի մա-
սի կո ղմն  ային կա րե րը՝ տե ղադ-
րե լով ապ րան քային պի տա կը՝ 
մի  ա ժա մա նակ եզ րա կա րե լով

Մ/Մ II 50

40 Ամ րաց նել կոճ կե լա տե ղի վեր ևի 
ծայ րը կի սա շր ջազ գես տի վեր ևի 
մա սի վրա

մե ք II 20

41 Կա րել լան ջե րը և ներ կա րել օ ձի-
քը վզա տե ղին

մե ք II 140

42 Վ րա կա րել տա կի լան ջի կա րա-
բա ժի նը լան ջա տա կի վրա

մե ք II 54

43 Կտ րել լան ջի ան կյ ուն նե րի կա-
րա բա ժին նե րը, շր ջել ան կյ ուն-
նե րը ե րե սի կող մը

ձե ռք II 20

44 Ար դու կել լան ջե րը և օ ձի քի տե-
ղա դր ման կա րե րը

ար դուկ III 86

45 Ս տու գել լան ջե րի և օ ձի քի սի-
մե տ րի կու թյու նը

ձե ռք III 36

46 Ամ րաց նել լան ջա տա կը ու սի 
կա րե րի հետ

մե ք II 28

47 Վ րա կա րել վրայի օ ձի քի եզ րե-
րը

մե ք III 40
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48 Զար դա կա րել օ ձի քը և լան ջե րը 

0.8 սմ կա րա բաժ նով
մե ք IV 123

49 Ներ կա րել թևը թևա տե ղին մ/մ II 136

50 Եզ րա կա րել թևի տե ղա դր ման 
կա րա բա ժի նը

մ/մ II 52

51 Մի աց նել ա ռա ջա մա սը և թի կուն-
քը կի սա շր ջազ գես տի հե տ՝ մի  ա-
ժա մա նակ եզ րա կա րե լով

մ/մ III 85

52 Ար դու կել կո ղմն  ային կա րը կոճ-
կե լա տե ղի մա սում

ար դուկ II 32

53 Տե ղադ րել գա ղտ նի շղ թան  ձախ 
կո ղմն  ային կա րի մե ջ

մե ք I 120

54 Ար դու կել շր ջազ գես տի կո ղմ-
նային կա րե րը

ար դուկ II 40

55 Ն շել փե շի ծա լա բաժ նի լայ նու-
թյու նը

ձե ռք III 60

56 Եզ րա կա րել փե շի եզ րը մ/մ III 48

57 Գա ղտ նա կա րել փե շի եզ րը մ/մ III 86

58 Շր ջել շր ջազ գես տը ե րե սի կող մը ձե ռք I 11

59 Ն շել օ ղակ նե րի տե ղե րը լան ջի 
վրա

ձե ռք II 25

60 Մ շա կել օ ղա կը լան ջի եզ րին մ/մ III 48

61 Մաք րել ար տադ րան քը ար տա-
դրա կան աղ բից

ձե ռք I 74

1516

Վե րջ նա կան հար դա րում

62 Վե րջ նա կան ար դու կել պատ-
րաս տի ար տադ րան քը (կա տա րել 
վերջնական ԽՋՄ)

ար դուկ IV 166

63 Ն շել կո ճակ նե րի տե ղը լան ջի եզ-
րին

ձե ռք II 22

64 Կա րել կո ճակ նե րը լան ջի եզ րով 
և պա հես տային կո ճակ՝ պա հես-
տային գո րծ ված քի վրա

մ/մ II 67

65 Կա խել ապ րան քային պի տա կը ձե ռք II 32

66 Կոճ կել կո ճակ նե րը ձե ռք II 12

67 Կո մպ լեկ տա վո րել շր ջազ գես տը ձե ռք II 11

68 Փա թե թա վո րել շր ջազ գես տը ձե ռք II 45

69 Հա նձ նել պա հե ստ ձե ռք II 65

420

3472
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Տ ՂԱ ՄԱՐ ԴՈՒ Ե ՐԻ ՏԱ ՍԱՐ ԴԱ ԿԱՆ ԿՈ ՄՊ ԼԵ ԿՏ` 
ԲԱՃ ԿՈՆ ԵՎ ԱՆԴ ՐԱ ՎԱՐ ՏԻ Ք

 Ներ կայաց նե նք տղա մար դու կո մպ լեկ տի ( բաճ կոն, ան դրա վար տիք) 
մշակ ման տեխ նո լո գի ա կան հա ջոր դա կա նու թյու նը։ 

Ցան կա ցած նոր ար տադ րա տե սակ կա րե լու հա մար կազ մվում է տվյ ալ 
մո դե լի կար ման տեխ նո լո գի ա կան հեր թա կա նու թյու նը։ Տեխ նո լո գի ա կան 
հեր թա կա նու թյու նը կա զմ վում է ա ռան ձին աշ խա տա նք նե րից, ո րո նք կոչ-
վում են ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե ր։ Ան բա ժա նե լի կոչ վում է այն ա վա րտ-
ված աշ խա տան քը, ո րի հե տա գա ա ռան ձին մա սե րի բա ժա նումն  ան հնար է, 
կամ կա րող են ա ռա ջա նալ լրա ցու ցիչ ծախ սեր և թե րու թյուն նե ր։ Տեխ նո լո-
գի ա կան հեր թա կա նու թյու նը բա ժան վում է 3 մա սի` նա խա պատ րաս տում, 
հա վա քում և հար դա րում։ Ան բա ժա նե լի օ պե րա ցի ա նե րի դի մաց գր վում 
է օ պե րա ցի այի հա մա րը, օգ տա գո րծ վող սար քա վոր ման դա սը, մշակ ման 
ժա մա նա կը, բան վոր նե րի հաշ վար կային թի վը, աշ խա տան քի հզո րու թյու նը 
և մշակ վող բա րդ տե ղա մա սի էս քի զը։ Սխե մա տիկ պատ կեր մա մբ տր վում է 
նաև կա րա շար քի տես քը ։

Նկ. 4.8
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 Մո դե լի ար տա քին տես քի նկա-
րա գի րը 

Բաճ կոն – Տղա մար դու մի  ջե ղա-
նա կային բաճ կոն` խառ նուր դային 
գո րծ ված քի ց։ Ուր վա գի ծը` ու ղիղ, 
թևե րը` ներ կար վող, մե կկա րա նի, 
եր կար, ա վա րտ վում են բազ կա կալ-
նե րո վ։ Կոճ կու մը` կե նտ րո նա կան 
պլան կայի տակ մշակ ված շղ թայո վ։ 
Հետ ևա մա սում ու նի բաց կո կետ-
կա, իսկ ա ռա ջա մա սում՝ ձևա վոր 
կո կետ կա-կա փույր` նա խա տես-
ված կրծ քա մա սի վրա դիր գր պա նի 
հա մա ր։ Թիկ նա մա սի կո կետ կան 
կազմ ված է 2 կի սա մա սե րից, ո րոնք 
կո ճկ վում են 3 կոճ գամն  ե րո վ։ 
Երկուա կան կոճ գամն  եր կան նաև 
կա փույր նե րի և պլան կայի վրա։ 
Բաճ կո նը ու նի թեր թի կով (լիս տի-
կով) գր պան ներ, ո րո նք մշակ ված 
են ա ռա ջա մա սի դե տալ նե րի վրա 
գոտ կագ ծի հատ վա ծում։ 

Օ ձի քը` կե նտ րո նա կան կոճ կու մով, մի  նչև վե րջ կո ճկ վո ղ։ Բաճ կո նն ու նի 
գո տի, ո րը մշակ ված է է լաս տիկ ժա պա վե նո վ։ Է լաս տիկ ժա պա վե նով մշակ-
ված է գո տու հետ ևա մա սն ամ բող ջու թյա մբ և ա ռա ջա մա սի կե սը։ Է լաս տիկ 
ժա պա վե նով մշակ ված են նաև բազ կա կալ նե րը։ Բաճ կո նը ա ռա նց աս տա-
ռի է։

Ն շա նա-
կու մը

Ան վա նու մը Ն շա նա-
կու մը

Ան վա նու մը

BB Կրծ քի շր ջա գիծ R Թ ևի վեր ևա մա սի լայ նու թյու նը

ZZ1 Գոտ կա տե ղի շր ջա գիծ 
(ձգված վի ճա կում)

S Թ ևի եր կա րու թյու նը

ZZ2 Գոտ կա տե ղի շր ջա գիծ 
(ա զատ վի ճա կում)

QQ1 Թ ևի նե րք ևի եզ րի լայ նու թյու նը 
(ձգ ված վի ճա կում)

AA Ու սի   լայ նու թյու նը QQ2 Թ ևի նե րք ևի եզ րի լայ նու թյու նը 
(ա զատ վի ճա կում)

FW Կրծ քի  լայ նու թյու նը CC Վ զի /օ ձիք/ շր ջա գիծ

BW Թիկ նա մա սի  լայ նու թյու նը

L Ընդ հա նուր եր կա րու թյու նը

Նկ. 4.9
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Ա նդ րա վար տիք – Տղա մար դու ան դրա վար տիք` խառ նուր դային գործ-
ված քի ց։ Ուր վա գի ծը` ու ղի ղ։ Անդ րա վար տի քն ու նի ձևա վոր մուտ քով 
կողմն  ային գր պան ներ և հետ ևա մա սում` ծա վա լային վրա դիր գր պան ներ` 
կա փույ րով (կա փա րի չով), ու նի լայն գո տի` 7 կա մր ջակ նե րո վ։ Կոճ կու մը 
ի րա կա նաց վում է գուլ ֆի կի մե ջ՝ մշակ ված շղ թայի օգ նու թյա մբ։

                     
Ն շա նա-

կու մը
Ան վա նու մը Ն շա նա-

կու մը
Ան վա նու մը

WW Գոտ կա տե ղի շր ջա գիծ RR Անդ րա վար տի քի վեր ևի մաս

HH Կոն քի շր ջա գիծ TS Անդ րա վար տի քի նե րք ևի մաս

TT Նս տա տե ղի խո րու թյան լայ-
նու թյու նը

KW Ծն կային մա սի լայ նու թյու նը

BW Փե շի լայ նու թյու նը

Նկ. 4.12
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 հ/հ Տեխնոլոգիական 
օպերացիա

Կիրառվող 
մե քենասար-

քավորման տեսակը

Առաջարկվող 
մե քենասարքավորումը

Typical
1 Երեսացուի 

և աստառի 
մասնիկների վրա 
հիմն ական կարերի 
կատարում (ելնելով 
մշակվող գործվածքի 
հատկություններից 
և տեխնոլոգիայի 
պահանջներից)

Միասեղանի 
մաքոքային 
կարակութով 
մե քենա՝ ներքևի 
կամ ասեղնային 
փոխադրիչներով 
(թելի ավտոմատ 
կտրումով)

GC6150 M
GC6180 MEME3
GC6160 
GC6160 ME3

2 Օձիքների, մանր 
մասնիկների, 
լանջատակերով 
լանջերի 
շրջակարում

Միասեղանի 
մաքոքային 
կարակութով 
գործվածքի եզրերի 
կտրման համար 
դանակով, թելի 
ավտոմատ կտրումով

GC6170 D2

3 Օղակների մշակումը Մաքոքային 
կարակութով 
օղակ մշակող 
կիսաավտոմատ 
(հարթ օղակ): 
Շղթայական 
կարակութով օղակ 
մշակող երկթելանի 
կիսաավտոմատ 
(աչքով օղակ)

GY6-1 HUANAN, 
SE 200-S SUZUKI

ԿԱՆԱՆՑ ՎԵՐԱՐԿՈՒԻ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱԿԱՆ ՄՇԱԿՈՒՄԸ
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4 Կոճակների կարումը Շղթայական 
կարակութով 
կոճակ կարող 
կիսաավտոմատ

GT660 
(կոճակի
 տրամագիծը 
մի նչև 20 մմ)

5 Ամրակարերի 
կատարում

Մաքոքային 
կարակութով 
ամրակարող 
կիսաավտոմատ

GT 680

6 Արտադրանքի փեշի 
գաղտնակարում 
(աստառով 
արտադրանքների 
վրա)

Միթելանի 
շղթայական 
կարակութով 
գաղտնակարող 
մե քենա

GL13101-2

7 Փեշի մասով 
աստառի մշակում 
(ըստ մոդելի)

Սովորական զիգզագ GC20U33
GT655

8 Եզրերի եզրակարումԵռաթել եզրակարող 
մե քենա

GN2000-3

9 Լանջերի, օձիքների 
և այլ մասնիկների 
եզրերով հարդարող 
կարաշարքերի 
կատարում՝ ձեռքի 
կարակութերի 
նմանեցմամբ

Ձեռքի կարակութերի 
նմանությամբ մե քենա 

GL 2000A

10 Աստառը լանջա-
տակին մի ացման 
կարի երկարությամբ 
հարդարող կարա-
շարքերի կատարում՝  
նմանեցնելով ձեռքի 
կարակութերին (ըստ 
մոդելի)

Ձեռքի կարակութերի 
նմանեցման 
համար շղթայական 
կարակութով  մե քենա

GK0022-20

11 Ասեղնագործություն 
(ըստ մոդելի)

Ասեղնագործող 
մե քենա

Happy 
HCS 1201-30 
(մոնոքրոմ 
էկրան) և 
HCS 
1201-30 
(գունավոր 
LCD 
էկրանով)
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հ/հ Տեխնոլոգիական 

օպերացիա
Կիրառվող 

մե քենասար քավորման 
տեսակը

Առաջարկվող 
մե քենասարքավորումը
Typical Juki

1 Մանր մասնիկների 
շրջակարում (օձիք, 
բազկակալ, խլյ աստիկի 
մասնիկներ) 
մասնիկների 
մի աժամանակյ ա 
ձևաճշտումով

Միասեղանի 
մաքոքային 
կարակութով 
մե քենա՝ ներքևի 
կամ ասեղնային 
փոխադրիչներով, թելի 
ավտոմատ կտրումով 
գործվածքի եզրերը 
դանակով կտրելու 
համար

 
GC6170               DLM-5400N-7
GC6170 D2          DLM-5420N-7

2 Բացվածքների,լանջերի, 
ներկարված 
բազկակալների, 
արտադրանքի փեշի 
մշակման, պիտակների 
ներկարման, օձիքների, 
բազկակալների 
վրա հարդարող 
կարաշարքերի 
կատարման և այլ 
տեղամասերի մշակման 
ժամանակ մի ացման 
կարերի կատարում

Միասեղանի 
մաքոքային 
կարակութով 
մե քենա՝ ներքևի 
կամ ասեղնային 
փոխադրիչներով (թելի 
ավտոմատ կտրումով)

GC6150 M         DDL- 9000
GC6180            DDL- 8700M7
GC6160ME3       DDL-5550N-3
                       DLN-5410-7

ԿԱՆԱՆՑ ԽԱԼԱԹԻ ՏԵԽՆՈԼՈԳԻԱԿԱՆ ՄՇԱԿՈՒՄԸ
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3 Կարել ուսի, կողմն ային, 
թիկնամասի մի ջին 
կարերը, թևը տեղադրել 
թևատեղին, թևի կարերը 
մշակել՝ մի աժամանակ 
եզրակարելով

Երկասեղանի 
հինգթելանի կարող-
եզրակարող մե քենա

GN2000-5             MO-6716

4 Վրադիր գրպանների 
եզրերի եզրակարում, 
գրպանների մի ացումն  
առաջամասին՝ 
2 զուգահեռ 
կարաշարքերով (ըստ 
մոդելի)

Երկասեղանի 
մաքոքային 
կարակութով 
մե քենա՝ ասեղնային 
փոխադրիչով (թելի 
ավտոմատ կտրումով)
 

 առանց ասեղներն 
անջատելու

 ասեղներն 
անջատելով

 
 
 
 
GC 6220M           LH-3128,
                          LH-3128-7
GC 6240M           LH-3168,
                          LH-3168-7
 
 

5 Կոճակների կարում Շղթայական 
կամ մաքոքային 
կարակութով կոճակ 
կարող կիսաավտոմատ

GT660               MB-373,377

6 Օղակների մշակում Մաքոքային 
կարակութով 
օղակ մշակող 
կիսաավտոմատ

GT670               LBH - 780U
                        ACF-172-791
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